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Einkomponenten-SM-Polymer
Konstruktions-Flächenklebstoff

MSP 3000 V2 wurde speziell entwickelt als silikonfreier, dauerhafter, elastischer, feuchtigkeitsaushärtender Flächenklebstoff für 
schwimmend verlegte Decks in Fertigbauweise oder Einzelstabverlegung. MSP 3000 V2 hat eine hohe Anfangsklebkraft.
Durch die  von bis zu 20 Minuten, der  von bis zu 2,5 mm/ 24h und der Shore A lange offene Verarbeitungszeit schnellen Durchhärtung
Härte von ca. 50 eignet sich MSP 3000 V2 auch ideal zum Verkleben von Flächen verschiedener Materialien unter- und miteinander 
(z. B. Dämmstoffe, Decksbelege wie TBS, Polygrip, Treadmaster oder Kunststoffdecks aus z.B. PVC).

In der müssen die zu klebenden Flächen angepasst werden und die Position angezeigt/markiert werden. Umliegende Vorbereitung 
Flächen kann man durch abkleben vor ausquellendem Flächenklebstoff schützen. Flächen sind vor Verklebung grundsätzlich mit 
Pantasol/Pantasol Light zu reinigen (evtl. anschleifen).
Bei feuchtigkeitsundurchlässigen Oberflächen muss sichergestellt werden, dass dem Flächenklebstoff Feuchtigkeit ausreichend 
zugeführt wird (z. B. durch Benetzen der Oberfläche mit Wassernebel). 

Bei der ist zu beachten, dass der Flächenklebstoff vollflächig aufgetragen und mit einem geeigneten Zahnspachtel in eine Verarbeitung 
Richtung „gekämmt“ wird. Die Zahnung ist von der Planheit der Oberfläche abhängig. Nach Auflegen der zu klebenden Teile müssen 
diese leicht vor und zurück geschoben werden, damit der Kleber kippt. Zum Schluss sollten die Flächen für die nächsten 24 Stunden 
fixiert oder beschwert werden. Auf nicht abgeklebten Flächen muss der überschüssige Flächenkleber im frischen Zustand mit einem 
Spachtel entfernt werden. Reste lassen sich mit einem Pantasol/Pantasol Light getränkten Tuch entfernen. 
Ausgehärteter Flächenkleber kann nur mechanisch entfernt werden.

Es gibt eine Vielzahl verschiedener Oberflächen. Nicht alle lassen sich dichten oder kleben. Zum Beispiel PE (Polyethylen), PPE 
®(Polyphenylenether) oder PTFE (Teflon ) lassen sich unter normalen Bedingungen nicht kleben. Aber auch Silikon oder silikonhaltige 

Materialien lassen sich nur schwer oder gar nicht kleben. Andere Oberflächen müssen speziell behandelt werden, damit sich ein 
Klebstoff gut verankern kann. Hierfür wurden entwickelt und hergestellt. Der Aktivator Bestell. Nr. 3604 wird unsere Aktivator/Primer 
bei nicht saugenden Oberflächen wie Metall, PVC, Polyester oder GFK eingesetzt um die Haftung zu verbessern, besonders bei stark 
wasserbelasteten Oberflächen.
Der Primer Bestell. Nr. 3504 wird bei leicht saugenden Oberflächen wie Holz, Teakholz, Beton, Putz oder Lasuren eingesetzt, um die 
Haftung zu verbessern, besonders bei stark wasserbelasteten Oberflächen.
Grundsätzlich sollte man nur Primer des Herstellers des Klebstoffes verwenden, also immer im System bleiben. 

MSP 3000 V2 wurde als Flächenkleber konzipiert und ist nicht als Stabdeckvergussmasse geeignet!

10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

 + 35 °C 4* 7,9 11,9 15,8 19,8 23,8 27,7 31,7 35,6 39,6

 + 30 °C 3,0 6,1 9,4 12,1 15,2 18,2 21,3 24,3 27,3 30,4

 + 25 °C 2,3 4,6 6,9 9,2 11,5 13,8 16,1 18,4 20,7 23,0

 + 20 °C 1,7 3,5 5,2 6,9 8,7 10,4 12,1 13,8 15,6 17,3

 + 15 °C 1,3 2,6 3,9 5,1 6,4 7,7 9,0 10,3 11,5 12,8

 + 10 °C 0,9 1,9 2,8 3,8 4,7 5,6 6,6 7,5 8,5 9,4

 +   5 °C 0,7 1,4 2,0 2,7 3,4 4,1 4,8 5,4 6,1 6,8

      0 °C 0,5 1,0 1,5 1,9 2,4 2,9 3,4 3,9 4,4 4,8

 -   5 °C 0,3 0,7 1,0 1,4 1,7 2,1 2,4 2,7 3,1 3,4

 - 10 °C 0,2 0,5 0,7 0,9 1,2 1,4 1,6 1,9 2,1 2,3
Datenquelle Tabelle: Gesamtverband der Deutschen Versicherungswirtschaft e.V. 
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Bitte beachten:
Einkomponenten Klebstoffe härten in Abhängigkeit der vorhandenen Luftfeuchte aus. Um eine homogene Aushärtung 
zu erreichen müssen die Temperatur und Luftfeuchte in einem   zueinander stehen.gesunden Verhältnis

Pantera Product GmbH - Simon-Bolivar-Straße 29 - D-28197 Bremen - info@panteraproduct.de
Telefon +49 (0)421-520 80 780   -   Fax: +49 (0)421-520 80 789   -   www.panteraproduct.de

Unsere Angaben beruhen auf Erfahrungen in Labor und Praxis. Ihre Veröffentlichung erfolgt ohne Übernahme einer Haftung für Schäden und Verluste, die auf
diese Angaben zurückzuführen sind, da die praktischen Anwendungsbedingungen außerhalb der Kontrolle des Unternehmens liegen. Der Verwender ist nicht 
von der Notwendigkeit entbunden, eigene Versuche für die vorgesehenen Anwendungen unter praxisnahen Bedingungen durchzuführen. Aufgrund der unterschiedlichen
Materialien, Verarbeitungsmethoden und örtlichen Gegebenheiten, auf die wir keinen Einfluss haben, kann keine Garantie - auch in patentrechtlicher Hinsicht - 
übernommen werden. Wir empfehlen daher ausreichende Eigenversuche. Im Übrigen verweisen wir auf unsere Allgemeinen Geschäftsbedingungen (AGB).
Technische Änderungen vorbehalten. Inhalt geprüft und freigegeben: 

Mit Herrausgabe dieses Datenblattes verlieren alls vorherigen Versionen ihre Gültigkeit.
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T e ch n isch e  D a te n

P rü fu n g e n E M IC O D E  E C -1  P lu s "se h r e m issio n sa rm " 

B a sis SM -P o ly m e r

Ge ru ch N e u tra l

K o n siste n z m itte lv isko s - p a stö s

Sh o re -H ä rte  n a ch  ISO  8 4 8 ca . 5 0  Sh o re  A

D ich te 1 ,5 5  g /cm ³

W e ite rre ißfe st ig ke it  n a ch  A STM  D  6 2 4~ 6 ,5 0  N /m m ²

Sch e rfe st ig ke it  n a ch  D IN  5 2 4 5 5 -3 ~ 0 ,8 6  N /m m ²

R issd e h n u n g  n a ch  D IN  5 3 5 0 4 -S1 ca . 3 5 0 %

H a u tb ild u n g /o ffe n e  V e ra rb e itu n g sze it
ca . 1 5  M in u te n  b e i 2 3  °C /5 0 %  R L F , b e i 1 5 °C /5 0 %  R L F  ca . 3 0 M in u te n                                                  

H in w e is: a n a lo g  a n d e re r Te m p e ra tu ra n g a b e n

D u rch h ä rtu n g
ca . 2 ,5  m m /2 4  h  b e i 2 3 °C /5 0 %  R L F                                                                                                       

H in w e is: a n a lo g  a n d e re r Te m p e ra tu ra n g a b e n

A u sh ä rtu n g
5  Ta g e  b e i 2 3 °C /5 0 %  R L F                                                                                                                    

H in w e is: a n a lo g  a n d e re r Te m p e ra tu ra n g a b e n

V e ra rb e itu n g ste m p e ra tu r vo n  + 5  °C  b is m a x. + 3 5  °C

Te m p e ra tu rb e stä n d ig ke it  -4 0  °C  b is + 9 0  °C  o h n e  V e rfä rb u n g , K u rzze it  b is + 1 2 0  °C

U V -B e stä n d ig ke it g u t

H a ltb a rke it Ge sch lo sse n  1 2  M o n a te , kü h l u n d  tro cke n  

L a g e rte m p e ra tu r
O rig in a lg e b in d e  d ich t  g e sch lo sse n , b e i + 1 5 °C  b is + 2 5 °C  o h n e  d ire kte  

So n n e n b e stra h lu n g  tro cke n  la g e rn .

C h e m isch e  B e stä n d ig ke it
Gu t: g e g e n  W a sse r, Sa lzw a sse r, a l ip h a tisch e  L ö se m itte l , Ö le , F e tte , ve rd ü n n te  

a n o rg a n isch e  Sä u re n  u n d  A lka lie n .

M ä ß ig : g e g e n  E ste r, K e to n e  u n d  A ro m a te n

N ich t b e stä n d ig : g e g e n  ko n ze n trie rte  Sä u re n  u n d  ch lo rie rte  K o h le n w a sse rsto ffe .

E in sa tzm ö g lich ke ite n
D e cks a u s Te a k, K o rk u n d  K u n ststo ff, Sp e rrh o lzp la tte n , P a rke tt  u n d  L a m in a tfu ßb ö d e n , 

Gra n itste in p la tte n , D ä m m p la tte n  u sw . Zu r E in ze lsta b ve rle g u n g  g u t  a n w e n d b a r.

Zu m  K le b e n  vo n
E d e l*- u n d  Sp e rrh o lz , H o lz  u n d  K o rk, GF K , C F K , G la s, P C , P M M A , K e ra m ik, Gra n it , 

Gu m m i, B itu m e n*, L a m in a t , P a rke tt , D ä m m -M a te ria l , P o ly sty ro l* v ie le  K u n ststo ffe*

*D e r E in sa tz vo n  H a ftve rm ittle rn  ist zu  p rü fe n /n o tw e n d ig .

A k tiva to r (H a ftve rm ittle r)

A ktiva to r/  W a sch p rim e r fü r                          

n ich t  sa u g e n d e  O b e rflä ch e n
D o se  3 0 0  m l - B e ste ll.-N r. 3 6 0 4

P rim e r /  Te ch n isch e r H a fta n strich  fü r         

le ich t  sa u g e n d e  O b e rflä ch e n
D o se  3 0 0  m l - B e ste ll.-N r. 3 5 0 4

P ro d u k te

Ge b in d e g rö ße 2 9 0  m l K a rtu sch e  u n d  6 0 0  m l B e u te l

A rt ike ln u m m e r M SP -3 0 0 0  2 9 0  m l - B e ste ll.-N r. 3 5 2 6

M SP -3 0 0 0  6 0 0  m l - B e ste ll.-N r. 3 6 2 6

Zu b e h ö r

K a rtu sch e n p re sse  E xp o rt  3 1 0  m l B e ste ll.-N r. 9 1 5 0

P ro fih a n d p re sse  C o x 3 1 0  m l B e ste ll.-N r. 9 1 5 5

P ro fih a n d p re sse  C o x 6 0 0  m l B e ste ll.-N r. 9 1 6 0

D ru cklu ftp re sse  C o x 3 1 0  m l B e ste ll.-N r. 9 1 7 0

D ru cklu ftp re sse  C o x 6 0 0  m l B e ste ll.-N r. 9 1 8 0

C o x E le ctra flo w  P lu s 6 0 0  m l B e ste ll.-N r. 9 1 8 5  (C o m b i im  K o ffe r (A kku p re sse ))

P a n ta so l R e in ig e r Sp rü h d o se  5 0 0  m l, B e ste ll.-N r. 4 0 1 0  | D o se  1 .0 0 0  m l, B e ste ll.-N r. 4 2 1 0

P a n ta so l L ig h t  R e in ig e r Sp rü h d o se  5 0 0  m l, B e ste ll.-N r. 4 0 1 2  | D o se  1 .0 0 0  m l, B e ste ll.-N r. 4 2 1 2

L a te xh a n d sch u h e  , 1 0 0  St., W e iß Grö ße  M  - B e ste ll.-N r. 5 5 0 0  | Grö ße  L  - B e ste ll.-N r. 5 5 0 1  | Grö ße  X L  - B e ste ll.-N r. 5 5 0 2

A b g lä ttm itte l
P u m p sp rü h e r 2 5 0  m l B e ste ll. N r. 4 0 0 4 , F la sch e  5 0 0  m l B e ste ll. N r. 4 0 0 5 ,                   

F la sch e  1 0 0 0  m l B e ste ll. N r. 4 0 0 6 .


