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1 Pregled komponenti i dijelova (standardna isporuka)

|

17 16
1 Rucica za regulaciju visine 11 Reset tipka za ponovno | Dijelovi unutar debljace
. pokretanje stroja nakon S
2 Rukohvat za prenosenje preopterecenja 19 Ulazni valjak
Izlgzna radna _ ploha sa 12 Poklopac reznog bloka 20 Noz za blanju
odjeljikom sa donje strane za 21 Blok N
spremanje mreznog kabla i| 13 Rupe za montazu prikljucka Ok rezaca
alata usisivata 22 Izlazni valjak
4 Poluga za blokiranje | .. . .
regulacije visine Pljelow_ i alat u standardnoj
isporuci
5 Grani¢nik debljine materijala 14 Stap za guranje materijala
6 Indikator debljine blanjanja 15 Prikljudak za usisivaC prasine
7  Priklju€ak ugljenih Cetkica 16 Inbus Kiju& (5 mm)
8 Indikator dubine blanjanja - N
17 Specijalni alat za izmjenu
9 Radna ploha na ulazu nozeva
materijala 18 Dva drzada (prikljuéak za
10 Prekidac ON/OFF za usisavanje praSine)
paljenje/gasenje stroja - Upute za rad (nije prikazano)
- Popis rezervnih dijelova (nije

prikazan)
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3 Progitajte prije
koristenja

Ove Upute za upotrebu sastavljene
su tako da mozete brzo i na siguran
nacin nauditi raditi s Vasim strojem.
Evo maloga vodi¢a kako trebate
Citati ove Upute za upotrebu:

— Procitajte ove Upute u cijelosti
prije prvog koristenja. Posebnu
pozornost poklonite mjerama
sigurnosti.

— Ove Upute namijenjene su
osobama s osnovnim tehni¢kim
znanjem u rukovanju strojevima
poput ovdje opisanog. Ako
nemate iskustva s takvim
strojevima, najprije biste trebali
zatraziti pomo¢ iskusnih osoba.

— Cuvajte svu dokumentaciju koju
ste dobili sa strojem za buducu
upotrebu.  Cuvajte radun iz
trgovine za slu¢aj kasnijeg
potrazivanja jamstva.

— Ukoliko posudujete ili prodajete

stroj, svu dobivenu
dokumentaciju koju ste dobili uz
njega proslijedite novom
vlasniku.

— Proizvodal ne odgovara za Stetu
nastalu uslijed nepostivanja ovih
Uputa.

Informacije  sadrzane u  ovim
Uputama oznaCene su sljedec¢im
simbolima:

Opasnost!
Rizik od tjelesnih ozljeda ili
ostecivanja okolisa.

Opasnost od  strujnog

udara!
Rizik od tjelesnih ozljeda
uzrokovanih strujnim

udarom.

Opasnost od uvlaéenja!
Rizik od tjelesnih ozljeda

A uslijed uvlaenja dijelova
tijela ili odjece u rotirajuce
dijelove stroja.

Oprez!
Opasnost od materijalne
Stete.

Napomena:
Dodatne informacije.

— Brojevi na ilustracijama (1, 2, 3,
c )
- ozna€avaju pojedine dijelove
stroja;
- povecavaju se po redu;
- odnose se na odgovarajuce
brojeve u zagradama (1), (2), (3)
... U susjednom tekstu.

— Numerirani koraci se moraju
izvoditi po opisanom redoslijedu.

— Koraci koji se mogu izvrSiti bilo
kojim redoslijedom oznaceni su
tockom (e ).

— Popisi su oznaceni povlakom( - ).

4 Sigurnost

4.1 Namjena

Ovaj stroj je namijenjen isklju¢ivo za
istanjivanje  blanjanjem drva. Niti
jedan drugi nacin uporabe nije
predviden.

Potrebno je obratiti paznju na
dozvoliene  dimenzije materijala
(pogledajte pod »Tehnicke
specifikacije®)

KoriStenje ovog stroja u bilo koje
druge  svrhe nije  predvideno.
Proizvoda€¢ ne odgovara za Stetu
nastalu uslijed neprikladnog
koristenja.

Prepravljanje ovog stroja ili koristenje
dijelova koje proizvodac nije odobrio
mogu izazvati nepredvidivu Stetu.

4.2 Opce mjere sigurnosti

Debljaca je opasan stroj, koji zahtijeva
najvecu paznju pri radu. Nepaznja pri
radu sa ovim strojem moze dovesti do
ozbiljnih ozljeda.

e Pri koristenju ovog uredaja,
obratite paznju na slijedeée mjere
sigurnosti  kako biste izbjegli
tielesne ozljede ili materijalnu
Stetu.

e Molimo, takoder obratite paznju na
posebne mjere sigurnosti u
odredenim poglavljima.

o Gdje to moguce, drzite se odredbi
i smjernica za izbjegavanje
nezgoda u rukovanju debljacama.

A Opéi rizici!

o Drzite svoj radni prostor urednim -
nered u radnom prostoru moze
izazvati nezgode.

e Budite na oprezu. Vodite rac¢una o
tome Sto radite. Razumno
pristupite poslu. Ne koristite uredaj
po utjecajem droga, alkohola ili
lijekova.

e Obratite paznju na utjecaje
okoline. Pobrinite se za dobru
rasvjetu.

e Izbjegavajte nepravilne polozaje
tijela. Pobrinite se za stabilan
poloZaj i konstantno odrzavajte
ravnotezu.
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e Kod rezanja dugackih radnih
materijala koristite odgovarajuce
oslonce.

e Ne Koristite ovaj uredaj u blizini
zapaljivih tekucina ili plinova.

e Ovaj stroj smiju Kkoristiti samo
osobe upoznate sa debljatama,
koje su u svakom trenutku svjesne
opasnosti od njihova koristenja.

Osobe mlade od 18 godina smiju
koristiti ovaj uredaj samo u okviru
prakti¢nog Skolovanja pod
nadzorom nastavnika.

e Osobe koje ne sudjeluju u radu,
posebice djecu, drzite podalje od
podru¢ja opasnosti. Pazite da
druge osobe tijekom rada ne
dodiruju stroj ili strujni kabel.

e Nemojte preopteretiti stroj -
koristite ga samo za predvidene
namjene (vidi »1ehnicke
specifikacije®).

Opasnost od elektricnog
udara!

¢ Ne izlazite stroj kisi.

e Ne koristite stroj u vlaznom ili
mokrom okruzenju.

e Za vrijeme rada sa strojem
izbjegavajte  tjelesni dodir s
uzemljenim objektima (npr.
radijatorima, cijevima,
Stednjacima, hladnjacima).

e Ne Koristite strujni kabel u svrhe
za koje nije namijenjen.

e lzvucite mrezni utika¢ iz uti€nice
prije bilo kakvih radova na
odrzavanju.

Opasnost od ozljeda
uzrokovanih dodirom
reznog bloka u rotiranju!

e U svakom trenutku drZite ruke
podalie od reznog bloka.
- Koristite prikladni pribor za
guranje materijala
- Tijekom rada drzite dovoljan
razmak od pogonskih dijelova.
- Kada je u pogonu, ne poseZite
rukom u priklju¢ak za usisivac ili
pod poklopac reznog bloka.

e Da  biste sprije€ili sluajno
pokretanje stroja, UVIJEK ga
isklju€ite okretanjem sklopke na
OFF:

- nakon nestanka elektricne
energije

- prije priklju¢enja ili isklju¢enja
mreznog kabla

¢ Ne koristite stroj ukoliko nisu sve
zastite montirane

e Prije uklanjanja piljevine,
komadi¢a materijala i sl. iz radnog
prostora stroja, priCekajte da se
rezni blok u potpunosti zaustavi.

Opasnost od posjekotina,
¢ak i ako je alat za rezanje u

mirovanju!

e Priikom zamjene nozZeva za
rezanje uvijek koristite rukavice.

¢ Nozeve za rezanje Cuvajte tako da
se nitko na njima ne moze
ozlijediti.

Opasnost od uvlacenja!

Tijekom rada stroja materijal se
automatski uvlaci i transportira kroz
stroj.

e Uvijek pazite da vam dio tijela ili
predmeti ne budu uvuceni u stroj
zajedno sa materijalom  koji
obradujete. Nemojte nositi kravate
niti rukavice ili kute sa Sirokim
rukavima. Dugu kosu vezite
mrezicom.

e Nikada nemojte
materijal koji sadrzi:
- uzad
- vezice
- Zice
- vrpce
- kablove,ili materijal na kojeg je
pricvrS¢eno bilo Sto od gore
navedenoga.

obradivati

Opasnost od odbacivanja

radnog materijala (radni

materijal je zahvaéen od
reznog bloka i odbaen prema
radniku koji rukuje strojem!)

e Uvijek koristite oStre rezne
nozeve. Zatupljeni nozevi stvaraju
puno vecéi otpor na povrsini
materijala i mogu se uglaviti.

e Ne zaglavljujte materijal koji
obradujete.

e Ne obradujte materijale krace od
356 mm.

e U slu€aju sumnje, dobro provijerite
materijal ima li €avala, vijaka i sl.

¢ Nikada ne obradujte viSse komada
materijala odjednom. Postoji velika
opasnost od ozljede ukoliko
pojedini komad bude uhvacéen
reznim blokom i odbacen unatrag.

e Redovno uklanjajte piljevinu i
otpatke materijala iz radnog
prostora. Pri CiScenju stroja, rezni
blok mora biti u mirovanju, a
mrezni kabel izvucen iz utiCnice.

e Pazite da pri ukljuenju stroja, a
nakon bilo kakvih radova na
odrZzavanju, nije ostalo alata u ili
na stroju, te da su svi dijelovi
dobro ucvrsceni.

Opasnost zbog nedostatne
osobne zastitne opreme!

Nosite zastitu za usi.

Nosite zastithe naocale.

Nosite masku za prasinu.

Nosite prikladnu radnu odjecu.
Kod vanjskog rada preporu¢a se
obuéa koja se ne klize.

Opasnost od
drvene piljevine!

udisanja

e Neke vrste drvene piljevine (npr.
od hrastovog, = bukovog ili
jasenovog drva) mogu u slu€aju
udisanja uzrokovati rak. Radite
samo s uredajem za usisavanje
prikljuéenim na pilu. Uredaj za
usisavanje mora odgovarati
Tehnickim specifikacijama.

e Vodite racuna da pri radu Sto
manje drvene prasine dopre u
okolinu:

- uklonite nakupine drvene prasine
u radnom prostoru (ne otpuhuijte!);

- popravite sve kvarove na uredaju
za usisavanije;

- osigurajte dobru ventilaciju.

Opasnost zbog

modificiranja  stroja ili

koriStenja dijelova koje
proizvodac nije odobrio!

e Sastavite ovaj stroj to¢no prema
ovim Uputama.

o Koristite samo dijelove koje je
proizvoda¢ odobrio. To se
posebno odnosi na sve
sigurnosne mehanizme
(pogledajte listu rezervnih
dijelova zbog skladi$nih brojeva)
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Nemoijte vrsiti nikakve izmjene na
dijelovima.

Opasnost zbog
nedostataka na uredaju!

Brizno njegujte stroj i dodatni
pribor. Pridrzavajte se uputa o
odrzavanju.

Prije svakog koriStenja provjerite
postoje li osteéenja na uredaju:
Prije daljnjeg koriStenja stroja

mora se pomno ispitati
funkcioniraju li  sigurnosne i
zaStitne naprave ili lagano

oSteceni dijelovi besprijekorno i u
skladu s namjenom. Provjerite
funkcioniraju li pokretni dijelovi
besprijekorno i nisu li se zaglavili.
Svi dijelovi moraju biti pravilno
montirani i ispunjavati sve uvjete
za besprijekoran rad stroja.

Osteceni  sigurnosni  uredaji ili
dijelovi smiju se popravljati ili
zamijeniti samo od strane
kvalificiranog stru€njaka.

OStecene prekidaCe zamijenite u
servisnom centru. Ne Koristite
uredaj ako se prekidaé ne moze
ukljuciti ili iskljugiti.

4.3 Simboli na stroju

® I P>

OPASNOST!
Nepostivanje ovih
upozorenja moze dovesti
do ozbiljnih ozljeda i
materijalne Stete

Progcitati uputu.

Uvijek drzite ruke
podalje od reznog bloka.
Drzite siguran razmak od
pokretnih dijelova pri
rukovanju sa strojem.

Nosite zastitne naocale i
zastitu za usi.

Nemojte raditi sa strojem
u vlaznim uvjetima

Podaci

na natpisnoj ploc€ici stroja:

241

25+

26
27 —

24

26
27

28
29

30

€ i
| | |
28 29 30
Proizvodac
Serijski broj
Broj modela

Specifikacije motora (vidi i
»1ehnicke specifikacije®)
Godina proizvodnje
CE-simbol - Ovaj uredaj
ispunjava direktive EU u
skladu sa Izjavom o
sukladnosti

Dimenzije odobrenih noZeva
za rezanje

4.4 Sigurnosni mehanizmi

Poklopac reznog bloka

Poklopac reznog bloka (31) Stiti od
slu¢ajnog dodirivanja reznog bloka sa
gornje strane.

Poklopac reznog bloka mora biti na
predvidenom mjestu, sve dok se rezni
blok u potpunosti ne zaustavi i izvuce

mrezni utikag iz utinice.

HES

4.5 Posebne znacajke stroja

Najmodernija tehnologija, za
kontinuirani i vrlo precizan rad
na obradi drva.

Robusna konstrukcija, sa
ruckama na kuéistu za
jednostavno prenoSenje.

Ulazna i izlazna radna ploha za
jednostavno i sigurno
rukovanje dugackim komadima
materijala.

5 Upravljanje
ON/OFF prekida¢

34"“‘---_

Pokretanje = pritisnite zelenu tipku
prekidaca (32)

Zaustavljanje = pritisnite crvenu
tipku (33).

[ﬂNapomena:

U slucaju preopterecenja, odraditi ¢e

termicka zastita motora.

Stroj se

moze ponovo pokrenuti nakon par
sekundi. Da bi ponovo pokrenuli stroj,
prvo pritisnite RESET tipku (34), te
potom START tipku (32).

Podnaponski relej ¢e se aktivirati u
sludaju nestanka elektriCne energije,

kako bi se
pokretanje

nenadano
ponovhom

sprijeCilo
stroja po

uspostavljanju mreznog napajanja. Za
ponovno pokretanje stroja pritisnite
START tipku (32).

Regulacija visine
Pomoéu funkcije podeSavanja visine
moguce je podesiti debljinu blanjanja

(:

debljina materijala nakon

blanjanja).
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e U jednom prolazu moguée je
skinuti  maksimalno 3 mm
materijala

e Mogu se obradivati materijali
maksimalne debljine 152 mm

e Regulacija visine se postize
ruicom (35). Svaki puni okret
ruice podize ili spusta glavu
reznog bloka za 2 mm.

”o/} \?

PodeSena debljina blanjanja je
prikazana na skali (36).

Poluga za blokadu visine blanjanja

e Da bi Dblokirali mehanizam
regulacije visine, postavite polugu
za blokadu (37) do kraja u desno,

u polozaj oznacen znakom

e Da bi deblokirali mehanizam
regulacije visine blanjanja, polugu
za blokadu (37) postavite do kraja
u lijevo, u polozaj oznacen

znakom B
Uz pomo¢ funkcije podeSavanja
visine, moguce je regulirati debljinu
blanjanja.

Indikator debljine reza

Ovaj indikator (38) prikazuje dubinu
reza, tj. koli¢inu materijala koja ¢e biti
uklonjena sa povrSine komada kojeg
obradujete.

Debljinu reza je moguce namijestiti u

38

Grani¢nik debljine materijala
Pomocu grani¢nika debljine materijala
(39), mogu se podesiti standardne
vrijednosti za debljinu blanjanja, od 6
do 44 mm.

KorisStenjem ove funkcije, komadi
materijala se blanjaju na jednaku
debljinu, bez potrebe za stalnim
mjerenjima.

\
7

6 Prije pocetka rada

6.1 Sastavljanje stroja

Da bi sprijecili da stroj ,Se¢e“ po
radnom stolu uslijed vibracija, morate
ga udvrstiti vijcima za radni stol,
postolje ili sli¢nu ¢vrstu podlogu.

mNapomena:

Kada montirate stroj tako da bude
stacionaran, imajte u vidu da mora biti
dovoljno prostora sprijeda i straga
zbog obrade dugackih komada
materijala.

1. IzbuSite rupe u podlozi na koju
Cete udvrstiti stroj, tamo gdje je
potrebno.

2. Postavite vijke (40) sa gornje
strane i osigurajte ih sa donje
strane maticama.

40
Kod montaze stroja tako da bude
prenosiv:
1. Udvrstite stroj vijcima za radno
postolje (41)
,Raspolozivi pribor).

(pogledajte

Alternativni nagini montaze stroja:

1. Udvrstite debljaéu na plo¢u od
iverice. Ta plo¢a mora viriti sa
svake strane bazne ploCe stroja
barem 100 mm. Pazite da vijci ne
vire sa donje strane ploce.

2. Na mjestu rada, stegnite plo€u
iverice stolarskim stegama za
radni stol, radno postolje ili sli¢nu
podlogu.
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6.2 Poravnanje ulazne i
izlazne ploce

Da bi ostvarili optimalan rezultat
blanjanja, povrS§ine moraju  biti
poravnate jedna u odnosu na drugu.

[‘i]Napomena:

Prije svakog pocetka rada obavezno
provjerite da li su srediSnja noseca
ploha, te ulazna i izlazna ploha
medusobno poravnate.

Opasnost od ozljeda
uzrokovanih dodirom reznog
bloka u rotiranju!
Slucajno pokretanje stroja moze
prouzrociti ozbiljne ozljede. Uvijek
izvucite mrezni utika¢ prije bilo
kakvih podesavanja stroja!

1. Preklopite prema dolje obje radne
plohe (42), (44).

2. Postavite ravnalo ili slican ravni
komad (45) kroz stroj na ulaznu i
izlaznu radnu plohu.

= 45

Ukoliko je potrebno podeSavanje:

3. Preklopite obje radne plohe
prema gore.

4. Otpustite stezne matice (46) na
oba vijka (47).

5. Podesite oba vijka (47), sve dok
ulazna radna ploha (ili izlazna
radna ploha) ne budu to¢no u
nivou srediSnje plohe (43) u

sHoju. _

-~

6. Preklopite prema dolje ulaznu (ili
izlaznu) radnu plohu i provjerite
da li su sve radne plohe u istom
nivou.

7. Kada dobro nivelirate radne
plohe, osigurajte sve vijke (47)
maticama (46).

6.3 Usisivac€ praSine

Opasnost!

Neke vrste drvene

prasine (npr. hrastovog,
bukovog ili jasenovog drva) mogu
u slu€aju udisanja uzrokovati rak:
U zatvorenim prostorima radite
samo s usisavac¢em.

Usisiva¢ prasine mora udovoljavati
sljede¢im zahtjevima:

— Promjer priklju¢ka usisnog crijeva
64 mm ili 102 mm

— Volumen protoka zraka = 460 m*h

— Potlak na usisnom priklju¢ku = 530
Pa

— Brzina protoka zraka na prikljuc¢ku
=20 m/s

Slijedite takoder i upute za koristenje
prilozene uz usisivac prasine.

Oprez!
*.[- Rad bez usisavaca za
prasinu mogu¢ je samo:

— U vanjskim prostorima;

— kod kratkotrajnog rada (do max.
30 minuta rada);

— sa zastitnom maskom za disanje.

— Ako se ne koristi usisaval za
praSinu dolazi do nakupljanja
pilievine unutar kucisSta stroja, a
naroCito na reznim nozZevima. Ti
komadi¢i materijala uzrokuju da
izblanjana povrSina  materijala
ostane gruba. |z tog se razloga
stroj redovno mora distiti.

Priklju€ite usisava¢ za praSinu ili
industrijski usisavaé uz pomoé
prikladnog adaptera na priklju¢ak za
usisavanje prasine.

Opasnost!
A Rotacija reznog bloka
izbacuje komadice

materijala kroz prorez na
poklopcu reznog bloka.

Oprez!
Prorez na poklopcu reznog
*“ bloka ili prikljuéak za

usisiva¢ prasine ne smiju
biti blokirani stranim objektima.

Montaza priklju€ka za izbacivanje
piljevine.

Opasnost od ozljeda
uzrokovanih dodirom reznog
bloka u rotiranju!
Slucéajno pokretanje stroja moze
prouzro€iti ozbiljne ozljede. Uvijek
izvucite mrezni  utika¢ prije
montaze priklju¢ka za izbacivanje
piljevine.

1. Postavite polugu za blokadu do

kraja u lijevo, u poloZaj %

2. Spustite glavu reznog bloka tako
da vijci (49) poklopca reznog
bloka budu lako dostupni.

3. Otpustite vijke (49) tako da se
priklju¢ak za izbacivanje piljevine
moze postaviti.

4. Postavite priklju¢ak za piljevinu
(48) na poklopac reznog bloka
tako da uSice nasjednu ispod
vijagka poklopca, a prikljucak
nasjedne na gumeni odbojnik
(52).

5. Uvijte pinove drzace (51) u
montazne rupe (50) i stegnite
rukom. Priklju€ak za izbacivanje
pijevine bi morao  ¢&vrsto
nasjedati da pinove drzace.

48 49 50

6. Ponovo stegnite vijke (49).

6.4 Mrezno napajanje

c Opasnost! Visoki napon

e Strojem radite iskljuéivo u
suhom ambijentu.
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e Stroj prikljuéujte samo na
mrezno napajanje koje je
sukladno sljede¢im zahtjevima
(pogledajte i »Tehnicke
specifikacije®):

- utiénice pravilno montirane,
uzemljene i ispitane

- napon i frekvencija mreznog
napajanja moraju odgovarati
podacima na tipskoj plocici
stroja.

- zastita sklopkom za
diferencijalnu  struju (RCD)
osjetljivosti 30 mA

- sistemska impedancija Zmax na
tocki spajanja (kuéni servisni
priklju¢ak), maksimalno 0,35
Ohm-a

mNapomena:

Ukoliko niste sigurni, provjerite sa

Vasim elektricarom ili distributerom
elektriCne energije, da li Vas kuéni
priklju¢ak odgovara navedenim
zahtjevima.

e Mrezni kabel postavite tako da
ne ometa rad za strojem, te da
se ne moze ostetiti.

e Zastitite mrezni kabel od
vruéine, agresivnih tekuéina i
ostrih bridova.

e Koristite iskljuéivo gumirane
produzne kablove sa dovoljnim
presjekom zice (pogledajte
» 1ehni¢ke specifikacije*).

e Pri iskljuenju utikaca, ne vucite
za kabel.

7 Rad sa strojem

A Opasnost!

e Za ovim strojem u isto vrijeme
smije raditi samo jedna osoba.
Ostale osobe mogu biti prisutne
na odredenoj udaljenosti i to
samo radi pomaganja pri
rukovanju materijalom.

o Koristite sredstva
zastite:

- zastitnu masku
- zaStitu za uSi
- zastitne naocale

e Prije pocetka rada provjerite da
li su sljede¢i elementi ispravni:
- mrezni kabel i utika¢
- prekidaé za paljenje/gasenje
stroja
- poklopac reznog bloka
- Stap za guranje materijala

osobne

e Zauzmite pravilan polozaj pri
radu:
- sa prednje strane stroja
- boéno od plohe za umetanje
materijala
- kada rade dvije osobe, druga
osoba mora stajati na dovoljnoj
udaljenosti od stroja i bo¢no od
plohe za umetanje, odnosno
izlaz materijala

e Ukoliko vrsta posla tako
zahtijeva, koristite sljedece:
- oslonac za materijal (npr.
valjkasti oslonac) — da sprijecite
prevrtanje stroja kod obrade
dugackih komada materijala
- Stap za guranje — za kratke
komade materijala
- usisiva€ prasine
- sredstvo za smanjenje trenja,
da bi poboljsali klizanje
materijala kroz stroj, nanesite
tanak sloj sredstva na povrsinu
ulazne i izlazne plohe.

¢ lzbjegavajte tipicne greske pri
radu:
- nemojte obradivati materijal
vec¢ih dimenzija od dopustenih
- pazite da se materijal ne
zaglavi. Opasnost od povratnog
udarca.

Prije blanjanja materijala

Provijerite stroj u praznom hodu:

1. Preklopite prema dolje obje radne
plohe.

2. Povijerite da li se nozevi slobodno
okrecu.

3. Polugu za blokiranje pomaknite
do kraja u lijevo, u polozaj

oznacen simbolom .

4. Rezni blok podignite na bar 25
mm debljine blanjanja.

5. Polugu za blokiranje pomaknite
do kraja u desno, u polozaj

oznaden simbolom .

6. Utaknite mrezni utika€ i pokrenite
motor stroja (pritisnite zelenu
tipku).

7. Kada motor dostigne maksimalnu
brzinu vrtnje obratite pozornost
na:

- buku
- vibracije

Opasnost!
Ako se ¢&ini da su buka ifili

vibracije neobi¢no velikii odmah
ugasite stroj i iskljuCite mrezni
utikac!

8. Provjerite ima li dijelova stroja
koji su otpusteni; dotegnite sve
otpustene dijelove, gdje je to
neophodno.

7.1 Blanjanje materijala

Debljata moZe u jednom prolazu

skinuti maksimalno 3 mm materijala.

Pa ipak, maksimalnu dubinu rezanja

se moze Koristiti samo u slu¢aju:

- kada su nozevi vrlo ostri

- kada se obraduje mekano drvo

- kada materijal koji se obraduje
nije maksimalne specificirane
Sirine

U suprotnom postoji velika opasnost

od preopterecenja stroja.

e Strogo se preporuéa da se
materijal obraduje u nekoliko
prolaza, sa smanjenom dubinom
reza i tako postigne Zeljena
debljina.

[ﬂNapomena:

Idealna dubina reza ovisi o viSe
faktora, kao Sto su vrsta drva, Sirina
materijala ili stupanj isuSenosti
materijala.

Ako blanjate u glavhom jako Siroke
komade materijala (330 mm), motor je
izloZzen velikim opterecenjima.

e Obradite koji uzi komad materijala
sa vremena na vrijeme, ili
napravite kratku pauzu u blanjanju
da rasteretite motor.

Dimenzije materijala za obradu

o Nemojte obradivati materijal kraci
od 356 mm. Sa tako kratkim
komadima postoji velika opasnost
od povratnog udarca.

o Nemojte obradivati materijal tanji
od 5 mm. Glava reznog bloka ne
moze se podesiti na manju
debljinu obrade.

e Obradujte samo materijale koji su
8iri od 19 mm.

e Koristite dodatne oslonce za
materijal duzi od 1500 mm.

¢ Nikada ne obradujte vise komada
materijala odjednom. Postoji velika
opasnost od ozljede ukoliko
pojedini komad bude uhvacéen
reznim blokom.

1. Preklopite prema dolje obje radne
plohe.

2. Podesite debljinu blanjanja
polugom (52). Debljina blanjanja
je prikazana na mjernoj skali (53).
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A Opasnost od povratnog
udara!

Debljinu  blanjanja podeSavajte
samo kada je rezni blok u stanju
mirovanja!

3. Pokrenite motor (pritisnite zelenu
tipku prekidaca).

A Opasnost od ozljede!

e Nikada ne posezite rukom u
stroj kada vodite materijal kroz
njega!

e Primite materijal na izlaznoj
strani stroja, ako je na ulaznoj
ve¢ toliko usao da vodenje vise
nije sigurno.

¢ Nikada ne gurajte materijal kroz
stroj. Stroj ¢e sam povlaciti
materijal automatski, pomocu
pogonskih valj€ic¢a.

4. Namjestite materijal na ulaznu
plohu i polako ga gurnite prema
ulazu stroja. Automatski ¢e biti
uhvaéen pogonskim valj¢i¢ima i
propusten kroz stroj.

5. Vodite po smjeru materijal, tako
da ide ravno kroz stro;j.

6. Ako nemate vise odmah
materijala za obradu, iskljucite
stroj.

Blanjanje sa graniénikom debljine

1. Polugu za blokadu gurnite skroz
u lijevo, u polozaj oznacen

simbolom ¥,

2. Podignite glavu reznog bloka i
podesite debljinu blanjanja na
najmanje 44 mm.

3. Podesite grani¢nik debljine (54)
na zeljenu debljinu materijala.

[
)
|
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54
Spustite glavu reznog bloka, sve
dok ne dosegne granicnik
debljine blanjanja.

Vjerojatno ¢e materijal prethodno
morati biti blanjan u viSe prolaza,
kako bi zavrsni prolaz bio debljina
postavljena grani¢nikom.

Gurnite polugu za blokadu do
kraja u desno, u polozaj oznaen

»

o

simbolom 6.

Pokrenite motor (pritisnite zelenu
tipku na prekida¢u) i obradite
materijal.

o

8 Cuvanje i odrzavanje

Opasnost!
A Prije svih radova

odrzavanja i €iS¢enja:

—

Iskljucite stroj.

N

Pricekajte da se rezni blok u
potpunosti zaustavi.

3. Iskopcajte elektricni utikaé.

Opasnost od ozljeda
uzrokovanih dodirom reznog
bloka u rotiranju!
Slucajno pokretanje stroja moze
prouzrogiti ozbiljne ozljede.

Opasnost od opekotina!
Odmah nakon blanjanja nozevi
mogu biti jako vruéi — pustite
stroj da se ohladi prije
servisiranja.

Provjere i postupci opisani ovdje su
namijenjeni kao pomo¢ da bi se stroj
koristio na siguran nacin. Ukoliko se
primijeti bilo kakva neispravnost na
bilo kojem dijelu stroja, sa strojem se
niti u kojem slu¢aju ne smije raditi dok
se neispravnost ne otkloni na tehnicki
dosljedan nacin.

- Popravke i odrzavanja koja nisu
opisana u ovom odlomku smiju
provoditi isklju¢ivo stru¢ne i
kvalificirane osobe.

- Provjerite mrezni kabel ima li
oStecenja.
Nikada ne koristite stroj na kojem
je oste¢en mrezni kabel. Postoji
velika opasnost od elektricnog
udara. Dajte kvalificiranom
elektriCaru da odmah zamijeni
oSteceni ili dotrajali mrezni kabel.

- Neispravne dijelove, a posebno
one sigurnosnih mehanizama
zamijenite samo sa originalnim
rezervnim dijelovima. Dijelovi koji
nisu ispitani i odobreni od strane
proizvodaa ovog stroja mogu
prouzrociti velike nezgode.

Nakon popravaka i odrzavanja:

e Provijerite jesu li svi sigurnosni
mehanizmi ispravni i
funkcionalni.

e Provjerite da na ili u stroju nije
ostao alat ili nepotrebni
dijelovi.

8.1 Ciséenje i podmazivanje
stroja

A Opasnost
Neke vrste drvene prasine

(npr. bukva, hrast, jasen) mogu
prouzroditi rak ako se ¢esto udisu.
Kod ¢iSéenja stroja nosite zastitnu
masku i zastitne naocale, da se
zastitite od drvene prasine ili iverja.

#&| Oprez!

e Za ciSéenje, ne koristite otapala
ili sredstva za ¢iSéenje u kojima
ima otapala. Plasti¢ni dijelovi
stroja mogu biti oSteceni ako se
koriste otapala.

o Nemojte dozvoliti da petrolej,
proizvodi na bazi petroleja ili
sliénih  supstanci dodu u
kontakt sa plastiénim dijelovima
stroja. Te supstance sadrze
kemijske spojeve koji mogu

ostetiti, oslabiti ili unistiti
plastiku.
e Prljavstinu i drvenu prasinu

uklonite €istom krpom.

Nakon svakog koristenja

e Uklonite sve drvene otpatke i
drvenu prasinu sa svih
pristupacnih  mjesta, uklju€ujuéi
prikljuéak za izbacivanje piljevine
i/ili prorez na poklopcu reznog
bloka (npr. Sa usisivaem
prasine).

10



meiabo

e Ocistite valj¢ic za uvlacenje i
izvlagenje materijala. Svaka
naslaga na valj¢icima se moze
ukloniti sa nezapaljivim sredstvom
za CiS¢enje gumenih valjaka.

Periodi¢no ¢iscenje

Zaprljanje stroja drvenom prasinom il

prljavétinom mozZe biti razlogom loSe

kvalitete obrade drva. Za najbolje

rezultate blanjanja stroj je potrebno

periodi¢ki ocistiti, a povrSine po

kojima klize materijal treba tretirati

sredstvom za smanjenje trenja.

1. lzvucite mrezni utikac.

2. Preklopite prema dolje obje radne
plohe.

3. Odvijte i skinite prikljucak za
izbacivanje prasine (55) i o istite
ga krpom.

4. Odvijte i ski-ﬁi_{e poklopac reznog
bloka (56) i oCistite ga krpom.

56
5. Uklonite ostatke drva (npr. sa
usisivacem prasine) sa:
- mehanizma za podeSavanje
visine blanjanja
- reznog bloka
- ventilacionih otvora motora
6. Ocistite Sipke vodilica i navojne

Sipke mehanizma za
podeSavanje visine sa uljem u
spreju (npr. CARAMBA

specijalno ulje), te nanesite tanki

sloj strojnog ulja  srednjeg
viskoziteta.

7. Vratite na mjesto i stegnite
poklopac reznog bloka (56).

8. Vratite na mijesto i stegnite

priklju¢ak za izbacivanje praSine
(55).

9. Nanesite tanak sloj sredstva za
smanjenje trenja, za lakSe
klizanje materijala, po:

- ulaznoj plohi
- srediSnjoj plohi u stroju
- izlaznoj plohi

[ﬂNapomena:

Nanesite samo tanak sloj sredstva za
smanjenje trenja. Ako ga je previSe,
moze ga upiti drvo, Sto ¢e prouzroditi
gubljenje boje drva.

Naputci za podmazivanje

- Povremeno provjeravajte da li su
Sipke vodilica i navojne Sipke
mehanizma za  podeSavanje
visine blanjanja Ciste i nauljene.
Koristite strojno ulje srednjeg
viskoziteta.

- Na rezne nozeve treba takoder
nanijeti tanak sloj ulja da bi se
sprijeCilo hrdanje.

- Svi lezajevi u stroju su
podmazani visoko kvalitethom
masti. U normalnim okolnostima
to pruza dovoljnu  razinu
podmazanosti  tijekom cijelog
radnog vijeka stroja. Dodatno
podmazivanje nije potrebno.

8.2 Zamjena reznih nozeva

[‘i]Napomena:

Istupljeni nozevi su prepoznatljivi po:
- smanjenom ucinku blanjanja
- povecanom riziku od
povratnog udarca
- preopterecenju motora

A Opasnost!
Moguénost ozljede na ostrim

bridovima nozeva za blanjanje!

¢ Nosite zastitne rukavice kada
mijenjate nozeve.

¢ Nikada ne okrecite rezni blok
direktno rukom. Kada mijenjate
nozeve, rezni blok okrecite
preko pogonskog remena (61).

Pripreme
1. lzvucite mrezni utikag.
2. Preklopite prema dolje obje
radne plohe.
3. Odvijte i skinite priklju¢ak za
izbacivanje prasine (57).

4. Odvijte i skinite poklopac
reznog bloka (58).

[‘i]Napomena:

Nakon skidanja poklopca reznog

Okretanje reznog bloka u pravilan

polozaj

e Okrenite rezni blok (59) pomocu
pogonskog remena (61) sve do
blokade.
Da bi sa donje strane pristupili
pogonskom remenu, podignite
glavu reznog bloka, tako da remen
bude pristupacan

e Da bi imali pristup drugom reznom
nozu, rezni blok se mora okrenuti
za 180°.
- Pritisnite polugu blokade (60) i
okrenite rezni  blok pomocu
pogonskog remena (61).
- Pustite polugu blokade (60) i
nastavite okretati rezni blok, sve
do blokade za zamjenu drugog
noza.

59 60
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Skidanje reznih nozeva

1. Otpustite sve vijke (63) drzaca
noza imbus klju¢em (obavezno
nosite rukavice!)

-

63 62
2. Skinite drza¢ noza (62).
3. Magnetom specijalnog alata za
promjenu noza (64), podignite
noz iz reznog bloka.

o =y

. i

64
4. Skinite dvije opruge iz rupa na
reznom bloku.
5. COcistite sve povrSine reznog
bloka i drzata noza prikladnim
sredstvom.

Opasnost!

A Nemojte koristiti sredstva
za CiScenje (npr. za
uklanjanje smole). Ta

sredstva mogu izazvati koroziju

dijelova od lakih metala stroja i

znacéajno mu narusiti postojanost.

Montiranje reznih nozeva

A Opasnost!

o Koristite isklju¢ivo
odgovarajuc¢e nozeve sukladno
EN 847-01 (pogledajte
»Raspolozivi pribor®) -
neodgovarajuci nozevi,
nepravilno montirani, tupi ili
osteéeni nozevi mogu se
olabaviti u reznom bloku ili
povecati rizik od povratnog
udarca materijala.

¢ Uvijek zamjenjujte ili okrecite

oba noza na reznom bloku.

e Montirajte nozeve samo uz

originalne rezervne dijelove.

1. Namjestite obje opruge u rupe na
reznom bloku.

2. Nanesite tanak sloj ulja na noz.

3. Posebnim alatom za zamjenu
nozeva namjestite noz u rezni
blok. Dva pina vodilice u reznom
bloku osiguravaju pravilnu
pozicioniranost noza.

[ﬂNapomena:

Rezni noz ima ostricu sa obje strane.
Ako je suprotna strana noza dovoljno
ostra, biti ¢e dovolino samo ga
okrenuti, umjesto zamijeniti.

4. Stegnite vijcima drza¢ noza.
Da biste izbjegli savijanje drzaca,
pocnite stezati vijke u sredini, pa
prema krajevima drzaca, malo po
malo.

A Opasnost!

- Ne produljujte krak alatu sa
kojim stezete vijke.

- Ne stezite vijke udaraju¢i po
kljucu.

5. Montirajte na mjesto i stegnite
poklopac reznog bloka.

6. Provjerite da u stroju nije ostalo
alata ili otpustenih dijelova.

Provjera rada u praznom hodu:

1. Preklopite prema dolje obje radne
plohe.

2. Provjerite da li se rezni blok
slobodno okrece.

3. Pomaknite polugu blokade do
kraja u lijevo, u polozaj oznaen

znakom %

4. Podignite glavu reznog bloka na
najmanje 25 mm  debljine
blanjanja.

5. Pomaknite polugu blokade do
kraja u desno, u polozaj oznaen

znakom

6. Ukljucite mrezni utikac i pokrenite
motor (pritisnite zelenu tipku)

7. Kada stroj dostigne punu brzinu
vrtnje obratite pozornost na:
- buku
- vibracije

Opasnost!
Ako se ¢Cini da su buka iili

vibracije neobi¢no velikii odmah
ugasite stroj i isklju¢ite mrezni
utikac!

8. Provjerite ima li dijelova stroja
koji su otpusteni; dotegnite sve
otpustene dijelove, gdje je to
neophodno.

8.3 Podesavanje grani¢nika
krajnje debljine

1. Pomocu grani¢nika krajnje
debljine, materijal se blanja na
zelienu  krajnju  debljinu  bez
potrebe Cestih mjerenja

2. Izmjerite trenutnu krajnju mjeru (=
debljina obradenog materijala)
obradenog materijala

Ako je neophodno podeSavanje

grani¢nika krajnje debljine:

1. lzvucite mrezni utikac.
2. Polugu za blokadu pomaknite do
kraja u lijevo, u polozaj oznacen

znakom W,

3. Otpustite vijak sa kriznom glavom
(65) koji osigurava  ru€icu
mehanizma za podeSavanje

visine, ali ga nemojte skidati.

4. Skidanje bo¢nog poklopca:
- Skinite oba imbus vijka (66)
(M6)
- Podignite gornji dio stroja za
ruCke, te pazljivo skinite bocni
poklopac (67).

5. Spustite glavu reznog bloka, sve
dok grani¢nik krajnje debljine (69)
ne dodirne grani¢ni vijak (68).
Nakon toga, grani¢nik debljine se
mora podesiti prema gornjoj mjeri
grani¢ne debljine.

12
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6. Otpustite kontra maticu grani¢nog
vijka (68) vilastim klju¢em 10 i
podesite vijak prema razlici mjere

granicne debljine i stvarne
izmjerene debljine obradenog
materijala.

7. Osigurajte grani¢ni vijak (68)
kontra maticom.

8. Vratite na mjesto bo¢ni poklopac
(67) i stegnite ga sa dva imbus
vijka (66).

9. Stegnite vijak sa kriznom glavom
(rukom) (65) za osiguranje rucice
mehanizma za  podeSavanje
visine blanjanja.

8.4 Provjeraizamjena
ugljenih cetkica

Prednja i zadnja ugljena cetkica se

mora provjeriti svakih 10 do 15 radnih

sati.

IstroSene Cetkice su prepoznatljive po:

- isprekidanom radu motora

- smetnje u TV i radio prijemu
tijekom rada motora

- smanjenoj snazi motora

Da biste provjerili ili zamijenili ugljene
Cetkice:

1. lzvucite mrezni utikac.

2. Preklopite prema dolje obje
radne plohe.

3. Skinite uglienu cetkicu na
ulaznoj strani stroja: odvijte
priklju¢ak (70) sa kucista
motora prikladnim
odvijacem.

mNapomena:

Straznja ugljena Cetkica se nalazi sa
suprotne (izlazne) strane. Da biste je
skinuli, prethodno morate skinuti
prikljuéak za izbacivanje praSine i
poklopac reznog bloka.

7

4. lzvucite ugljenu Cetkicu (71)
van i provjerite je. Svaka
ugliena Cetkica bi morala biti
dugacka bar 6 mm.

5. Postavite ispravnu ili novu
uglienu &etkicu (71) u njen
drza¢ (72). Dvije uSice na
bo¢nim stranama metalne
plo¢ice moraju nasjesti u
utore drzaca Cetkice.

6. Vratite priklju¢ak (70) na
mijesto.

[ﬂNapomena:

Nakon zamjene straznje ugljene
Cetkice potrebno je vratiti na mjesto i
stegnuti poklopac reznog bloka i
priklju¢ak za izbacivanje praSine.

7. Provjerite ispravnost rada
stroja.

8.5 Spremanje stroja

1. lzvucite mrezni utikag, smotajte
mrezni kabel i spremite ga u
prostor sa donje strane izlazne
radne plohe.

2. Preklopite prema gore obje
radne plohe.

3. Stroj spremite na nacin da:

- ga ne mogu Kkoristiti neovlastene
osobe

- da se niko ne moze ozlijediti
spremljenim strojem.

*n[‘ Paznja!
Nemojte spremati stroj
nezasticen na otvorenome
ili u vlaznim prostorima.

8.6 Transport stroja

1. lzvucite mrezni utikac.

2. Odvijte i skinite prikljucak za
izbacivanje prasine (73).

3. Preklopite ulaznu i izlaznu radnu
plohu prema gore.

4. Smotajte mrezni kabel i pohranite
ga u prostor ispod izlazne radne
plohe.

5. nosite stroj drze¢i ga za bocne
rucke.

*[. Paznja!
Nemojte spremati stroj
nezastiéen na otvorenome
ili u vlaznim prostorima.

9 Trazenje greSaka

A Opasnost!
Prije bilo kakvih radova na

odrzavanju ili popravku stroja:
1. Ugasite stroj
2. Pricekajte da se rezni blok
u potpunosti zaustavi.
3. lzvucite mrezni utikaé

A Opasnost!
Postoji  velika  opasnost

ozljede rotiraju¢im reznim blokom!
Slucéajno pokretanje stroja moze
prouzrog€iti ozbiljne ozljede.

A Opasnost od opekotina!
Odmah nakon blanjanja
nozevi mogu biti jako vruéi -

pustite stroj da se ohladi prije bilo
kakvih radova na odrzavanju.

A Opasnost!
Nakon svakog servisiranja,

provjerite funkcionalnu ispravnost
svih sigurnosnih mehanizama.

Motor se ne pokrece

Nema napajanja.

- provjerite kablove, prikljucke i
mrezne osigurace

Podnaponski relej se aktivirao radi

kratkotrajnog  nestanka elektricne

energije.

- ponovo pokrenite motor

Motor se pregrijao, npr. zbog tupih

reznih nozeva, preoptere¢enja ili

komadi¢a materijala nakupljenih u

poklopcu reznog bloka.
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- uklonite uzrok pregrijavanju,
pustite stroj da se ohladi 10-tak
minuta, pritisnite reset tipku i
ponovo pokrenite stroj.

IstroSene ugljene Cetkice.

- Zamijenite ugljene Cetkice

LosSi rezultati rada
Rezni nozevi istupljeni.
- montirajte oStre nozeve

Obradena povrsina nije glatka
Rezni nozevi istupljeni.

- montirajte ostre nozeve

Rezni noZevi blokirani komadi¢ima
drva.

- ocistite nozeve

Materijal previse vlazan

- osusite materijal prije obrade

Obradena povrsina hrapava

Rezni nozevi istupljeni.

- montirajte oStre nozeve

Rezni noZevi blokirani komadi¢ima
drva.

- ocistite nozeve

Materijal je obradivan u smjeru

suprotnom od godova.

- Blanjajte materijal u drugom
smjeru

PreviSe materijala skinuto u jednom

prolazu.

- napravite vide prolaza sa manjom
dubinom reza

Obradena povrsina kriva

Rezni nozevi su u reznu glavu

postavljeni u koso.

- izravnajte nozeve u reznoj glavi
pomocu vodilice za podeSavanje.

Brzina prolaza materijala kroz stroj

premala

Velike nakupine smole na kliznim

povrSinama centralne plohe, ulaznoj ili

izlaznoj radnoj plohi.

- ocistite radne plohe stroja i
nanesite tanak sloj sredstva za
smanjenje trenja.

Materijal se zaglavio

PreviSe materijala skinuto u jednom

prolazu.

- napravite viSe prolaza sa manjom
dubinom reza

10 Dostupan pribor

Za specijalne radne operacije, na
raspolaganju vam je dodatni pribor
kod vaseg ovlastenog trgovca:

A Radno postolje
Cvrsto i sigurno postolje
stroja, na optimalnoj radnoj
visini, preklopivo, idealno za
mobilnu upotrebu.

B Prikljuak za
pilievine.
Za prikljuCenje
prasine.

C Oslonac sa tri valjCi¢a.
Za obradu dugackih komada
materijala.

D Rezni nozevi.
Za blanjanje drva.

E WAXILIT
Sredstvo za smanjenje trenja
klizanja materijala po radnim
plohama.

izbacivanje

usisivaca

F Sprej za
odrzavanje.
Uklanja ostatke smole i Stiti
metalne povrsine.

Ciscenje i

11 Popravci

Opasnost!

Popravke elektriécnih alata
smije vrSiti samo  ovlasteni
elektric¢ar!

Elektricne alate kojima je potreban
popravak mozete poslati servisnom
centru u Vasoj zemlji. Adresu cete
naci kod popisa rezervnih dijelova.
Molimo Vas da prilikom slanja alata
na popravak opiSete i kvar koji ste
uocili.

12 Zastita okolisa

Pakiranje Metabo proizvoda se
moze u potpunosti reciklirati.

Elektricni alati i dodatni pribor na
kraju svog radnog vijeka i dalje
sadrze velike koli¢ine vrijednih
sirovina i umjetnih materijala koji se
mogu reciklirati.

Ove Upute za koristenje tiskane su na
papiru proizvedenom u postupku
bijeljenja bez klora.

13 Tehnicke specifikacije
Napon \Y 230 (1 ~ 50Hz) 110 (1 ~ 50Hz)
Snaga kW 1800 1620
Jacdina struje A 10 16
Klasa zastite IP 20 IP 20
Stupanj zastite I I
Nazivna brzina vrtnje u praznom hodu (rezni blok) min”’ 9800 9500
Brzina obrade m/min 7.5 7.5
Dubina reza, maksimalna mm 3 3
Debljina materijala za obradu, minimalna mm 5 5
Maksimalna 152 152
Sirina materijala za obradu, minimalna mm 19 19
maksimalna 330 330
Duljina materijala za obradu, minimalno mm 356 356
Dimenzije:  dubina (plohe preklopljene gore) mm 350 350
Sirina mm 585 585
Visina mm 495 495
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Dimenzije:  dubina (ploha za blanjanje) mm 600 600
Sirina (ploha za blanjanje) mm 370 370

Tezina stroja kg 35 35
Dozvoljena okolna temperatura za rad °C 0 do +40 0 do +40
Dozvoljena okolna temperatura za transport | °C 0do +40 0do +40
skladiStenje
Razina buke sukladno EN 61029-1

A-efektivna razina zvucnog tlaka Lya dB (A) 94 94

A-efektivna razina akustiCke snage Lwa | dB (A) 107 107
Usisiva¢ prasine

Unutarnji promjer prikljucka mm 64 64

Vanjski promjer priklju¢ka mm 102 102

Volumen protoka zraka m%h 460 460

Potlak na usisnom prikljuc¢ku Pa 530 530

Brzina zraka na usisnom konektoru m/s 20 20

G 091101 8691

A 091 005 7529 B 091 303 1288 C 091 005 3353
D 091 106 2119 E 091 106 2127 F 091 1001071
M T
S
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HRVATSKA
Generalni zastupnik: CROM d.o.o.
Obrtnicka 2
HR- 10000 Zagreb
tel: +385 91 2406 246
fax: +385 1 2406 000
e-mail: info@Qcrom.hr

Metabo servis: Savica Sanci 139
HR-10000 Zagreb
tel: (01) 2406-260

BIH
Generalni zastupnik: CROM BH d.o.o.
Alati i servisna oprema

Dzemala Bijedi¢a 178
Metabo servis : BiH- 71000 Sarajevo
tel: ++387 (33) 767 460
fax: ++387 (33) 767 461

e-mail: info@Qcrom.ba

meiabo

Metabowerke GmbH,
72622 NUrtingen, Germany
www.metabo.com
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