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1. DESPIECE Fig.1

Soporte del filtro.

Lente protectora interior.

Filtro fijo/automatico.

Mando de regulacién del grado de proteccion.

Tornillo de sujecion del marco.

Lente protectora exterior.

Banda textil de sudor.

Banda de ajuste de altura de arnés.

Pletina de ajuste de angulo en posicion de trabajo.

10.Mando de ajuste de la banda perimetral del arnés.

11. Perno de retencién para la pletina de ajuste n° 9.

12.Tornillos de fijacién del arnés al casco.

13.Mando de la tuerca de fijacion del arnés al casco.

14.Casco.

15. Ajuste de sensibilidad a oscuro.

16. Ajuste de espera a claro.

17. Clip derecho.

18. Clip izquierdo.

19. Potenciometro regulador de sombra

20.Casco

21. Clip derecho (AS-X/AS-XP)

22. Clip izquierdo (AS-X/AS-XP)

23. Botdn Reset (autodiagnéstico-ADF de seguridad (AS-
XL)

24. Huecos de fijacion del filtro (AS-XL)

25. Barra de fijacion del filtro (AS-XL)

26. Flejes de retencion del filtro (AS-XL)

27. Alojamiento de pilas reemplazables (AS-XL)

28. Indicador de bateria (AS-XL)

29. Set completo clips (AS-XL)

CoNIO~WN =

Conserve siempre este manual y manténgalo
accesible al usuario.

Lea por entero y comprenda completamente el
presente manual antes de usar el equipo.

Protector | Protector . :
Exterior Interior Ames Filtro
FIG 6. 2. 8. 3.

AS-XP | 4020.48 | 4020.47 4020.19 4020.31

AS-X | 4020.8 4020.13 4020.19 4020.18
AS-XL | 4020.29 | 4020.30 4020.42 4020.27
AS-R | 4020.8 4020.57 4020.55 4020.53
AS-1D | 4020.58 | 4020.59 4020.60 4020.61

GS-0 - 8110.1220 | 8110.1221 | 8110.1219

2. RECAMBIOS

No use ningun equipo de soldadura sin la
formacién adecuada.

No use el equipo si no esta apto para su uso.
Antes de cada uso, inspeccione el equipo
segun se explica en el presente manual, para
asegurarse de que el equipo esta en perfecto
estado.

que no esté contemplada en el presente
manual. No use otros repuestos que los
originales indicados en el presente manual.

: No haga ninguna modificacion en el equipo

3. LIMITACIONES DE USO

No trabaje ante riesgo de impacto severo. Este equipo
esta diseflado para proteccion en condiciones normales
de soldadura.

No trabaje fuera de los margenes de uso del equipo.
El equipo no protegera frente ambientes con liquidos
corrosivos ni en atmésferas explosivas.

No trabaje fuera de los margenes de uso del equipo.
Utilizar este equipo por debajo de -5°C o por encima de 55
°C afecta a las prestaciones del filtro y puede ocasionar
dafo permanente al ojo y pérdida de vision.

Este equipo no debe ser utilizado para soldadura por
encima de la cabeza y soldadura laser.

Este equipo no esta preparado para trabajar mojado o
dentro del agua. No sumerja el equipo.

No trabaje fuera de los margenes de uso del equipo.
El uso de este equipo en cualquier tipo de trabajo que
requiera un grado de proteccion en el estado mas oscuro
superior a 13 puede acarrear en un dafio permanente al
ojo y pérdida de vision. Por tanto, este equipo no es valido
para corte laser, soldadura laser y cualquier trabajo que
requiera un grado superior a 13.

No use el equipo en soldadura intensiva sobre la cabeza.
Peligro, puede acarrear dafios graves por quemadura, si
existe riesgo de precipitacion de metal fundido.

No use disolventes en el filtro y casco de soldadura.
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4. CARACTERISTICAS

Las mascaras “stayer welding” estan compuestas, por
cuatro partes:

1. Casco STAYER EN 175 F (Fig n°® 14)

2. Filtro de oscurecimiento automatico 4/9-13
STAYER 1/3/2/2/379 (Fig n° 3)

3. Lente protectora exterior STAYER 1 F (Fig n° 6)

4. Lente protectora interior STAYER 1 S (Fig n° 2)

Explicacion en el casco STAYER EN 175 F CE.

STAYER = cddigo del fabricante, EN 175 = numero
estandar, F = simbolo de impacto de baja energia (45 m/
s) CE = Conformidad Europea

Explicacion de filtro de oscurecimiento automatico 4/9-13
STAYER 1/1/1/2/379 CE.

Explicacion: 4 = grado de proteccion del estado claro,
9-13 = grado de proteccion del estado oscuro, STAYER
= cbdigo del fabricante, 1 = clase 6éptica, 1 = difusion
de clase ligera, 1 = Clase de homogeneidad, 2 = Clase
de dependencia del angulo, 379 = numero de pruebas
estandar, CE= Conformidad Europea.

Explicacion de la lente protectora STAYER 1 F CE y
STAYER 1 S CE.

Explicacion: STAYER = cddigo del fabricante, 1 = clase
Optica, F = simbolo de impacto de baja energia (45m / s)
6 S = Resistencia incrementada, CE= Conformidad
Europea.

Advertencia !
Los filtros automaticos de oscurecimiento solo se utilizan
en conjuncioén de protectores de filtro.

Advertencia !

Si los simbolos F y B no son comunes tanto para el
protector y el marco, entonces es el nivel mas bajo que se
puede asignar por completo al protector ocular.

Advertencia !

Los materiales que pueden entrar en contacto con la
piel del usuario podrian causar reacciones alérgicas en
individuos sensibles.

Advertencia!
Los protectores
reemplazados.

rayados o dafiados deben ser

Aviso!

Riesgo para el ususario de gafas de vista. Puede
transmitirse impactos en presencia de particulas de alta
velocidad.

Nota

Si se requiere proteccién contra particulas a alta velocidad
en condiciones extremas de temperatura, el protector
ocular seleccionado debe estar marcada con la letra T
inmediatamente después de la letra de impacto. Si la
letra de impacto no es seguido por la letra T, entonces el
protector ocular sélo podra usarse contra particulas a alta
velocidad a temperatura ambiente.

INTRODUCCION

Los equipos “mascaras de soldadura AS-X/AS-R/AS-XP/
AS-XL”incluyen un filtro con dos fotosensores implantados
a nivel del ojo, este puede oscurecerse automaticamente
segun la intensidad luminosa que incide en el.

El filtro del equipo es transparente antes de soldar, de
manera que los usuarios pueden observar claramente
la superficie de trabajo. Cuando el arco de soldadura se
inicia, el filtro se oscurece inmediatamente.

Cuando finalice el arco, el filtro volvera a su estado
transparente.

El tiempo que se tarda en pasar el filtro de claro a oscuro
es inferior a 0,00004 segundos.

La proteccion del filtro del equipo es ajustable de manera
que el usuario puede seleccionar un nivel de proteccién en
el intervalo de grado 9/13 (EN379)

El filtro proporciona al usuario proteccion permanente y
completa frente a radiacion infrarroja y ultravioleta (IR/
UV) incluyendo el estado transparente.

El filtro tiene una posicién especial para trabajar con
amoladoras. En esta posicion el filtro no se oscurece por
las chispas producidas al trabajar con amoladoras.

El nivel de proteccion frente a las radiaciones IR/UV esta
fijlado permanentemente a grado 13.

El filtro incluye como proteccidn superficial reemplazable
dos protectores transparentes de polimero de elevado
peso molecular.

Los protectores son resistentes al pegado de particulas,
termoestables y resistentes al desgaste.

La mascara de soldadura GS-0 incluye un filtro de cristal
en estado oscuro DIN 11 permanente.

5. ESPECIFICACIONES

GS-0

Dimension del filtro............cccocvee. 110 x 80 x 3 mm
Area de ViSiON..........ccooveveveeeeeeeeeeeeeeen 97 x 73 mm
Grado de proteccion, estado claro / estado oscuro...... 11
Proteccion frente al infrarrojo y ultravioleta................... 11
Intervalo de filtro claro a oscuro ............cccccvvvveeeeee. 0 seg
Intervalo de filtro oscuro a claro ............cccccvvvveeeeee. 0 seg
Temperatura de ServiCio .........cccoevcveeeeeiiciieeeennns -5-55°C
PESO i 400 gramos
AS-1D

Dimension del filtro............oooocoiie. 110 x90 mm
Area de ViSiOn.........ccccoeveveeeeeeeeeeeeen, 92 x 35 mm
Grado de proteccioén, estado claro ...............cccuvvnneeeee... 4
Grado de proteccion, estado oscuro ......................... 9-13
Grado de proteccion, estado mas oscuro..................... 15
Intervalo de filtro claro a oscuro .................. 1/20.000 seg
Intervalo de filtro oscuro a claro ..................... 0.2/0.8 seg
Sensibilidad. ..o, Alta/Baja
Temperatura de ServiCio .........cccoovvveeeeiiiiieeeenns -5-55°C
PESO .. 440 gramos

Tiempo de USO SEQUIO......ocvveieeiiiieee e 2 afos
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AS-R AS-XP
Dimension del filtro...........ccccccvvvveeeneen.n. 110 x 90 x 8 mm Dimension del filtro.............coceecvivieeeenn. 110 x 90 x 9 mm
Area de ViSiON.........cccocevevieeeeeeeeeeeeen, 92 x 35 mm Area de ViSiOn.........cccoceveveeieeeeeeeeeeen, 92 x 42 mm
Grado de proteccion, estado claro ..........cccocceeveeiiiieenen. 4 Grado de proteccion, estado claro ..........ccccoceeeiiininneen. 4
Grado de proteccion, estado oscuro ............ccoeeeeee. 9/13 Grado de proteccion, estado oscuro ...............cc..... 9/13
Proteccion frente al infrarrojo y ultravioleta .................. 15 Grado de proteccion minimo para amolar ...................... 2
Intervalo de filtro claro a oscuro .................. 1/20.000 seg Proteccién frente al infrarrojo y ultravioleta................... 16
Intervalo de filtro oscuro a claro ..............ccveeeen. 0.4 seg Intervalo de filtro claro a oscuro ................... 1/25000 seg
Sensibilidad. ..o media Intervalo de filtro oscuro a claro ..................... 0.2/0.8 seg
Fuente de alimentacién .................ccc....... Céldas solares Sensibilidad. .........cocoiiiiii manual
Temperatura de Servicio.............cocccvvvvveeeeeeeenn.. -5-55°C Fuente de alimentacion............................ Céldas solares
PESO oo 500 gramos Temperatura de ServiCio .........ccccccoevveecvnrvveeennnnn. -5-55°C
Tiempo de USO SEQUIO......cevvveeeeeeiieciirieeeeeeeae e 2 afos PESO oo 500 gramos
Tiempo de USO SEQUIO......cccuvvieeeiiiiiiee e 2 afios
AS-X
Dimension del filtro...........ccccoceeeeen. 110 x 90 x 9 mm AS-XL
Area de ViSiON.........cccccveveveeeeeeeeeeeeen, 92 x 42 mm Dimension del filtro..............occcoceen. 110 x 90 x 9 mm
Grado de proteccién, estado claro ..............ooevvvivvivnnnnnnn. 4 Area de ViSiON ......oveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 92 x 42 mm
Grado de proteccioén, estado oscuro ......................... 9/13 Grado de proteccién, estado claro ...............ccceeeunnnnneee. 4
Grado de proteccion, estado mas oscuro..................... 13 Grado de proteccion, estado oscur....................... 5/9-9/13
Proteccién frente al infrarrojo y ultravioleta.................. 16 Proteccion frente al infrarrojo y ultravioleta.................. 16
Intervalo de filtro claro a oscuro ................... 1/25000 seg Intervalo de filtro claro a oscuro ................... 1/25000 seg
Intervalo de filtro oscuro a claro ..................... 0.2/0.8 seg Intervalo de filtro oscuro a claro ..................... 0.2/0.8 seg
Sensibilidad. ..o manual Sensibilidad. ..., manual
Fuente de alimentacion.............ccccceeee. Celdas solares Fuente de alimentacion................ccceeee... Céldas solares
Temperatura de ServiCio .........cccoovcvveeeeiiiiiieeeenns -5-55°C Temperatura de ServiCio ..........cocceeeeeiiiieeeeennne -5-55°C
PESO i 430 gramos PESO .. 430 gramos
Tiempo de USO SEQUIO.......cuvveeeiiiiiiee e 2 afos Tiempo de USO SEGUID......ccuveeieeeiiiieie e 2 afos
Uso recomendado de los diferentes grados de proteccion para soldadura al arco EN 169
Intensidad de corriente (A)
Proceso
30 | 40 | 60 | 70 [ 100]125| 150] 175] 200 | 225] 250 | 300 350 | 400 | 450 | 500 600
[Electrodos recubiertos }—l 9 [ 10 ] 11 | 12 [ 13 f————
( MAG F——— 9 | 10 | 11 [ 12 | 13 [
( TIG | 9 [ 10 | 11 [ 12 [13]
-
" o s [ w0 [ w [ e | ® |
\
e
MIG ct::;::‘t:‘asmones 10 I 1 l 12 | 13 }
>
Acabado arco-aire 10 I 11 l 12 l 13 }
>
e B C38 TN K R B ER
>
it 5T % [ [ 1 ]
.
[ 30 | 40| 60 | 70 [100]125]150]175] 200|225 250 | 300|350 400] 450] 500] 600
NOTA - El término “materiales pesados” se aplica a los aceros, aleaciones de acero, cobre y sus aleaciones, etc.
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6. INSTRUCCIONES DE USO

6.1. Ajuste para usuario.

Debido a las diferencias en las dimensiones de cabeza los
ajustes de la posicidon pueden variar segun cada usuario.
Para ajustar correctamente el equipo al usuario siga esta
secuencia:

1. Ajuste de la altura de la cabeza: Actuar sobre de la
banda superior del armés 8, ajustando la longitud de la
banda hasta que apoye en la parte superior de la cabeza
de manera que los ojos queden a la altura del filtro con la
mascara perpendicular a la horizontal y el arnés paralelo a
la horizontal.

2. Ajuste del perimetro de la cabeza: Actuar sobre el pomo
de ajuste 10 empujando y girando hasta que el arnés
permanezca de forma comoda, sin deslizamiento y sin
excesiva opresion.

3. Ajuste del angulo de vision: Aflojar los tornillos 13,
levantar y desplazar la pletina de ajuste de angulo 9 de
manera que la parte inferior de la mascara quede en
posicion de trabajo (tope del arnés apoyado en el tope
de la pletina 9) de 10° a 15° inclinada hacia la cara del
usuario.

6.2. Ajuste del grado de proteccion

En los modelo AS-X / AS-R / AS-XP / AS-1D: Ajuste el
mando 4 segun la siguiente tabla basada en UNE EN
379:2009-07.

Estas tablas son validas para condiciones de trabajo
medias, en las que la distancia del ojo del observador al
bano de metal fundido es de aproximadamente 50 cmy la
iluminacién media es de unos 100 Ix.

El modelo AS-XL dispone de un selector de rangos con
tres posiciones:

1. Rango de sombra DIN 5-9.

2. Rango de sombra DIN 9-13.

3. Amolado sin sombra.

Seleccione segun tipo de soldadura. Generalmente
trabaje en el rango 9-13 salvo trabajos de baja intensidad
luminosa como TIG de baja intensidad o soldadura por
llama suave.

Modo amolado: en este modo el filtro no se oscurece
evitando perder la visién cuando se usa como protector
ante proyecciones de amolado con chispas.

En el modelo AS-XL: Ajuste el mando 4 segun la siguiente
tabla basada en UNE EN 379:2009-07.

Estas tablas son validas para condiciones de trabajo
medias, en las que la distancia del ojo del observador al
bafo de metal fundido es de aproximadamente 50 cmy la
iluminacién media es de unos 100 Ix.
El uso de un grado de proteccion mas alto no
ZAE proporciona necesariamente mayor
proteccion y obliga al soldador a aproximarse
alafuente radiante y ainhalar humos nocivos.

8

Es posible usar filtros con grado de proteccién
una unidad mayor cuando se trabaja al aire
libre con fuerte iluminacién natural.

A\

6.3. Ajuste de sensibilidad (AS-1D/AS-X/AS-XP/AS-XL)

Esta regulacion, denominada “SENSIBILIDAD” (n°15)
calibra la intensidad de luz minima necesaria para
oscureciendo del filtro. El ajuste se realiza seguin entorno
de uso en tres posiciones estandar (min, medio y maximo).

1. Minima. (LO) se usa cuando se utiliza cerca de otros
soldadores con arcos activos. El propdsito es evitar un
oscurecimiento no deseado del filtro, cuando otros
soldadores tengan establecido (o establezcan) su arco de
soldadura.

Como complemento a este caso de uso es la situacién
de alto amperaje de soldadura.

2. Medio. En principio es la posicion recomendada para
amperajes medio y / o condiciones de luz solar.

3. Max. (HI) para uso en soldadura cubierta y solo sin
interferencia con arcos de otro soldador.
Complementaria es la situacion de bajo amperaje
soldadura sin ninguna presencia luz solar. Mirando
con la mascara fijamente a la luz solar, puede
dispararse el sensor de oscurecimiento, cuando el
filtro esta al maximo sensibilidad.

Se recomienda iniciar el ajuste a medio, posicién de ajuste
hasta que el ajuste adecuado es obtenido.

6.4 Ajuste del tiempo de espera (AS-1D/AS-X/AS-XP/AS-XL)

Este ajuste, se denomina “DELAY” (n ° 16) controla el
tiempo transcurrido entre el final del arco de soldadura
y el retorno al estado claro del filtro tras la soldadura. A
continuacion se describen las posiciones de ajustes de
espera a claro, Min y Max.

1. Max. En condiciones de soldadura con uso en alto
amperaje en las que el bafio de soldadura muy intenso
tarda en enfriarse mas tiempo.

2. Minima. Se usa en condiciones de soldadura
que requieran un control inmediato tras finalizar la
soldadura.

Se recomienda empezar ajustando por defecto en la

posicién media e ir ajustando hasta conseguir el tiempo

de espera adecuado.

El modelo AS-XP tiene un selector de 3 posiciones de

ajuste: corto, medio y largo.

6.5. Ajuste del amolado

Podra ajustar su mascara (AS-X/AS-R/AS-XP/AS-XL)
segun el trabajo, bien sea para soldadura o amolado.

Para habilitar el amolado en la mascara AS-X/AS-R/AS-
XP/AS-XL simplemente coloque el mando 17 en la posicién
GRIND. Sonara un clic.

Para usar la mascara GS-0 en labores de amolado levante
el filtro fijo hasta que haga tope.
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Nunca deje la mascara en posicion de
amolado. Riesgo de deslumbramiento si
suelda.

/A

7. MANTENIMIENTO

7.1. Limpieza y almacenamiento

Limpie el equipo con un pafio suave, jabon medio y agua
tibia. No use disolventes.

Limpie el filtro automatico con un pafio que no desprenda
hilos. No proyecte sprays en el equipo ni lo sumerja.
Almacene el equipo en un ambiente a temperatura media,
limpio, seco y sin polvo.

El filtro protector 6 puede ensuciarse con el humo de la
soldadura, se recomienda desmontarlo y limpiarlo con
regularidad.

7.2. Cambio de las lentes protectoras
El filtro automatico 3 dispone de dos protectores
superficiales para preservar el resto del filtro de

proyecciones y salpicaduras que pueden suceder durante
el proceso de soldeo.

A\

7.3. Cambio del protector exterior (AS-X/AS-R/AS-XP)

Utilice  unicamente filtros
suministrados por su distribuidor.

originales

Retire el filtro protector:

1. Presione los clips 21-22 de ambos lados del protector
transparente 6.

2. Tire de protector 6, mientras mantiene presionados
los clips 21-22 para liberar el protector transparente.

7.4. Cambio del protector interior

1. Sacar el protector interior 2 tirando con el dedo indice
del hueco al efecto situado en la parte superior del
filtro.

2. Colocar el protector interior 2 doblandolo ligeramente
de manera que entre en los cuatro resaltes practicados
al efecto en las esquinas.

3. Retirar el film de proteccion superficial.

7.5. Cambio del arnés

Si el arnés 8 esta roto o no ajusta correctamente procédase
a su cambio.

AN

Extraer el arnés aflojando los mandos del pomo 13 y
separandolos de los tornillos 12.

Colocar el nuevo arnés mediante los tornillos 12 y las
tuercas 13, respetando la insercion de la pletina de ajuste
angular 9.

Use Udnicamente arneses originales
suministrados por su distribuidor oficial.

9

7.6. Cambio del filtro (AS-XL)

Cuando el filtro ha superado los dos afios de uso es
necesario cambiar el filtro automatico.

AN

Cambio del protector interior
Simplemente combe el protector o su clip de retencién
para extraer y reemplazar el protector.

Use unicamente filtros originales
suministrados por su distribuidor oficial.

1. Afloje y retire el mando potenciometro 4.

2. Liberar el potenciometro de ajuste aflojando y
retirando la tuerca exterior.

3. Liberar el marco de proteccion 1 aflojando y retirando los
tornillos 5

4. Sacar el filtro viejo y presentar el nuevo en el casco.

5. Para ensamblar la mascara, siga estas instrucciones
empezando desde el punto 4 al 1.

6. Fijar el filtro colocando el marco n° 1, apretando los
tornillos n°® 5, fijando el potenciémetro y colocando a
presion el mando n° 4.

7.7. Garantia
Tarjeta de Garantia

Entre los documentos que forman parte del presente
equipo encontrara la tarjeta de garantia.

Debera rellenar completamente la tarjeta de garantia
aplicando a esta copia del ticket de compra o factura y
entregarla a su revendedor a cambio del correspondiente
acuse de recibo.

iNota!: Si faltara esta tarjeta pidasela de inmediato a
su revendedor.

Condiciones de garantia

Como equipo profesional se establece el periodo de
garantia en un afo desde la fecha de compra.

La garantia cesa de inmediato si el departamento de
Atencion al Cliente de las oficinas Centrales no dispone
de la tarjeta de garantia en el plazo de un mes a partir de
la fecha de compra.

La garantia cesa asimismo cuando el equipo haya sido
usado de forma impropia o empleando accesorios no
adecuados para los usos previstos por el fabricante.

La garantia se limita unicamente a los defectos de fabricacion
o de mecanizado y cesa cuando las piezas hayan sido
desmontadas, manipuladas o reparadas fuera de la fabrica.

STAYER se compromete Unicamente a reparar o
reemplazar gratuitamente el producto, o las partes de
éste, que resulten defectuosos, después de un examen, a
exclusivo juicio de sus Técnicos.

Todos los gastos de transporte y de desmontaje se
consideraran a cargo del comprador.

Para facilitar el trabajo de los técnicos, se ruega adjuntar
una descripcion de los defectos que el cliente haya notado
en el equipo durante su empleo.



ESPANOL

8. INSPECCION

Antes de cada uso inspeccione obligatoriamente el equipo.
No use el equipo si se da cualquiera de las siguientes
circunstancias. Cualquier componente no valido debera
ser reemplazado inmediatamente.

El arnés de sujecion de la cabeza estara limpio, integro y
permitira un ajuste perfecto a la cabeza.

El casco estara limpio, integro y no presentara ningun tipo
de fisura.

Los protectores y filtros deben estar integros, sin
proyecciones incrustadas ni fisuras, incluyendo las lentes
protectoras.

El filtro debe cubrir completamente su hueco, de manera
que deje pasar ningun tipo de luz.

Los foto sensores, deben ser visibles en cualquier
circunstancia y no deben estar cubiertos por ningun tipo
suciedad.

El filtro no debe haber superado su tiempo de uso
seguro. Verifique que no han pasado mas de dos afios
después del coédigo de trazabilidad indicado en la
parte lateral derecha de la parte interior del filtro. Los
dos primeros digitos indican el ano de fabricacién. Los
dos digitos siguientes indican el n° de la semana de
fabricacion.

Asegurese de que el filtro automatico NO falla y se
oscurece inmediatamente después de que aparezca
el arco de soldadura. En caso contrario, NO use la
mascara Yy pongase inmediatamente en contacto con
su distribuidor. No pruebe directamente con un arco de
soldadura por su seguridad.

Procedimiento de comprobacion de la mascara:

1. Utilice un encendedor de cigarrillos para probar el
filtro automatico. Sélo con las chispas del filtro debe
oscurecerse de inmediato en cualquier posicion del
control de sensibilidad 15.

2. También pueden poner la mascara de soldadura cara
al sol y verificar que el filtro se oscurece. Antes de
probar aumentar primero el control de sensibilidad 15
entre medio y alto.

iSiempre pruebe antes de usar!

Los sensores del filtro de oscurecimiento automatico
deben mantenerse limpios y despejados.

10
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9. DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

El que suscribe:
STAYER IBERICA, S.A.
Con direccion:

C/ Sierra de Cazorla, 7

Area empresarial Andalucia Sector 1

28320 Pinto (Madrid) SPAIN

Tel: +34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 86 31

CERTIFICA
Que el equipo de Proteccion Individual:
Tipo: Mascara de Soldadura con filtro automatico.

Esta conforme con lo dispuesto en la directiva 89/686/CEE
(Edicion 1982-12) anexo Il y en la normativa siguiente:

DIN EN 166:2002-04 para el protector ocular.
DIN EN 175:1997-08 para el casco.
DIN EN 379:2009-07 para el filtro automatico.

Cuerpo notificado CE:
nombre y direccion del
Gesellschaft far Konformitaetsbewertung
Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.

Numero de cuerpo notificado: 0196.

(G
C€ Z R&Hs

Fdo: Ramiro de la Fuente Muela
Manager Director

organismo: DIN CERTCO
mbH

Enero de 2017
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1. DISEGNO DETTAGLIATO Fig. 1

O©COoO~NOOTRA,WN -

. Sostegno del filtro

. Lente protettrice interna

. Filtro fisso/automatico.

. Comando di regolazione del grado di protezione.

. Vite di sostegno del marchio.

. Lente protettrice esterna.

. Banda tessile di sudore.

. Banda di regolazione dell’altezza dell’arnese.

. Piastra di regolazione dell’angolo in posizione di lavoro.

10.Comando di regolazione della banda perimetrale
dell’arnese.

11. Pernio di ritenzione per la piastra di regolazione n° 9.
12. Viti di fissaggio dell’ arnese al casco.

13. Comando della vite di fissaggio dell’arnese al casco.
14.Casco.

15. Regolazione della sensibilita al buio

16. Regolazione di attesa a chiaro

17. Clip destro.

18. Clip sinistro.

19. Potenziometro regolatore dellombra

20.Casco

21
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
20.

Conservi
mantenga sempre accessibile per 'utente.

©

. destro clip (AS-X/ AS-XP)

Sinistra clip (AS-X / AS-XP)

Tasto Reset (ADF auto-sicurezza (AS-XL)
Filtro allegati Pits (AS-XL)

Fissaggio filtro bar (AS-XL)

Filtro Strapping di sicurezza (AS-XL)
batterie sostituibili sistemazione (AS-XL)
Indicatore della batteria (AS-XL)

Set completo clip (AS-XL)

sempre questo manuale e lo

Legga e capisca completamente il manuale
prima di utilizzare I’attrezzatura.

1"

1

Schermo | Protector .
Esterno Interno Imbracatura Filtro
FIG 6. 2. 8. 3.

AS-XP | 4020.48 | 4020.47 4020.19 4020.31
AS-X | 4020.8 | 4020.13 4020.19 4020.18
AS-XL | 4020.29 | 4020.30 4020.42 4020.27
AS-R | 4020.8 | 4020.57 4020.55 4020.53
AS-1D | 4020.58 | 4020.59 4020.60 4020.61
GS-0 - 8110.1220 | 8110.1221 | 8110.1219

2. PEZZI DI RICAMBIO

AN

A\

Non utilizzare nessuna attrezzatura di saldatura
senza l'informazione adeguata.

Non utilizzare I’attrezzatura se non é idoneo
per la sua utilizzazione. Prima di ogni uso,
verifichi I'attrezzatura a secondo si spiega nel
manuale, per assicurarsi che I'attrezzatura si
trova in delle condizioni perfette.

Non realizzi nessuna modifica nell’attrezzatura
che non sia inclusa in questo manuale. Non
utilizzi ricambi altri che gli originali indicati in
questo manuale.

3. LIMITAZIONI DI USO

Non lavori innanzi a rischio di impatto severo.
Questa attrezzatura € disegnata per la protezione in delle
condizioni normali di saldatura.

Non lavor i fuor i dai margini del | ‘uso dell’attrezzatura.
L’attrezzatura non protegge contro i liquidi corrosivi ne in
atmosfere esplosive.

Non lavori fuori dai margini di uso dell’'attrezzatura.
Utilizzare questa attrezzatura sotto i -5 °C o su i 55 °C.
Influisce nelle prestazioni del filiro e pud causare danni
permanenti nell’'occhio o perdita di visione.

Questa attrezzatura non deve essere utilizzata per la
saldatura sopra il capo o per la saldatura laser.

Non lavori fuori dai margini di uso dell’attrezzatura. La
utilizzazione di questa attrezzatura in qualsiasi tipo di
lavoro che richieda un grado di protezione in uno stato piu
scuro superiore a 13 pud causare un danno permanente
allocchio o la perdita della visione. Per cid, questa
attrezzatura non & valido per il taglio con laser, saldatura

laser e
a13.

qualsiasi lavoro che richieda un grado superiore

Non utilizzi I'attrezzatura in saldatura intensiva sul capo.
Pud comportare dei danni gravi per abrasione se esiste
rischio di precipitazione del metallo fuso.

Non utilizzi dissolventi nel filtro e casco di saldatura.
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4.CARATTERISTICHE
Maschere “stayer welding ” € composta da quattro parti

1. Casco STAYER EN 175 F (Fig n° 14)

2. Filtro di oscuramento automatico 4/9-13 STAYER
1/3/2/2/379 (Fig n° 3)

3. Lente protettrice esterna STAYER 1 F (Fig n° 6)

4. Lente protettrice interna STAYER 1 S (Fig n° 2)

Spiegazione nel casco STAYER EN 175 F CE. STAYER=
codice del fabbricante, EN 175 = numero standard, F
= simbolo di impatto a bassa energia (45 m / s) CE =
Conformita europea.

Spiegazione del filtro di oscuramento automatico 4/9-13
STAYER 1/1/1/2/379 CE.

Spiegazione: 4 = grado di protezione dello stato chiaro,
9-13 = grado di protezione dello stato scuro, STAYER =
codice del fabbricante, 1 = classe ottica, 1 = diffusione di
classe leggera, 1 = Classe di omogeneita, 2 = Classe di
dipendenza dell’angolo, 379 = numero di prove standard
CE= Conformita Europea.

Spiegazione della lente protettrice STAYER 1 F CE y
STAYER 1 S CE.

Spiegazione STAYER = codice del fabbricante, 1 = classe
ottica, F = simbolo di impatto a bassa energia (45m /s) 6
S = Resistencia incrementata, CE= Conformita Europea.

Avvertenza!
| filtri automatici di oscuramento solo sono utilizzati
insieme a protettori dei filtri..

Avvertenza !

Se i simboli F e B non son comuni tanto per il protettore
come per il marchio, allora ¢ il livello piu basso che si puo
assegnare per completo al protettore oculare.

Avvertenza !

| materiali che possono entrare in contatto con la pelle
dellutente potrebbero causare reazioni allergiche in
individui sensibili.

Avvertenza!
| protettori striati o danneggiati devono essere sostituiti.

Avviso!
Rischio per l'utente di occhiali da vista. Si possono
trasmettere impatti di particelle ad alta velocita.

Nota

Se si richiede protezione contro particelle ad alta velocita
in condizioni estreme di temperatura, il protettore
oculare selezionato deve essere marcato con la lettera T
immediatamente dopo alla lettera di impatto. Se la lettera
di impatto non & seguita dalla lettera T, allora il protettore
oculare potra essere utilizzato soltanto contro particelle
ad alta velocita a temperatura ambiente.

12
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INTROZIONE

Le attrezzature “maschere di saldatura AS-X / AS-R /
AS-XP / AS-XL” includono un filtro con due fotosensori
impiantati a livello dell’occhio. Questo si pud scurire
automaticamente secondo l'intensita luminosa che incide
su di esso.

Il filtro dell’attrezzatura & trasparente prima della saldatura,
in modo che gli utenti possono osservare chiaramente la
superficie di lavoro. Quando si inizia I'arco della saldatura,
il filtro si scurisce immediatamente.

Quando finalizza l'arco, il filtro tornera al suo stato
trasparente.

Il tempo che si tarda in passare il filtro da chiaro a scuro &
inferiore a 0,00004 secondi.

La protezione del filtro dell’attrezzatura & regolabile in
modo che l'utente pud scegliere un livello di protezione
nellintervallo di grado 9/13 (EN379)

llo filtro fornisce all’utente protezione permanente e
completa innanzi alle radiazioni infrarosse ed ultraviolette
(IR/ UV) includendo lo stato trasparente.

Il filtro ha una posizione speciale per lavorare con molatrici.
In questa posizione il filtro non si scurisce dalle scintille
prodotte quando si lavora con molatrici.

Il livello di protezione innanzi alle radiazioni IR/UV &
permanentemente fissato a grado 13.

Il filtro include come protezione superficiale sostituibile
due protettori trasparenti di polimero di elevato peso
molecolare.

| protettori sono resistenti all’appiccicatura di particelle,
termostabili e resistenti all’'usura.

Maschera 0 GS-saldatura filtro di vetro comprende uno
stato scuro DIN 11 permanente.

5. SPECIFICAZIONI

GS-0
Dimension filtrarli ...........ccoeeveiviiiiinnnnnnn. 110 x 80 x 3 mm
L’area di visualizzazione..........c....ccceeevevnnnennn. 97 x 73 mm

Grado di protezione, lo stato poco chiaro/ scuro stato...11

Protezione contro al infrarosso e ultravioletto .............. 11
Filtro Intervallo chiaro scuro ............ccceeeevevviveeeeees 0 seg
Il filtro Intervallo buio alla luce .............ccceecvvvineenen. 0 seg
Temperatura di SEervizio .........ccccooeeeeeeiiiienenns -5-55°C
PESO i 400 gramos
AS-1D

Dimension filtrarli .............ooooiiiii 110 x 90 mm
L’area di visualizzazione.............cccccccceeeeennn. 92 x 35 mm
Grado di protezione, lo stato poco chiaro ..................... 4
Grado di protezione, scuro stato ...............ccccoeenens 9/13
Grado di protezione, stato piu scuro.............ccccvvveeeeee.. 15
Filtro Intervallo chiaro scuro ........................ 1/20.000 seg
Il filtro Intervallo buio alla luce ........................ 0.2/0.8 seg
Sensibilita. ....ccoeeeii manuale.
Temperatura di SErvizio .........ccccooeceeeeiiieenenns -5-55°C
PESO e 440 gramos
Tiempo sicuro da usare .........ccccoevveeeeeeniieeee e, 2 afos
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AS-R
Dimension filtrarli

L'area di visualizzazione...........ccccccceeeeeeinnnes 92 x 35 mm
Grado di protezione, lo stato poco chiaro ...................... 4
Grado di protezione, scuro stato ...........ccccvvvvinnnnnnnn. 9/13
Protezione contro al infrarosso e ultravioletto .............. 16
Filtro Intervallo chiaro scuro ............cccceee.e. 1/20.000 seg
Il filtro Intervallo buio alla luce ..........c..ccccvvevennneee. 0.4 seg
Sensibilita. ...coveiii MID
Celle Fuente ENERGIA SOLARE............ Células solares
Temperatura di Servizio ............cccoeeecuvvvveeeeenenn.. -5-55°C
PESO ..o 500 gramos
Tiempo sicuro da usare............coeeevveevevevvvennnnnnnnnnn 2 afios
AS-X

Dimension filtrarli

L'area di visualizzazione...........ccccccceeernninns 92 x 42 mm
Grado di protezione, lo stato poco chiaro ..................... 4
Grado di protezione, scuro stato .........cccccvvvvvinnnnnnnn. 9/13
Grado di protezione, stato piui scuro...........ccccvvvvvvvnnnnnnn. 2
Protezione contro al infrarosso e ultravioletto .............. 16
Filtro Intervallo chiaro scuro ..........ccc...c........ 1/25000 seg
Il filtro Intervallo buio alla luce ........................ 0.2/0.8 seg
Sensibilita. ....cviiii manuale
Celle Fuente ENERGIA SOLARE............ Células solares
Temperatura di SErvizio ..........ccoccoeeeeivieeeeene, -5-55°C
PESO . 430 gramos
Tiempo sicuro da usare .........cccoeceveeeeeeniieeee e, 2 afos
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AS-XP
Dimension filtrarli

L’area di visualizzazione................ccccceeveees 92 x42 mm
Grado di protezione, lo stato poco chiaro ...................... 4
Grado di protezione, scuro stato ..........ccccevvvvivnnnn. 9/13
Grado di protezione per rettifica ........cccccceeeiiiiiiiee. 2

Protezione contro al infrarosso e ultravioletto .............. 16
Filtro Intervallo chiaro scuro ......................... 1/25000 seg
Il filtro Intervallo buio alla luce ........................ 0.2/0.8 seg
Sensibilita. ....cceiiii manuale
Celle Fuente ENERGIA SOLARE............ Células solares
Temperatura di Servizio .........ccccceeeeeveeiiccinvieenen. -5-55°C
PESO oo 500 gramos
Tiempo sicuro da usare .........cccoeevveeeeeeiiieeeeeeeeen, 2 afos

AS-XL
Dimension filtrarli

L’area di visualizzazione..........cccccceeeeeveennnnn... 92 x 42 mm
Grado di protezione, lo stato poco chiaro ..................... 4
Grado di protezione, scuro stato ............cccc......... 5/9-9/13

Protezione contro al infrarosso e ultravioletto .............. 16
Filtro Intervallo chiaro scuro ......................... 1/25000 seg
Il filtro Intervallo buio alla luce ........................ 0.2/0.8 seg
Sensibilita. .....ceeeiiii manuale
Celle Fuente ENERGIA SOLARE............ Células solares
Temperatura di SErvizio .........ccccooveeeeeiiiieenenns -5-55°C
PESO e 440 gramos
Tiempo sicuro da usare .........cccceevvveeeeeiiieee e, 2 afos

6. INSTRUZIONI D’ USO

6.1. Regolazione della maschera nel capo dell’utente.

Dato la differenza nelle dimensioni del capo, le regolazioni
della posizione possono variare secondo ogni utente. Per
regolare correttamente lattrezzatura all'utente segua
questa sequenza:

Uso raccomandato dei diversi gradi di protezione per saldatura ad arco EN 169

Intensita di corrente (A)
Processo
30 | 40 | 60 [ 70| 100[125[150{175]200]225] 250 | 300 350 | 400 450] 500 600
[ Elettrodi ricoperti |—| 9 | 10 | 11 ] 12 [ 13 F———
( MAG F———{ o [ 10 ] 11 | 12 | 13 H
( TIG H 9 [ 10 | 11 | 12 [ 13 ]
=
M 9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13 |—
\
( . .
W o st T R B
\
(
Finitura ad arco — ar 10 | 11 | 12 | 13 }
\
Tagliopi;esrn?:tto di 9 | 10 | 1 | 12 | 13 }
\
( .
S icro plasma [o] 10 [ 11 [ 12 1}
\
[ 30 | 40| 60 [ 70 [100]125[150{175]200]225] 250 | 300 350 | 400] 450] 500 600
NOTA - Il termine “materiali pesanti”é applicabile agli acciai, aleazioni di acciaio, rame e le sue aleazioni, etc.

13
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1. Regolazione dell’altezza del capo: Agire sulla banda
superiore dell’arnese 8, regolando la lunghezza della
banda fino ad appoggiarla sulla parte superiore del capo
in modo che gli occhi rimangano all’altezza del filtro con
la maschera perpendicolare nell’'orizzontale e l'arnese
parallelo nell’orizzontale.

2. Regolazione del perimetro del capo: Agire sulla
chiavetta di regolazione 10 spingendo e girando fino che
I'arnese risulti confortevole , senza spostamento e senza
un’ oppressione eccessiva.

3. Regolazione dell’angolo di visione: afflosciare le viti
n° 13, alzare e spostare la staffa di regolazione dell’angolo
n°® 9 in modo che la parte inferiore della maschera
rimanga in posizione di lavoro (parte superiore dell’arnese
appoggiata nella staffa n° 9) da 10° a 15°.

6.2. Regolazione del grado di protezione

Nel modello AS-X / / AS-R / AS-XP / AS-1D: Regoli il
comando n° 4 secondo la seguente tabella basata nell’
UNE EN 379:2003.

Queste tabelle sono valide per delle condizioni di lavoro
medie, nelle quali la distanza dell’occhio del | ‘os ser
vatore al metal lo fuso & di aprossimatamente 50 cm e
Pilluminazione media & di aprossimatamente 100 Ix.

Il modello AS-XL & dotato di un selettore a tre posizioni:
1. gamma ombra DIN 5-9.

2. Intervallo ombra DIN 9-13.

3. Rettifica senza ombra.

Selezionare in base al tipo di saldatura. In generale nel
range 9-13 lavoro tranne intensita del lavoro di scarsa
luminosita e bassa intensita saldatura TIG o fiamme
morbido.

Modalita di macinazione: In questa modalita il filtro non
si scurisce evitando la perdita della vista quando viene
utilizzato come protettore contro le proiezioni di rettifica
scintille.

Nel modello AS-XL: Impostare la manopola 4 secondo il
seguente sulla base di UNI EN 379 tavolo: 2009-07.
Queste tabelle sono validi per condizioni medie di lavoro,
in cui la distanza dell’'occhio dell’osservatore al bagno di
metallo fuso € di circa 50 cm e l'illuminamento medio € di
circa 100 Ix.

I'utilizzazione di un grado piu alto non provvede

A necessariamente di una maggior protezione e
obbliga al saldatore ad approssimarsi alla
fonte radiante e a inalare fumi nocivi.

E possibile utilizzare dei filtri con un grado di
protezione una unita maggiore quando si
lavora all’aria libera con una forte illuminazione
naturale.

14
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6.3. Regolazione della sensibilita (AS-1D/AS-X/AS-XP/
AS-XL)

Questa regolazione, denominata “SENSIBILITA” (n°15)
calibra lintensita della luce minima necessaria per
I'oscuramento del filtro. La regolazione € in forma continua
e si realizza secondo lintorno di uso in tre posizioni
standard(min., media e massima).

1. Minima. (LO) si usa quando si utilizza presso altri
saldatori con archi attivi. Lo scopo €& evitare uno
oscuramento non desiderato il filtro quando altri saldatori
abbiano stabilito (o stabiliscano) il loro arco di saldatura.
Come complemento a questo caso di uso ¢ la situazione
di alto amperaggio della saldatura.

2. Media. In principio & la posizione raccomandata per
amperaggi medi e70 condizioni di luce solare.

3. Mass. (HI) per uso in saldatura coperta e solo senza
interferenza con archidiun altro saldatore. Complementare
e la situazione della saldatura a basso amperaggio
senza nessuna presenza di luce solare. Guardando con
la maschera fissamente alla luce solare, si pud sparare |l
sensore di oscuramento, quando il filtro sia alla massima
sensibilita.

Siraccomandadiiniziare la regolazione a medio, posizione
di regolazione fino a che sia ottenuta la regolazione
adeguata.

6.4. Regolazione del tempo di attesa (AS-1D/AS-X/AS-
XP/AS-XL)

Questa regolazione si denomina “DELAY” (n ° 16)
controlla il tempo trascorso tra la fine dell’arco di saldatura
e il ritorno allo stato chiaro del filtro dopo alla saldatura. Di
seguito si descrivono le posizioni di regolazione di attesa
a chiaro, Min e Mass.

1. Mass. In condizioni di saldatura con uso in alto
amperaggio nelle quali il bagno della saldatura molto
intenso tarda piu tempo a raffreddarsi.

2. Minima. Si usa in condizioni di saldatura che richiedano
un controllo immediato dopo a finalizzare la saldatura.

Si raccomanda di regolare per difetto nella posizione
media e gradualmente regolarlo fino a ottenere il tempo
di attesa adeguata.

6.5. Impostazione macinazione

E possibile regolare la maschera (AS-X / AS-R / AS-XP /
AS-XL) a seconda del lavoro, sia la saldatura o rettifica.

1. Rettifica Per attivare la maschera AS-X / AS-R / AS-XP
/ AS-XL

E sufficiente posizionare il controllo in posizione 17 GRIND.

Per utilizzare il lavoro di rettifica GS-0 maschera del filtro
fisso fino all’arresto.

Non lasciare mai il la maschera nella rettifica di
/ j \ posizione. Rischio di abbagliamento, se
saldato.
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7. MANUTENZIONE

7.1. Pulizia e immagazzinamento

Pulisca l'attrezzatura con un panno morbido, sapone
medio e acqua tiepida Non utilizzi dissolventi. Pulisca il
filtro automatico con un panno dal cui non si stacchino fili.

Non progetti degli spari sull'attrezzatura ne la sommerga.

Immagazzini I'attrezzatura in un ambiente a temperatura
media, pulito, secco e senza polvere.

Il filtro protettore 6 si pud sporcare con il fumo della
saldatura, si raccomanda di smontarlo e pulirlo con
regolarita.

7.2. Cambio delle lenti protettrici

Il filtro automatico 3 & provvisto da due protettori superficiali

per preservare il resto del filtro da proiezioni e spruzzi che
possano accadere durante il processo della saldatura.

AN

7.3. Cambio del protettore esterno (AS-X/AS-R/AS-XP)

Utilizzi unicamente filtri originali forniti dal
suo distributore.

Ritiri il filtro protettore:

1. Prema i clip 21-22 di entrambi i lati del protettore
trasparente 6.

2. Tiri dal protettore 6, mentre mantiene premuti i clip 21-
22 per liberare il protettore trasparente.

7.4. Cambio del protettore interno

1. Ritirare il protettore interno 2 spingendo con il dito indice
del vano all’effetto situato nella parte superiore del filtro.

2. Collocare il protettore interno 2 piegandolo leggermente
in modo che entri nei quattro rialzamenti praticati all’effetto
negli spigoli.

3. Ritirare la pellicola di protezione superficiale.

7.5. Cambio dell’arnese

Se l'arnese 8 & rotto o non si regola correttamente si deve
procedere al suo cambio.

/A

Estrarre I'arnese afflosciando i comandi della maniglia 13
e separandoli dalle viti 12.

Utilizzi unicamente arnesi originali forniti dal
suo distributore ufficiale.

Collocare il nuovo arnese mediante le viti n°® 12 e i dadi
n°® 13, rispettando l'inserzione della staffa di regolazione
angolare n® 9.
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7.6. Cambio del filtro (AS-XL)

Quandoil filiro abbia superato i due anni d’'uso € necessario
cambiare il filtro automatico.

A\

Cambiare lo schermo interno
Combe appena guardia o clip di fissaggio per rimuovere e
sostituire la protezione .

Utilizzi unicamente filtri originali forniti dal
suo distributore.

1. Afflosci e ritiri il comando del potenziometro 19.

2. Liberare il potenziometro di regolazione afflosciando e
ritirando il dado superiore.

3. Liberare la cornice di protezione n° 1 allentando e
ritirando il dado esterno n® 5

4. Ritirare il filtro vecchio e presentare quello nuovo nel
casco.

5. Per assemblare la maschera, segua queste istruzioni
cominciando dal punto 4 a 1.

6. Fissare il telaio del filtro posizionando il n ° 1 serrando le
viti n ° 5, 'impostazione del potenziometro e mettendo
sotto pressione la manopola n ° 4.

7.7. Garanzia

Carta di garanzia

Tra i documenti che formano parte della presente
attrezzatura trovera la carta della garanzia.

Dovra riempire completamente la carta della garanzia
applicando alla medesima la copia del ticket d’acquisto o
la fattura e consegnarla al suo rivenditore a cambio della
corrispondente ricevuta di ritorno.

iNota!: Se mancasse questa tessera,
immediatamente al suo rivenditore.

la chieda

Condizioni della garanzia
Come attrezzatura professionale si stabilisce il periodo di
garanzia di un anno dalla data di acquisto.

La garanzia cessa immediatamente se il dipartimento
di Attenzione al Cliente degli uffici Centrali non dispone
della carta di garanzia nel periodo di un mese dalla data
di acquisto.

La garanzia cessa ugualmente quando I'attrezzatura sia
stata utilizzata in modo inadeguato o utilizzando degli
accessori non adeguati per gli usi provvisti dal fabbricante.

La garanzia si limita unicamente ai difetti di fabbricazione
o di meccanizzato e cessa quando i pezzi siano stati
smontati, manipolati o riparati fuori dalla fabbrica.

STAYER s’'impegna unicamente a riparare o sostituire
gratuitamente il prodotto, o parti del medesimo, che
risultino difettosi, dopo ad un esame, a esclusivo giudizio
dei suoi Tecnici.

Tutte le spese di trasporto e di
considereranno a carico del compratore.
Per facilitare il lavoro dei tecnici, si prega di aggiungere
una descrizione dei difetti che il cliente abbia notato
nell’attrezzatura durante la sua utilizzazione.

smontaggio si
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8. INSPEZIONE

Prima di ogni utilizzo, ispezionare I'equipaggiamento
obbligatorio. Non utilizzare se una qualsiasi delle seguenti
situazioni circostanze. Qualsiasi must componente non
valido essere immediatamente sostituiti.

Il cablaggio tenendo la testa & pulito, in posizione verticale
e consentire una calzata perfetta per la testa.

Lo scafo & pulito, completo e non presenta alcuna crepa.

Scudi e filiri devono essere completi, non crepe o
proiezioni embedded, comprese le lenti protettiva.

Il filtro deve coprire completamente i gap, cosi lasciar

passare alcuna luce.

[l foto sensori devono essere visibili in qualsiasi circostanza
e non devono essere ricoperti da nessun tipo di sporcizia.
Il filtro non deve aver superato il tempo di uso sicuro.
Verificare che non avete speso piu di due anni dopo
codice di rintracciabilita visualizzato sul lato destra della
parte interna del filtro. | due primi digiti indicano I'anno di
fabbricazione. | due digiti che seguono indicano il n° della
settimana di fabbricazione.

Procedimento di verifica della maschera:
Procedimento di verifica della maschera:

1. Utilizzi uno scanner per sigarette per verificare il filtro
automatico. Questo deve scurirsi immediatamente in
qualsiasi posizione di controllo di sensibilita 15 solo con
le scintille.

2. Possono anche ubicare la maschera di saldatura
guardando verso il sole e verificare che il filtro si scurisce.
Prima di provare ad aumentare prima il controllo di
sensibilita 15 tra medio e alto.

Lo verifichi sempre prima di usarlo!

| sensori del filtro di oscuramento automatico devono
mantenersi puliti e.

16
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9. DECHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Il sottoscritto: )
STAYER IBERICA S.A.

Con indirizzo:
Sierra de Cazorla 7
Area empresarial Andalucia Sector 1
28320 Pinto (Madrid)
Tel: +34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 86 31

CERTIFICA

Che l'attrezzatura di Protezione individuale:

Tipo:
Maschera di saldatura con filtro automatico

Si trova in conformita con quanto disposto nella direttiva
89/686/CEE annesso I, cosi come quanto disposto nella
normativa che segue:

DIN EN 166:2002-04 per il protettore oculare.
DIN EN 175:1997-08 per il casco.
DIN EN 379:2009-07 per il filtro automatico.

Corpo notificato CE:

Nome e indirizzo dellorganismo: DIN CERTCO

Gesellschaft far Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.
Numero del corpo notificato : 0196.

Gennaio 2017

C€ Z R3HS

Fdo: Ramiro de la Fuente Muela
Manager Director
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1. PART LIST Fig.1

. Filter holder.

. Protective inner lens.

. Fixed / automatic filter.

. Control of degree of protection.

. Frame fastening screw.

. Protective outer lens.

. Textile band of sweat.

. Harness height adjustment band.

9. Angle adjustment plate in working position.
10.Attemming adjustment of the harness perimeter band.
11. Retaining bolt for adjustment plate # 9.

12. Screws for attaching the harness to the helmet.
13.Mounting the locking nut of the harness to the hull.
14.Casco.

15. Setting the sensitivity to dark.

16. Set standby to clear.

17. Right clip.

18. Left clip.

19. Shade regulating potentiometer

20.Casco

21. Right clip (AS-X / AS-XP)

22. Left Clip (AS-X / AS-XP)

23. Reset button (self-diagnostics-safety ADF (AS-XL)
24, Filter attachment holes (AS-XL)

. Filter attachment bar (AS-XL)

. Filter retention straps (AS-XL)

. Replaceable Battery Housing (AS-XL)

. Battery Indicator (AS-XL)

. Complete Clips Set (AS-XL)

ONO O WN -

i”} Protect this manual and have it available to the

user.

Read and understand completely this manual
before using this product.
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External | Protector .
Protector Interno Harness Filter
FIG 6. 2. 8. 3.
AS-XP | 4020.48 | 4020.47 4020.19 4020.31
AS-X 4020.8 4020.13 4020.19 4020.18
AS-XL | 4020.29 | 4020.30 4020.42 4020.27
AS-R 4020.8 4020.57 4020.55 4020.53
AS-1D | 4020.58 | 4020.59 4020.60 4020.61
GS-0 - 8110.1220 | 8110.1221 | 8110.1219
2. SPARES

Do not use any solder equipment without prior
training.
Do not use equipment if you are not prepared
for its use. Before each use, inspect the
equipment as explained in this manual to
insure that equipment is in perfect state.
Do not make any modifications to equipment
other than mentioned in this manual. Do not
use replacement part other than mentioned in
this manual.

3. USE LIMITATIONS

Do not work under possible sever impact conditions. This
equipmentis designed to protect under normal welding conditions.

Do not work out of the margins of this equipments design.
This equipment does not protect against corrosive liquids
or in an explosive atmosphere.

Do not work out of the margins of this equipments design.
Using this equipment with temperatures lower than -5°C
or higher than 55°C effects filter design and could cause
permanent damage to the eyes and even loss of vision.

This equipment must be used for overhead welding and
laser cutting and welding.

This equipment is not designed to work in wet conditions
or in water. Do not submerge in liquid.

Do not work out of the margins of this equipments design.
The use of this equipment in any other type of activity that
requires a level of protection higher than 13 could cause
permanent damage to the eyes and even a loss of vision.
This equipment is not designed to be used with laser cutting
or any other work that requires a grade greater than 13.

Do not use this equipment in extensive overhead soldering.
Dangerous burns could be received if there is a possibility
of droppings from molten metal. Do not use dissolvent on
the filter or helmet.
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4. CHARACTERISTICS

The mask “stayer welding” are composed by four main
parts:

1. Helmet sell STAYER EN 175 F (Fig n° 14).

2. Automatic darkening filter 4/9-13 STAYER
1/3/2/2/379 (Fig n° 3).

3. Front cover lens STAYER 1 F (Fig n° 6).

4. Back cover lens STAYER 1 S (Fig n° 2)

Explanation of helmet sell STAYER EN 175 F
STAYER=manufacturer code, EN 175= number of testing
standard, F=symbol for low energy impact (45m/s).

Explanation of automatic darkening filter 4/9-13 STAYER
1/3/2/2/379.

Explanation: 4 = light state, 9-13 = dark states, STAYER
= manufacturer code, 1 = optical class, 3 = diffusion of
light class, 2 = homogeneity class, 2 = angle dependence
class, 379 = number of testing standard.

Explanation of cover lens STAYER 1 F and STAYER 1 S.
Explanation: STAYER=manufacturer code, 1 = optical class,
F = symbol for low energy impact (45m/s) or S = increased
robustness).

Warning!
Automatic darkening filters shall only be used
conjunction with a suitable backing ocular.

in

Warning!

If the symbols F and B are not common to both the ocular
and the frame then it is the lower level which shall be
assigned to the complete eye-protector.

Warning!
Materials which may come into contact with wearer’s skin
could cause allergic reactions to susceptible individuals.

Warning!
Scratched or damaged oculars should be replaced.

Warning!

Eye-protectors against high speed particles worn over
standard ophthalmic spectacles may transmit impacts,
thus creating a hazard to the wearer.

Note

If protection against high speed particles at extremes of
temperature is required then the selected eye-protector
should be marked with the letter T immediately after the
impact letter. If the impact letter is not followed by the
letter T then the eye protector shall only be used against
high speed particles at room temperature.

INTRODUCTION

The product “welding mask AS-X / AS-R / AS-XP / AS-
XL” includes 2 photo sensors implanted at eye level in the
automatic darkening filter. This filter darkens or lightens
automatically depending on the level of light induced.
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The filter is transparent before soldering that the way
that the user can observe clearly the surface of the work
area. When the solder arc energizes, the filter will darken
immediately. When the arc is finished, the filter will become
transparent once again.

The time that is takes for the filter to go from transparent
to dark is extremely fast: 0.00004 seconds.

Filter protection is adjustable in a way that the user can select
the level of protection between degrees 9 to 13 (EN 379).

The filter gives the user complete and permanent
protection from inferred and ultraviolet radiation even in
transparent mode.

The filter has a special position for grinding. In this position
the filter doesn’t dark with the sparks of an angle grinder.

The level of protection against radiations IR/UV is
permanently set at 13 degrees.

The filter includes 2 superficial removable transparent high
weight molecular polymer protectors which are resistant
to particle sticking, and excessive use.

The unit is power via integrated solar cells in a way that
the user does not have to change batteries or turn on nor
off the unit.

The GS-0 welding mask includes a permanent dark crystal
filter DIN 11.

5. SPECIFICATIONS

GS-0

Filter dimensions .............cccccvviiieinnene.n. 110 x 80 x 3 mm
Vision area............ccoooeviiieiiiei 97 x 73 mm
Degree of protection, clear state/ dark state ................ 11
Degree of protection, dark state .................occcceee. 11
Protection against inferred and ultraviolet..................... 11
Interval between cleartodark ....................... 0 sec
Internal between dark to clear.......................oo 0 sec
Operating Temperature............cccoceeeeeviieeeeeennee, -5-55°C
Weight ..., 500 grams
AS-1D

Filter dimensions ..........cccccccieieeieeeeeeeeeee, 110 x 90 mm
Vision area............ccoooeviiiiiieei 98 x 35 mm
Degree of protection, clear state .............cccccvvvveeeeneennnn. 4
Degree of protection, dark state ................cccccneeee. 9/13
Protection against inferred and ultraviolet..................... 15
Interval between clearto dark ..................... 1/20000 sec
Internal between dark to clear...................... 0.2-0.8 sec
SeNnSIbIlItY. ..o Automatico
Operating Temperature............cccccceeeeeiciereeeennee, -5-55°C
Weight ..., 440 grams
GUAraNtEe.......ccceiiiiieeeee e 2 years
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AS-R

Filter dimensions .............ccccccvvviveeenennnn. 110 x 90 x 8 mm
ViSION @r€a......cvviiiiiieeeeeiiiiieeeeee e 92 x 35 mm
Degree of protection, clear state .............cccccovvieeeenennn, 4
Degree of protection, dark state .................ccccenneee 9/13
Protection against inferred and ultraviolet .................... 15
Interval between clearto dark ..................... 1/20.000 sec
Internal between darkto clear...............cccciieee 0.4 sec
SenSibIlity.....cceeereiii manual
Power Supply .......oeeeeiieiiiiiie e solar cells
Operating Temperature..............ccccccvvveveeeeeeenn.. -5-55°C
Weight ... 500 grams
GUAraNtEE.......co e 2 years
AS-X

Filter dimensions ............ccoocciviieeenene.n. 110 x 90 x 9 mm
ViSION @r€a......cveiieviiiieiiiieieeeee e 92 x 42 mm
Degree of protection, clear state ..., 4
Degree of protection, dark state .................cccccieee 9/13
Degree of protection at max dark state ........................ 13
Protection against inferred and ultraviolet..................... 16
Interval between clear to dark ...................... 1/25000 sec
Internal between dark to clear ..........c............. 0.2/0.8 sec
Filter battery.......cccocvvveeeeiiiiicieeeeeeeee Mod. CR2032
Sensibility.........oooeci manual
Power supply ......cceeeveiiiiie e solar cells
Operating Temperature.............cccccceeivicieeeeennne. -5-55°C
Weight ... 500 grams
Guarantee.........ccooiiiiiiiii 2 years
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AS-XP

Filter dimensions .............cccccvvviiieennenenn. 110 x 90 x 9 mm
ViSION @r€a.....cueiiiiiieeeeeiiieciieieeee e 92 x 42 mm
Degree of protection, clear state ............ccccccvveeeveenennnnn. 4
Degree of protection, dark state ...............ccccccnneeee. 9/13
Degree of protection for grinding.........cccocceeiiiiinnns 2
Protection against inferred and ultraviolet..................... 16
Interval between clearto dark ..................... 1/25000 sec
Internal between dark to clear....................... 0.2/0.8 sec
SENSIDIlILY...cceiiiiiie e manual
Power SUPPIY ....cooveveeeeeeeee e solar cells
Operating Temperature.............ccccccvvvieeeeeeeeeennn. -5-55°C
Weight ... 500 grams
Guarantee.........coooviiiiiiii 2 years
AS-XL

Filter dimensions .............cccccvieenneennn. 110 x 90 x 9 mm
ViSION @r€a......eeiiiiiiii i 92 x 42 mm
Degree of protection, clear state ..............ccccooen. 4
Degree of protection, dark state..............cc.ccuvee.. 5/9-9/13
Protection against inferred and ultraviolet..................... 16
Interval between clearto dark ..................... 1/25000 sec
Internal between dark to clear........................ 0.2/0.8 sec
SeNnSIbility.....coooeeiiiiii manual
Power SUPPIY ....cocvvveeeeeeeeer e solar cells
Operating Temperature..............cccceeeevvieeeeennee. -5-55°C
Weight ... 440 grams
Guarantee.........cooovuiiiiiii 2 years

Recommended use of different degrees of protection to EN 169 arc welding

Process Current intensity (A)
30 [ 40| 60 [ 70 | 100 [ 125] 150|175 200 | 225] 250 | 300 350 | 400 450] 500 | 600

[ Coated electrodes |—| 9 [ 10 ] 11 | 12 [ 13 F——
( MAG F—— o [ 10 ] 11 | 12 | 13 H
( TIG H 9 [ 10 | 1 | 12 [ 13 ]
=

MIG with heavy 9 | 10 | 1 [ 12 | 13 |——
\
( . .

M e o 10 | 1 | 12 | 13 |
\
(

Finish-to-air arc 10 | 11 | 12 | 13 }
\
( Plasma

Jet cutting 9 | 10 | 11 ] 12 | 13 }

\
( .

"Arc walding. (o 10 [ 11 [ 12 |}
.

[ 30 | 40| 60 | 70| 100[125[ 150 175]200]225] 250 | 300 350 | 400 | 450] 500] 600
NOTE - The tern “heavy materials” applies to steel, alloy steel, copper and its alloys, etc..

19
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6. USER INSTUCTIONS
6.1. Adjusting the mask to the user.

In the models AS-X / AS-XP / AS-1D. Adjustments may
vary do to different sizes of users head. To correctly adjust
the equipment to individual users, follow the proceeding
instructions.

1. Adjust the height of the head: Adjust the upper band
of the harness (8), adjust the length of the band so
that it sits on the head in a way that the eyes are at the
height of the filter with the mask perpendicular to the
horizon and the harness is parallel to the horizon.

2. Adjustment of the perimeter to the head: Adjust the
adjustment knob (10) by pushing and turning until the
harness sits comfortably without too much slack or too
much pressure.

3. Adjust the angle of vision: Loosen screws (13),
Lift and turn the work angle adjustment deck (9) in a
way that the upper part of the mask is in its working
position (stopper of the harness resting in the stopper
of the deck (9) ) an angle of 10° to 15° towards the
face of the user.

6.2. Adjusting protection angle

Adjust knob (4) using the following table based in UNE EN
379:2004/A1:2010.

These tables are valid for mid class work conditions where
the distance between the operators eyes and the base of
the molten metal is approximately 50 cm and the middle
brightness is around 100 Ix.

The AS-XL model has a range selector with three positions:
1. Shade range DIN 5-9.

2. Shade range DIN 9-13.

3. Grinding without shadow.

Select according to welding type. Generally, work in the
range 9-13 except for low intensity work such as low
intensity TIG or soft flame welding.

Grinding mode: in this mode the filter does not darken
avoid losing vision when used as a protector against
sparks projections.

In the AS-XL model: Set knob 4 according to the following
table based on UNE EN 379: 2009-07.

These tables are valid for average working conditions,
where the distance from the observer’s eye to the molten
metal bath is approximately 50 cm and the average
illumination is about 100 Ix.

A\
/A

The use of a degree of protection higher does
not necessarily proportion more protection
and obligates the user to close in on the
radiant source and breath harmful fumes.

It's possible to use filters with one more
degree of protection when working in open
air where there is a strong natural illumination.
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6.3. Adjusting sensibility (AS-1D/AS-X/AS-XP/AS-XL)

This regulation, labeled “SENSIVITY” (n°® 15) calibrates
the minimum light intensity needed for darkening the filter.
Adjustment is continuous form minimum to maximum
but three standard position (min, medium and max) are
explained.

1. Min. (LO) Used when is used close to another welders
arcs. The purpose is to avoid not desired darkening
of the filter when other welders have established their
welding arc. Complementary to this use case is the
situation of high amperage welding.

2. Medium. Thisisthe standard and initially recommended
position for medium amperages and / or sunlight
conditions.

3. Max. (HI) For use in covered and alone welding with
no interference with another welder’s arcs.
Complementary is the situation of low amperage
welding in no sunlight presence. Staring to sunlight
can fire darkening when filter is at maximum sensibility.

It is recommended to start adjustment at mid position
adjusting until the adequate adjustment is obtained.

6.4 Adjusting wait time (AS-1D/AS-X/AS-XP/AS-XL)

This regulation is named “DELAY” (n° 16) and sets the time
elapsed between the end of welding arc and the return to
clear state of the welding filter. Two limit use cases are
described, Min and Max positions.

1. Max. For using at high amperage welding with very
bright welding pool. In this case is desirable a slight
cool of pool before enable eye to see.

2. Min. In low amperage, quick cooled, situations were
immediate control is desired.
Initial position recommended is central one.
It is recommended to start adjustment at mid position
adjusting until the adequate adjustment is obtained.

6.5. Setting grinding

You can adjust your mask (AS-X/AS-R / AS-XP / AS-XL )
as work either welding or grinding.

1. To enable the mask grinding AS-X / AS-R / AS-XP /
AS-XL just put the controller in position 17 GRIND.

To use the GS-0 mask in grinding operations, lift the fixed

filter until it stops.

ANever leave the knob 17 in the grinding position.
Risk of glare if welded.
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7. MAINTENANCE

7.1. Cleaning and Storage

Clean the equipment using a soft cloth, a medium soap
and lukewarm water. Do not use solvents.

Clean the automatic filter with a cloth that does no loose
fibers. Do not project sprays in equipment nor submerge.
Store equipment in a place that has a medium temperature
and is clean and dry without any dust.

Since the inner part of the outer filter can be get dirt with
the welding smoke is recommended to be dismantled and
cleaned regularly.

7.2. Replacing the protective lenses

The automatic filter 3 has two protective lens to protect
the other lens from smoke flying particles and arc spatter
during the welding process.

A Use only originalfilters supplied by distributor.

7.3. Replacing the exterior protection (AS-X/AS-R/AS-
XP)

To remove the protective filter:

1. Press downwards the flaps of the buttons 21-22, on
both sides of the transparent screen.

2. Pull protector 6 while holding clips 21-22 to release
the clear shield.

7.4. Replacing the interior protection

1. Remove the interior protector 2 with index finger in the
groove supplied at upper side of filter.

2. Place the interior protector 2 by slightly bending in a
way so that it can be inserted into the four highlighted
corners.

3. Remove the protective film from the surface.

7.5. Replacing the harness

If the harness 8 is broken or does not adjust correctly,
proceed with its replacement.

Only use original harness that is supplied by
an official distributor.

Extract the harness by loosening knobs and nuts (13) and
separate the screws (12).

Replace with new harness using the screws (12) and nuts
(13) respecting the insertion of the angular adjustment
dock (9).

7.6. Replacing the filter (AS-1C/AS-0/AS-XL)

When the filter has been used more than two years, it is
necessary to change the automatic filter.
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Only use original filter that is supplied by an
official distributor.

Changing the inner protector
Simply start the guard or its retaining clip to remove and
replace the guard .

1. Loosen and remove potentiometer knob 4.

2. Release the adjustment potentiometer by loosening
and removing the outer nut.

3. Release the protective frame 1 by loosening and
removing the screws 5

4. Remove the old filter and present the new one on the
hull.

5. To assemble the mask, follow these instructions starting
from 4 to 1.

6. Fix the filter by placing frame No. 1, tightening screws #
5, setting potentiometer and pressing knob # 4.

7.7. Guarantee

Guarantee card

Included in the documentation that accompanies this
equipment, you should find the warranty card.

You should fill out the card completely and return to
vendor with a copy of purchasing receipt or invoice and
you should receive a receipt.

Note: If you cannot find the warranty card within the
documentation, you must ask for it through your
supplier.

Conditions of warranty

As with professional equipment, there is established a
warranty period of one year from the date of purchase.
The warranty will expire immediately if the Customer
Attention department in the Central Office does not
receive the warranty card within one month of the date of
purchase.

The warranty will also expire if this equipment is used in
an inappropriate manner or accessories are used that are
not appropriate to the specifications of the manufacturer.
The warranty is limited only to manufacturing defects and
expire if pieces have been removed or manipulated or
repaired other than the manufacturer.

STAYER repair of defective parts or replacement is
granted only after being analyzed by its technicians.

All costs of shipping and disassembly will be considered
to part of the purchaser.

To make it easier for technicians, a list of defects that
where found during use should be supplied.
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8. INSPECTION

Before each use, mandatorily inspect the equipment. Do
not use the equipment if it does not comply with any of the
following circumstances. Any component not valid should
be replaced immediately.

The harness to the head is clean, complete and adjusts
perfectly to the head.

The helmet is clean, complete and does not present any
type of crack.

The filters should be complete with no embedded
projection chips or cracks, including the protection lenses.

The filter must cover completely is slot in a way the no
type of light passes through.

The photo sensors must be visible under any circumstance
and not covered by any particles.

The filter should not be used if it has exceeded its
expiration date. Verify that 2 years have not passed
from the traceability code. Check the first four characters
(starting from the left) in the code marked on interior part
of the automatic darkening filter. First two are the year and
second ones are the week.

Make sure that the automatic filter doesn’t fails and
darkens immediately after the welding arc appears. If not,
reject it from using and contact your dealer immediately.
Don’t test directly with a welding arc for security.

Recommended procedure is:

1. To use a cigarette lighter for testing automatic filter.
Only with the sparks the filter mustimmediately darken
in any position of the sensitivity control 15.

2. To face the welding mask against the direct sun light
and verify that filter darkens. Increase first sensitivity
control 15 between medium and high.

Always test before use!

Sensors of the automatic darkening filter should be kept
clean and unobscured.
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9. DECLARATION OF CONFORMITY CE

The undersigned:
STAYER IBERICA, S.A.

Address:
Sierra de Cazorla 7
Area empresarial Andalucia Sector 1
28320 Pinto (Madrid) SPAIN
Tel: +34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 86 31

CERTIFY THAT
Individual protection equipment:
Type: Welding Mask with automatic filter.

Is in compliance with the provisions of annex Il of Directive
89/686/ECC (Edition 1989-12) and standards:

DIN EN 166:2002-04 for protective oculars.
DIN EN 175:1997-08 for helmet sell.
DIN EN 379:2009-07 for automatic welding filter.

Notified body name and address:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer onformitaetsbewertung
mbH Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.
Notified body humber 0196.

G
C€ X R3HS

Signed: Ramiro de la Fuente Muela
Manager Director

January, 2017
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1. DEPEGAGE Fig.1

. Support de filtre.

. intérieur de la lentille de protection.

. Filtre fixe / automatique.

. Réglage degré de protection du bouton.

. Vissez cadre de serrage.

. lentille extérieure de protection.

. Bandeau textile.

. Band réglage en hauteur du harnais.

. Pletina réglage de I'angle en position de travail.
ajustement 10.Mando exploiter la bande de périmétre.
11. boulon de retenue a la plaque n ° Réglage 9.
12.Tornillos harnais de fixation a la coque.
13.Mando écrou harnais fixation a la coque.
14.Casco.

15. Régler la sensibilité a I'obscurité.

16. Set d’attente pour effacer.

17. droit Clip.

18. clip de gauche.

19. Potentiométre régulateur ombre

20.Casco

21. droit de clip (AS-X / AS-XP)

22. clip gauche (AS-X / AS-XP)

23. Bouton de réinitialisation (ADF auto-sécurité (AS-XL)
24. Pits fixation du filtre (AS-XL)

25. Fixation filtre bar (AS-XL)

26. Strapping filtre retenue (AS-XL)

27. Logement batteries remplagables (AS-XL)

28. Indicateur de batterie (AS-XL)

29. Complete Set clips (AS-XL)

O©CoO~NOOTPhWN -

f”f Conservez toujours ce manuel et maintenez-le

accessible a I'usager.

Lisez complétement et comprenez totalement
ce manuel avant d’utiliser I’équipement.

23

23

(E:)I(itr:;;%? i\r/1itsei ?r:Z Harnais Filtre
FIG 6. 2. 8. 3.
AS-XP | 4020.48 | 4020.47 4020.19 4020.31
AS-X 4020.8 4020.13 4020.19 4020.18
AS-XL | 4020.29 | 4020.30 4020.42 4020.27
AS-R 4020.8 4020.57 4020.55 4020.53
AS-1D | 4020.58 | 4020.59 4020.60 4020.61
GS-0 - 8110.1220 | 8110.1221 | 8110.1219

2. PIECES DE RECHANGE

N’utilisez aucun équipement de soudure sans
la formation adéquate.

N’utilisez pas I'équipement s’il n’est pas apte
pour son utilisation. Avant chaque usage,
inspectez I’équipement selon les explications

de ce manuel, pour vous assurer que
I’équipement est en parfait état.
Ne faites aucune modification dans

Al’équipement qui ne soit envisagée dans ce

manuel. N’utilisez pas d’autres piéces de
rechange que les originaux indiqués dans ce
manuel.

3. LIMITATIONS D’UTILISATION

Ne travaillez pas face a un risque d’'impact sévere. Cet
équipement est congu pour une protection dans des
conditions normales de soudure.

Ne travaillez pas en dehors des marges d'utilisation
de I'équipement. L'équipement no protégera pas face
a des milieux avec des liquides corrosifs ni dans des
atmosphéres explosives.

Ne travaillez pas hors des marges d'utilisation de
I'équipement. Utilisez cet équipement en dessous de -5°C
ou au-dessus de 55 °C affecté aux prestations du filtre et
il peut occasionner des dommages permanents aux yeux
et la perte de vision.

Cet équipement ne doit pas étre utilisé pour la soudure
sur la téte et la soudure laser.

Cet équipement n’est pas préparé pour travailler mouillé
ou dans I'eau. Ne submergez pas I'équipement.

Ne travaillez pas hors des marges d'utilisation de
'équipement. L'utilisation de cet équipement dans
n'importe quel type de travail exigeant un degré de
protection dans I'état plus obscur supérieur a 13 peut
entrainer un dommage permanent a I'ceil et une perte de
vision. Par conséquent, cet équipement n’est pas valable
pour une coupe laser, une soudure laser et tout travail
exigeant un degré supérieur a 13.
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N’utilisez pas I'équipement dans une soudure intensive
sur la téte. Danger: il peut entrainer de graves dommages
par brdlure, s'il existe un risque de précipitation de métal
fondu.

N’utilisez pas des dissolvants dans le filtre et le casque
de soudure.

4. CARACTERISTIQUES

Les machines “stayer welding” ils sont composés de
quatre parties:

1. Casque STAYER EN 175 F (Fig. n® 14)

2. Filtre d’obscurcissement automatique 4/9-13 STAYER
1/3/2/2/379 (Fig. n° 3)

3. Lentille protectrice extérieure STAYER 1 F (Fig. n° 6)
4. Lentille protectrice intérieure STAYER 1 S (Fig. n° 2)
Explication de filtre d’obscurcissement automatique 4/9-
13 STAYER 1/1/1/2/379 CE.

Explication: 4 = degré de protection de I'état clair, 9-13
= degré de protection de I'état obscur, STAYER = code
du fabriquant, 1 = classe optique, 1 = diffusion de
classe légére, 1 = Classe d’homogénéité, 2 = Classe de
dépendance de I'angle, 379 = nombre d’essais standard,
CE= Conformité européenne.

Explication de la lentille protectrice STAYER 1 F CE et
STAYER 1 S CE.

Explication: STAYER = code du fabriquant, 1 = classe
optique, F = symbole d’'impact de faible énergie (45m/ s)
ou S = Résistance accrue, CE= Conformité européenne.

Attention!
Les filtres automatiques d’obscurcissement ne sont
utilisés que conjointement avec des protecteurs de filtre.

Attention!

Si les symboles F et B ne sont pas communs pour le
protecteur et le cadre, c’est alors le niveau le plus bas qui
peut étre assigné complétement au protecteur oculaire.

Attention!

Les matériaux qui peuvent entrer en contact avec la peau
de l'usager pourraient causer des réactions allergiques
chez des individus sensibles.

Attention!
Les protecteurs rayés ou endommagés doivent étre
remplacés.

Avis!

Risque pour l'usager de lunettes de vue. Des impacts
peuvent étre transmis en présence de particules de haute
vitesse.

Remarque

Si une protection contre des particules a grande vitesse
est requise dans des conditions extrémes de température,
le protecteur oculaire sélectionné doit étre marqué avec la
lettre T immédiatement aprées la lettre d’'impact. Si la lettre
d’impact n’est pas suivie de la lettre T, alors le protecteur
oculaire ne pourra étre utilisé contre des particules a
grande vitesse a une température ambiante.
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INTRODUCTION

Les équipements “masques de soudure AS-X / AS-R /
AS-XP / AS-XL” incluent un filire a deux photocapteurs
implantés au niveau de I'ceil, celui-ci peut s’obscurcir
automatiquement selon l'intensité lumineuse qui y incide.

Le filtre de 'équipement est transparent avant le soudage,
si bien que les usagers peuvent observer clairement la
superficie de travail. Lorsque 'arc de soudure est initié, le
filtre s’obscurcit aussitét.

Lorsque l'arc prend fin, le filire reviendra a son état
transparent.

Le temps que I'on tarde a passer le filtre de clair a foncé
est inférieur a 0,00004 secondes.

La protection du filtre de I'équipement est ajustable
de sorte que l'usager peut sélectionner un niveau de
protection dans l'intervalle de degré 9/13 (EN379)

Le filtre fournit a 'usager une protection permanente et
compléte face a la radiation infrarouge et ultraviolette (IR/
UV) en incluant I'état transparent.

Le filtre a une position spéciale pour travailler avec des
meuleuses. Dans cette position le filire ne s’obscurcit
pas par les étincelles produites en travaillant avec des
meuleuses.

Le niveau de protection face aux radiations IR/UV est fixé
en permanence au degré 13.

Le filtre inclut comme protection superficielle remplagable
deux protecteurs transparents de polymére de poids
moléculaire élevé.

Les protecteurs sont résistants au collage de particules,
thermostables et résistent a l'usure.

Masque de soudage 0 GS-filtre en verre comprend un état
sombre DIN 11 permanent.

5. SPECIFICATIONS

GS-0

Dimension du filtre.................ccoevviiinnn, 110 x 80 x 3 mm
Z0NE d€ ViSION.....ccevviiiiiiiiiiicieeieeee e, 97 x 73 mm
Degré de protection, état clair/état obscur..................... 11
Protection face a l'infrarouge et l'ultraviolet................... 11
Intervalle de filtre clair a foncé................cccceveeennnis 0 sec.
Intervalle de filtre obscur a clair................ccccvvvneee.. 0 sec
Température de ServiCe............ccoeveevurrrvreeeeeeeennn. -5-55°C
POidS. ... 400 grammes
AS-1D

Dimension du filtre.........cccccviiiiiiiiienn 110 x 90 mm
Z0NE d€ ViSION.....ocevveviriiiiiicieeee e, 92 x 35 mm
Degré de protection, état clair.............coooeecciiiiineeneennn. 4
Degré de protection, état obscur.........ccccccveveveeennnnnn. 9/13
Degré de protection, état plus obscur........................... 15
Intervalle de filtre clair a foncé....................... 1/20000 sec.
Intervalle de filtre obscur a clair....................... 0.2/0.8 sec.
Sensibilité........ e e s Alta/Baja
Température de ServiCe............cccevevvnvrvreeeeeeeenn.. -5-55°C
POidS. ... 440 grammes
Temps d’utilisation SOr..............ccoeeeiiiiiiieiie e, 2 ans
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AS-R

Dimension du filtre........cccoovvveeviinieeeenns
Zone de vision
Degré de protection, état clair..........cccceoeeveccviiiienennennnn, 4

Degré de protection, état obscur..........cccccccceenen. 9/13
Protection face a l'infrarouge et l'ultraviolet................... 15
Intervalle de filtre clair a foncé....................... 1/20.000 sec.
Intervalle de filtre obscur a clair...............c.oeueeeee.. 0.24 sec.
Sensibilite.......oooviii MID
Source d’alimentation...............ccccceeeee. Cellules solaires
Température de ServiCe.............oevvevrrreeeeeeeen.n. -5-55°C
Poids. ..o, 500 grammes
Temps d'utilisation SOr...........ccccviiiieeie e, 2 ans
AS-X

Dimension du filtre.........cccoooveeviiviineennnns
Zone de vision
Degré de protection, état clair.............ccoooiiiii, 4

Degré de protection, état obscur............ccccccccei 9/13
Degré de protection, état plus obscur........................... 13
Protection face a l'infrarouge et l'ultraviolet................... 16
Intervalle de filtre clair afoncé........................ 1/25000 sec.
Intervalle de filtre obscur a clair....................... 0.2/0.8 sec.
Sensibilité........ e e manuelle
Source d’alimentation...............ccccceeenee Cellules solaires
Température de Service.........cccoovveveeiniieeeeennne -5-55°C
POIdS. ... 500 grammes
Temps d’utilisation SOr..........coociiiiiii 2 ans
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AS-XP

Dimension du filtre................ccoevveviinnn, 110 x 90 x 9 mm
Z0NE d€ ViSION.....ccovviviiiiiiiiiceeeeeeee e 92 x 42 mm
Degré de protection, état clair...........ccccooeveciiiiieeenneennnn, 4
Degré de protection, état obscur..........cccccccveieiinnnnn. 9/13
Degré de protection, état plus obscur............................ 13
Protection face a l'infrarouge et l'ultraviolet................... 16
Intervalle de filtre clair a foncé........................ 1/25000 sec.
Intervalle de filtre obscur a clair....................... 0.2/0.8 sec.
Sensibilité........ e TP manuelle
Source d’alimentation..............ccccceeeeneee. Cellules solaires
Température de ServiCe...........ccevvvvvivvrrrieeeeeeeennn. -5-55°C
POIdS. ..., 500 grammes
Temps d’utilisation SOr..........cccooviiiiiii s 2 ans
AS-XL

Dimension du filtre
Zone de vision
Degré de protection, état clair............cccooeicn, 4

Degré de protection, état obscur...........cccccee.. 5/9-9/13
Protection face a l'infrarouge et l'ultraviolet................... 16
Intervalle de filtre clair a foncé........................ 1/25000 sec.
Intervalle de filtre obscur a clair....................... 0.2/0.8 sec.
Sensibilité........ yereenen e manuelle
Source d’alimentation..................cccoeeee. Cellules solaires
Température de service........ccccoeoeeeeiniiieneeennne. -5-55°C
PoidS. ... 440 grammes
Temps d’utilisation SOr..........cocoiiiiiiii, 2 ans

6. INSTRUCTIONS D’UTILISATION

6.1. Ajustement pour usager.

En raison des différences dans les dimensions de téte les
ajustements de la position peuvent varier selon chaque
usager. Pour ajuster correctement I'équipement a 'usager
veuillez suivre la séquence suivante:

Utilisation recommandée des différents degrés de protection pour soudure a I’arc EN 169

Intensité de courant (A )

Processus
( 30 | 40 | 60 | 70 [ 100]125]150]175] 200|225 250 | 300] 350 | 400| 450] 500| 600
[ Electrodes recouverts |—| 9 [ 10 ] 1| 12 [ 13 |
( MAG F— 9 | 10 ] 11 | 12 | 13 =
( TIG = 9 [ 10 | 11 | 12 [ 13 |
( MIG avec

métaux lourds 9 | 10 | 11 | 12 | 13
\
( MIG avec

alliages légers 10 | 11 | 12 | 13 I
\
(

Finition arc-air 10 [11] 12 | 13 |
> Coupe par 1

jet de plasma 9 | 10 | 11 | 12 | 13 |
>

Soudure a l'arc | 1

de microplasma L9 | 10 | 11 | 12 |
.

| 30 | 40| 60 | 70 [ 100]125] 150 | 175200 225] 250 | 300 350 400 | 450 [ 500] 600
REMARQUE : Le terme “matériel lourd” est appliqué aux aciers, aux alliages d’acier, au cuivre et a leurs alliages, etc

25
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1. Ajustement de la hauteur de la téte: Agir sur la bande
supérieure du harnais 8, en ajustant la longueur de la
bande jusqu’a I'appuyer dans la partie supérieure de la
téte de sorte que les yeux soient a la hauteur du filtre avec
le masque perpendiculaire a I'horizontale et le harnais
paralléle a I'horizontale.

2. Ajustement du périmeétre de la téte: Agir sur bouton
d’ajustement 10 en poussant et en faisant tourner jusqu’a
ce que le harnais soit commode, sans glissement et sans
oppression excessive.

3. Ajustement de I'angle de vision: Desserrer les vis 13,
lever et déplacer la platine d’ajustement d’angle 9 de sorte
que la partie inférieure du masque reste en position de
travail (butée du harnais en appui dans la butée de la
platine 9) de 10° a 15° incliné vers la face de I'usager.

6.2. Ajustement du degré de protection

Dans le modéle AS-X / AS-XP / AS-1D: Ajustez la
commande 4 selon le tableau suivant basé sur UNE
EN 379:2009-07. Ces tableaux sont valables pour des
conditions de travail moyennes, dans lesquels la distance
de l'ceil de I'observateur au bain de métal fondu est
d’environ 50 cm et I'éclairage moyen est d’environ 100 Ix.

Le modele AS-XL dispose d’un sélecteur de gamme avec
trois positions:

1. Gamme shadow DIN 5-9.

2. Gamme ombre DIN 9-13.

3. Rectification sans ombre.

Sélectionnez selon le type de soudage. En général, dans
la gamme 9-13 travail, sauf l'intensité de travail de faible
luminosité et a faible intensité de soudage TIG ou d’'une
flamme douce.

Mode Rectification: Dans ce mode, le filire ne sera pas
assombrie en évitant la perte de vision lorsqu'il est utilisé
en tant que protecteur contre les projections de meulage
des étincelles.

Dans le modéle AS-XL: Réglez le bouton 4 en fonction de
la base sur UNE EN 379 tableau suivant: 2009-07.

Ces tableaux sont valables pour les conditions de travail
moyenne, dans lequel la distance de I'oeil de I'observateur
au bain de métal en fusion est d’environ 50 cm, et
I’éclairement moyen est d’environ 100 lux.

L'utilisation d’un degré de protection plus
élevé ne fournit pas forcément une plus
grande protection et oblige le soudeur a se
rapprocher de la source radiante et a inhaler
des fumées nocives.

On peut utiliser des filtres a degré de protection
A d’une plus grande unité lorsque I’on travaille a
I’air libre avec un éclairage naturel fort.

6.3. Ajustement de sensibilité (AS-1D/AS-X/AS-XP/AS-

XL)

Ce réglage, dénommé “SENSIBILITE” (n°15) calibre
lintensité de lumiére minimale nécessaire pour
I'obscurcissement du filtre.
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L’ajustement est de maniére continue et est réalisé selon
entourage d’utilisation dans trois positions standard (min.,
moyen et maximum).

1. Minimum. (LO) est utilisé lorsqu’utilisé prés
d’autres soudeurs a arcs actifs. Le but est d’éviter un
obscurcissement non désiré du filtre, lorsque d’autres
soudeurs ont établi (ou établiraient) leur arc de soudure.
Comme complément a ce cas d’utilisation il y a la situation
de haut ampérage de soudure.

2. Moyen. En principe c’est la position recommandée pour
des ampérages moyens et / ou des conditions de lumiére
solaire.

3. Max. (HI) pour utilisation dans soudure couverte et
seulement sans interférence avec arcs d’un autre soudeur.
Complémentaire est la situation de faible ampérage
soudure sans aucune présence de lumiére solaire. En
regardant avec le masque fixement la lumiére solaire, peut
se déclencher le détecteur d’obscurcissement, lorsque le
filtre est au maximum de sensibilité.

Il est recommandé de commencer l'ajustement au
moyen, position d’ajustement jusqu’a obtenir I'ajustement
adéquat.

6.4 Ajustement du temps d’attente (AS-1D/AS-X/AS-
XP/AS-XL)

Cet ajustement est appelé “DELAY” (n ° 16) et il contrble
le temps écoulé entre la fin de I'arc de soudure et le retour
a I'état clair du filtre aprés la soudure. On décrit ci-aprés
les positions d’ajustements d’attente a clair, Min. et Max.

1. Max. Dans des conditions de soudure avec utilisation
en haut ampérage ou le bain de soudure trés intense
tarde a se refroidir plus de temps.

2. Minimum. On I'utilise dans des conditions de soudure
qui exigent un contréle immédiat aprés la fin de la soudure

Il est recommandé de commencer en ajustant par défaut
dans la position moyenne et ajuster progressivement
jusqu’a obtenir le temps d’attente adéquat.

6.5. Ajustement du meulage

Vous pourrez ajuster votre masque (AS-X / AS-R / AS-XP
/ AS-XL) selon le travail, soit pour la soudure soit pour le
meulage.

1. Pour habiliter le meulage dans le masque AS-X/AS-R
[ AS-XP / AS-XL Il suffit de placer la commande 17 dans
la position GRIND.

Pour utiliser le travail de meulage masque GS-0 le filtre

fixe jusqu’a la butée.

A Ne laissez jamais le masque en position de
meulage. Risque d’éblouissement si soudé.



FRANCAIS

7. MAINTENANCE

7.1. Nettoyage et stockage

Nettoyez I'équipement avec un torchon doux, du savon
moyen et de I'eau tiede. N'utilisez pas des dissolvants.
Nettoyez le filtre automatique avec un torchon ne lachant
pas de fils. Ne projetez pas des pulvérisateurs dans
I’équipement et ne le submergez pas.

Stockez I'équipement dans un milieu a température
moyenne, propre, sec et sans poussiére.

Le filtre protecteur 6 peut se salir avec la fumée de
la soudure, il est recommandé de le démonter et de le
nettoyer régulierement.

7.2. Changement des lentilles protectrices

Le filtre automatique 3 dispose de deux protecteurs
superficiels pour préserver le reste du filtre de projections
et d’éclaboussures qui peuvent se produire pendant le
processus de soudage.

/A

7.3. Changement du protecteur extérieur (AS-X / AS-R
/ AS-XP)

Utilisez seulement des filtres originaux fournis
par votre distributeur.

Retirez le filtre protecteur :

1.Appuyez surles clips 21-22 des deux cbtés du protecteur
transparent 6.

2.Tirez le protecteur 6, tout en maintenant appuyés les
clips 21-22 pour libérer le protecteur transparent.

7.4. Changement du protecteur intérieur

1.Faire sortie le protecteur intérieur 2 en tirant avec I'index
le creux a l'effet situé dans la partie supérieure du filtre.

2.Placer le protecteur intérieur 2 en le pliant Iégérement
de sorte qu'il pénétre dans les quatre saillants effectués a
cet effet dans les coins.

3. Retirer le film de protection superficiel.
7.5. Changement du harnais

Si le harnais 8 est cassé ou ne s’ajuste pas correctement
procédez a son changement.

/A

Faire sortir le harnais en desserrant les commandes du
bouton 13 et en les séparant des vis 12. Placer le nouveau
harnais a I'aide des vis 12 et les écrous 13, en respectant
I'insertion de la platine d’ajustement angulaire 9.

Utilisez seulement des harnais originaux
fournis par votre distributeur officiel.

7.6. Changement du filtre (AS-XL)

Aprés deux ans d’utilisation du filtre il faut changer le filtre
automatique.
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Utilisez seulement des filtres originaux fournis
par votre distributeur officiel.
Modification de la visiére interne
Combe garde tout ou clip de retenue pour enlever et
remplacer la protection

1. Desserrer et retirer le bouton de commande 4.

2. Relachez le desserrage réglage du potentiométre et
retirer I'écrou extérieur.

3. Relachez le cadre de protection en desserrant et en
enlevant une vis 5

4. Retirez I'ancien filtre et de présenter la nouvelle coque.
5. Pour assembler le masque, suivez ces instructions a
partir du point4 a 1.

6. Fixez le cadre du filtre en plagant le n ° 1 serrage de la
vis n ° 5, le réglage du potentiométre et mettre la pression
sur le bouton n ° 4.

7.7. Garantie
Carte de Garantie

Parmiles documents qui font partie du présent équipement
vous trouverez la carte de garantie. Il faudra remplir
complétement la carte de garantie en appliquant a cette
copie du ticket d’achat ou de la facture et la remettre a
votre revendeur en échange de l'accusé de réception
correspondant.

Remarque.- Si cette carte était manquante demandez-
la aussitot a votre revendeur.

Conditions de garantie

Comme équipement professionnel on établit |a période de
garantie a un an a partir de la date d’achat.

La garantie cesse aussitot si le service d’Attention a la
Clientele des bureaux centraux ne dispose pas de la carte
de garantie dans un délai d’'un mois a partir de la date
d’achat.

La garantie cesse également lorsque I'équipement aura
été utilisé d’'une maniere incorrecte ou en employant des
accessoires non adéquats pour les utilisations prévues
par le fabriquant.

La garantie se limite seulement aux défauts de fabrication
ou de mécanisation et cesse lorsque les piéces ont été
démontées, manipulées ou réparées hors de l'usine.

STAYER s’engage seulement a réparer ou a remplacer
gratuitement le produit, ou les parties de ce dernier, qui
seraient défectueuses, aprés un examen, selon l'avis
exclusif de ses Techniciens.

Tous les frais de transport et de démontage seront
considérés a la charge de 'acheteur.

Pour faciliter le travail des techniciens, vous étes priés
de joindre une description des défauts que le client aura
observé dans I'équipement pendant son emploi.
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8. INSPECTION
Avant chaque utilisation inspectez obligatoirement
'équipement. N'utiisez pas [I'équipement ¢s’il se

présente I'une quelconque des circonstances suivantes.
Tout composant non valable devra étre remplacé
immédiatement.

Le harnais de fixation de la téte sera propre, intégral et
permettra un ajustement parfait a la téte.

Le casque sera propre, intégral et ne présentera aucun
type de fissure.

Les protecteurs et les filtres devront étre intégraux, sans
projections incrustées ni fissures, a I'inclusion des lentilles
protectrices

Le filtre doit couvrir complétement son creux, de maniére
a ne laisser passer aucun type de lumiére.

Les photocapteurs doivent étre visibles dans n’importe
quelle circonstance et ne doivent étre couverts par aucun
type de saleté.

Le filtre ne doit pas avoir dépassé son temps d’utilisation
sure. Vérifiez si plus de deux ans ne se sont pas écoulés
aprés le code de tragabilité indiqué dans la partie latérale
droite de la partie inférieure du filtre.

Les deux premiers chiffres indiquent 'année de fabrication.
Les deux chiffres suivants indiquent le n°® de la semaine
de fabrication.

Assurez-vous que le filtre automatique NE fait PAS
défaut et s’obscurcit aussitdét aprés qu’apparait I'arc de
soudure. Dans le cas contraire, N'utilisez PAS le masque
et mettez-vous aussitot en contact avec votre distributeur.
N’essayez pas directement avec un arc de soudure pour
votre sécurité.

Procédure de vérification du masque:

1.Utilisez un briquet pour essayer le filtre automatique.
Seulement avec les étincelles du filtre il doit s’obscurcir
immédiatement dans n’'importe quelle position du controle
de sensibilité 15.

2.Vous pouvez aussi mettre le masque de soudure face
au soleil et vérifier si le filire s’obscurcit. Avant d’essayer
d’augmenter d’abord le contréle de sensibilit¢ 15 entre
moyen et élevé.

Essayez toujours avant 'usage!

Les détecteurs du filtre d’obscurcissement automatique
doivent étre maintenus propres et dégagés.
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9. DECLARATION DE CONFORMITE CE
Le soussigné:
STAYER IBERICA, S.A.
Dont I'adresse est:
) C/ Sierra de Cazorla, 7
Area empresarial Andalucia Sector 1
28320 Pinto (Madrid) ESPAGNE
Tél: +34 91 691 86 30 / Télécopie: +34 91 691 86 31
CERTIFIE
Que I'équipement de Protection individuelle :

Type: Masque de Soudure avec filtre automatique.

Est conforme aux dispositions de la directive 89/686/CEE
(Edition 1982-12) annexe |l et dans les normes suivantes :

DIN EN 166:2002-04 pour le protecteur oculaire.
DIN EN 175:1997-08 pour le casque.
DIN EN 379:2009-07 pour le filtre automatique.

Corps notifié CE:
nom et adresse de I'organisme: DIN CERTCO

Gesellschaft  fur  Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.
Numeéro de corps notifié: 0196.

Janvier 2017

C € Z REHS

Signé: Ramiro de la Fuente Muela
Manager Director
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1. CORTE Fig.1

1. Suporte do filtro.

2. interior lente protetora.

3. Fixed / filtro automatico.

grau botao 4. Ajuste de protecéo.

5. Parafuso quadro de aperto.

6. lente protectora externa.

7. Tafilete téxtil.

8. Banda de ajuste de altura arnés.

9. ajuste do angulo Pletina em posicao de trabalho.
ajuste 10.Mando aproveitar a banda perimetro.
11. parafuso de fixagédo a placa No. Definir 9.
apego arnés 12.Tornillos ao casco.

13.Mando anexo arnés porca ao casco.
14.Casco.

15. Ajuste a sensibilidade para o escuro.

16. Set esperando para limpar.

17. Clipe direita.

18. Clipe esquerda.

19. potenciémetro sombra regulador

20.Casco

21. Clipe direita (AS-X / AS-XP)

22. Clipe Esquerda (AS-X / AS-XP)

23. Botao Reset (auto-seguranca ADF (AS-XL)
24. Pits anexo filtro (AS-XL)

25. Fixagao filtro de bar (AS-XL)

26. Strapping filtro de retengao (AS-XL)

27. Alojamento baterias substituiveis (AS-XL)
28. Indicador de bateria (AS-XL)

29. Conjunto clips completos (AS-XL)

C Conserve sempre este manual e mantenha-o

acessivel ao utilizador.

Leia por completo e perceba completamente o
presente manual antes de |utilizar o
equipamento.
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Cecude [Bindagen] s | rivo
FIG 6. 2. 8. 3.
AS-XP | 4020.48 | 4020.47 | 4020.19 | 4020.31
AS-X | 4020.8 | 4020.13 | 4020.19 | 4020.18
AS-XL | 4020.29 | 4020.30 | 4020.42 | 4020.27
AS-R | 40208 | 402057 | 402055 | 4020.53
AS-1D | 402058 | 4020.59 | 4020.60 | 4020.61
GS-0 - 8110.1220 | 8110.1221 | 8110.1219

2. PEGAS DE REPOSIGAO

Nao utilizar nenhum equipamento de soldadura
sem a informagdo adequada.

para sua utilizagdo. Antes de cada utilizagao,
verifique o equipamento segundo esta
explicado no presente manual, para assegurar-
se de que equipamento se encontra em
perfeita condicao.

: Nao utilizar o equipamento se nao esta apto

Ndao realize nenhuma modificagaio no

Aequipamento que nao esteja incluida neste
manual. Nao utilize outras reposi¢cées mais
que os originais indicados neste manual.

3. LIMITAGOES DE USO

Nao trabalhe perante risco de impacto severo. Este
equipamento esta desenhado para proteccdo em
condigdes normais de soldadura.

Nao trabalhe fora das margens de uso do equipamento. O
equipamento nao protege contra liquidos corrosivos nem
atmosferas explosivas.

Nao trabalhe fora das margens de uso do equipamento
sob -5 °C ou por acima de 55 °C. Afecta as prestagdes do
filtro e pode causar danos permanentes ao olho e perda
de visao.

Este equipamento ndo deve ser utilizado para soldagem
por cima da cabeca e soldagem laser.

Nao trabalhe fora das margens de uso do equipamento.
A utilizagdo deste equipamento em quaisquer tipo de
trabalho que requeira um grau de protecgédo no estado
mais obscuro superior a 13 pode causar um dano
permanente ao olho ou perda de visdo. Porem, este
equipamento nao é valido para corte laser, soldadura
laser e quaisquer trabalho que requeira um grau superior
a13.

N&o utilize o equipamento em soldadura intensiva sobre
a cabeca. Pode causar danos graves por queimadura se
existe risco de precipitacdo de metal fundido.

Nao utilize dissolventes no filtro e capacete de soldadura.
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4. CARACTERISTICAS

Mascaras “stayer welding” eles sdo compostos por quatro
partes:

1. Capacete STAYER EM 175 F (Fig. n° 14)

2, Filtro de obscurecimento automatico 4/9-13 STAYER
1/3/2/2/379 (Fig. n° 3)

3. Lente protetora exterior STAYER 1 F (Fig. n° 6)

4. Lente protetora interior STAYER 1 S (Fig. n° 2)

Explicagédo no capacete STAYER EM 175 F CE. STAYER
= codigo do fabricante, EM 175 = numero padrédo, F
simbolo de impacto de baixa energia (45 m / s) CE
Conformidade Europeia.

Explicagao de filtro de obscurecimento automatico 4/9-13
STAYER 1/1/1/2/379 CE.

Explicacéo: 4 = grau de protecao do estado claro, 9-13 =
grau de protegédo do estado obscuro, STAYER = codigo
do fabricante, 1 = tipo o6tica, 1 = difusdo de tipo ligeira,
1 = Tipo de homogeneidade, 2 = Tipo de dependéncia
do angulo, 379 = numero de testes padrao, CE=
Conformidade Europeia.

Explicagao da lente protetora STAYER 1 F CE e STAYER
1S CE.

Explicagdo: STAYER = cédigo do fabricante, 1 = tipo dtica,
F = simbolo de impacto de baixa energia (45m/s)ou S =
Resisténcia incrementada, CE= Conformidade Europeia.

Adverténcia!
Os filtros automaticos de obscurecimento apenas se
utilizam em conjuncgéo de protetores de filtro.

Adverténcia!

Se os simbolos F e B ndo sdo comuns tanto para o
protetor e o marco, entdo € o nivel mais baixo que é
possivel assignar por completo ao protetor ocular.

Adverténcia!

Os materiais que podem entrar em contacto com a pele
do utilizador poderiam causar reacdes alérgicas em
individuos sensiveis.

Adverténcia!
Os protetores
substituidos.

riscados ou danificados devem ser

Aviso! .
Risco para o utilizador de 6culos de vista. E possivel
transmitir impactos de particulas de alta velocidade.

Nota

Se se requer protegéo contra particulas a alta velocidade
em condicbes extremas de temperatura, o protetor
ocular selecionado deve estar marcado com a letra T
imediatamente depois da letra de impacto. Se a letra
de impacto nido é seguida pela letra T, entdo o protetor
ocular apenas podera ser usado contra particulas a alta
velocidade a temperatura ambiente.
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INTRODUGAO

Os equipamentos “mascaras de soldagem AS-X / AS-R /
AS-XP / AS-XL” incluem um filtro com dois fotosensores
implantados a nivel do olho, este pode ser obscurecido
automaticamente segundo a intensidade luminosa que
incidem nele.

O filtro do equipamento é transparente antes de soldar, de
maneira que os utilizadores podem observar claramente
a superficie de trabalho. Quando o arco de soldagem se
inicia, o filtro se obscurece imediatamente.

Quando finalize o arco, o filtro voltara ao seu estado
transparente.

O tempo que demora em passar o filtro de claro a obscuro
¢é inferior a 0,00004 segundos.

A protecao do filtro do equipamento é ajustavel para que
o utilizador possa selecionar um nivel de protecdo no
intervalo de grau 9/13 (EN379)

O filtro proporciona ao utilizador prote¢cdo permanente e
completa perante a radiagao infravermelha e ultravioleta
(IR/'UV) incluindo o estado transparente.

O filtro tem uma posi¢do especial para trabalhar com
amoladoras. Em esta posigéo o filtro ndo se obscurece
pelas faiscas produzidas ao trabalhar com amoladoras.

O nivel de protecdo perante as radiagbes IR/UV esta
permanentemente afixado a grau 13.

O filtro inclui como protecao superficial substituivel dois
protetores transparentes de polimero de elevado peso
molecular.

Os protetores sao resistentes ao colado de particulas,
termoestaveis e resistentes ao desgaste.

Mascara 0 GS-soldagem filtro de vidro inclui um estado
escuro DIN 11 permanente.

5. ESPECIFICAGOES

GS-0

Filtro de coloragdo Dimension................... 110 x 80 x3 mm
Z0oNna de VIS0 .....cceeiiiiiieeeeee e 97 x 73 mm
Grau de protecao, état claro/ état obscur....................... 11
Cara Protegao a ultravioleta infravermelhol'e ele............ 11
Intervalle dois filtro claro a fonceé..........ccccceevvceneeenee. Os
Intervalle obscur dois filtro a clara............ccccoeceeenee 0se
Temperatura de Servigo........ccccoeceeeeriicieeeeennne, -5-55°C
PeSO..eii i, 400 grammes
AS-1D

Filtro de coloragdo Dimension....................... 110 x 90 mm
Zona de ViSE0 ..o 92 x 35 mm
Grau de protecgéao, état claro...........cccceeeeeeeeeeeieinnn, 4
Grau de protegao, état obscur .........ccccvveeeieiiennnnn. 9-13
Graude protecéo, atratividade obscurétat....................... 15
Intervalle dois filtro claro a foncé........................ 1/20000 s
Intervalle obscur dois filtro a clara..................... 0.2/0.8 se
Sensibilidade....................c i Alta/Baja
Temperatura de Servigo........ccccoeceeeeeiiieeeeennne -5-55°C
PeSO..eii 440 grammes
Tempo d'utilizaG8o SUN.........cceeeiiiiiiic e, 2 ans
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AS-R

Filtro de coloragéo Dimension................... 110 x90 x 8 mm
Z0Na d€ ViSA0 ....uvvveiiieieieiiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeee, 92 x 35 mm
Grau de protegao, état claro..........cccoevevvccciiiiiiiiee, 4
Grau de protecéao, état obscur .......cccceeeeeeiiil 9/13
CaraProtegao a ultravioleta infravermelhol'e ele............ 15
Intervalle dois filtro claro a foncé....................... 1/20.000 s
Intervalle obscur dois filtro a clara...............c.ceeeeeeen. 0.4 se
Sensibilidade............ccooooiiii MID
Fonte d’abastecimento...............cccevueeeee. Cellules solaires
Temperatura de Servigo............ccoeeeeuvviveeeeeeeennn. -5-55°C
PESO....iiiii i, 500 grammes
Tempo d'utilizagao SUr........ccccvveeeeeeeee e 2 ans
AS-X

Filtro de coloragédo Dimension................... 110x 90 x 9 mm
Z0Na d€ ViSA0 .....vuvuiiieiieeiiiiiieieeeeeeeeeeeee, 92 x42 mm
Grau de protegao, état claro............oooiiec s 4
Grau de protecao, état obscur ... 9/13
Graudeprotegao,atratividadeobscurétat........................ 13
Cara Protecao a ultravioleta infravermelhol'e ele............ 16
Intervalle dois filtro claro a foncé....................... 1/25000 s
Intervalle obscur dois filtro a clara....................... 0.2/0.8 se
Sensibilidade...........cccoooiiiiiii manuelle
Fonte d’abastecimento..............ccccocvveeen. Cellules solaires
Temperatura de Servigo........ccccooveeeeeiniiieeeennne -5-55°C
PeSO.. . 500 grammes
Tempo d'utilizagao SUN.........ocuveeiiiiiee e 2 ans
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AS-XP

Filtro de coloragéo Dimension................... 110x90 x 9 mm
Z0Na de VISE0 ..o 92 x 42 mm
Grau de protegao, état claro...........coccccvvvvieeieieeeeeiis 4
Grau de protecéao, état obscur .......cccoceiiiiiieieenl 9/13
Grau de protegao, atratividade obscur état........................ 2
Cara Protecao a ultravioleta infravermelhol'eele............ 16
Intervalle dois filtro claro a foncé....................... 1/25000 s
Intervalle obscur dois filtro a clara....................... 0.2/0.8 se
Sensibilidade................cooi manuelle
Fonte d’abastecimento.............cc.ccccveeee. Cellules solaires
Temperatura de Servigo.......c.cccceevvevcvvvieeeeeeeeeenn, -5-55°C
PEeSO...vii i, 500 grammes
Tempo d’utilizag80 SUr..........oociiiiiiiiee e 2 ans
AS-XL

Filtro de coloragcdo Dimension................... 110x 90 x 9 mm
Zona de ViSE0 ..o 92 x 42 mm
Grau de protecao, état claro............ooccciieis 4
Grau de protegao, état obscur ............ccuueeeee 5/9-9/13
Cara Protecdo a ultravioleta infravermelhol'e ele............ 16
Intervalle dois filtro claro a foncé........................ 1/25000 s
Intervalle obscur dois filtro a clara....................... 0.2/0.8 se
Sensibilidade...........ccooiiiiiiii manuelle
Fonte d’abastecimento.............ccccoccveeeenn. Cellules solaires
Temperatura de Servigo.........cccooeceeeeeviiieeeeeennee. -5-55°C
PeSO...i 440 grammes
Tempo d’utilizag@0 SUr.........coooiiiiiiiieeee e 2 ans

6. INSTRUCOES DE USO
6.1. Ajuste da mascara na cabega do utilizador.

Devido as diferencias nas dimensbes de cabeca os
ajustes da posicdo podem variar segundo cada utilizador.
Para ajustar correctamente o equipamento ao utilizado
siga esta sequéncia:

Uso recomendado dos diferentes graus de protecgéo para soldadura ao arco EN 169

Processo Intensidade de corrente (A)
30 [ 40| 60 | 70 [100[125] 150 175] 200 225] 250 | 300] 350 | 400| 450 500 | 600
[Eléctrodos recobertos }—( 9 | 10 | 11 | 12 [ 13 f————
( MAG F——{ 9 ] 10 ] 11 | 12 | 13 —
( TIG = 9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13 ]
=
W com s N I T P T S
\
(
 comi
" Ii;;r:;gga 10 | 11 | 12 | 13 |
\
(
Acabado arco - ar 10 | 11] 12 l 13 }
.
c :
Ge prasma o[to[n[ 12 [ 13 ]
\
(
e micro plasma. (o 10 [ 11 [ 12 1}
\§
[ 30 | 40| 60 [ 70 [ 100]125]150] 175] 200 | 225| 250 | 300 350 | 400 | 450 [ 500] 600
NOTA - O termo “materiais pesados” aplica-se aos acos, ligas de aco, cobre e suas ligas, etc.
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1. Ajuste da altura da cabega: Actuar sobre da banda
superior do arnés 8, a ajustar o comprimento da banda
até que apoie na parte superior da cabega de maneira
que os olhos fiquem a altura do filtro com a mascara
perpendicular a horizontal e o arnés paralelo a horizontal.

2. Ajuste do perimetro da cabega: Actuar sobre a
magcaneta de ajuste 10 a empurrar e girar até que o arnés
permaneca de forma confortavel, sem deslizamento e
sem excessiva opressao.

3. Ajuste do angulo de visao: Afrouxar os parafusos n°
13, levantar e deslocar o rolo de ajuste de angulo n° 9 de
maneira que a parte inferior da mascara fique em posic¢ao
de trabalho (tope do arnés apoiado no tope do rolo n° 9)
de 10° até 15° inclinada para a cara do utilizador.

6.2. Ajuste do grau de protec¢ao

No modelo AS-X / AS-R / AS-XP / AS-1D Botéo de ajuste
4 de acordo com o seguinte tabela com base no UNE EN
379:2009-07.

Essas tabelas séo validas para a condigdo de trabalho
médias, onde a distancia entre o olho do observador o
banho de fusdo é cerca de 50 cm e o iluminancia média
é de 100 Ix.

O modelo AS-XL tem um seletor de intervalo com trés
posicoes:

1. Faixa de sombra DIN 5-9.

2. Faixa de sombra DIN 9-13.

3. Moagem sem sombra.

Escolha de acordo com tipo de solda. Geralmente no
intervalo 9-13 trabalho, exceto a intensidade do trabalho
luz baixa e baixa intensidade de soldagem TIG ou chama
macio.

Modo de moagem: Neste modo, o filtro ndo vai escurecer
evitando perda de visdo quando usado como protetor
contra proje¢cdes de moagem faiscas.

No modelo AS-XL: Ajuste o botdo de 4 de acordo com o
seguinte com base na UNE EN 379 tabela: 2009-07.
Essas tabelas sdo validos para condigdes médias de
trabalho, em que a distancia do olho do observador em
banho de metal fundido é cerca de 50 cm e a iluminéncia
média é de cerca de 100 Ix.

O uso dum grau de protec¢ao mais alto nao
A proporciona necessariamente maior protecgao

e obriga ao soldador a aproximar-se a fonte
radiante e a inalar fumacgas nocivas.

E possivel utilizar filtros com grau de protecgdo

Auma unidade maior quando se trabalhe ao ar
livre com forte iluminagao natural.

6.3. Ajuste da sensibilidade (AS-1D/AS-X/AS-XP/AS-

XL)

Esta regulagdo, denominada “SENSIBILIDADE” (n° 15)
calibra a intensidade de luz minima necesséaria para
obscurecer o filtro. O ajustamento é de forma continua
e ¢ feito segundo entorno de utilizagdo em tres posi¢des
padrdo (min, meio € maximo).
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1. Minima. (LO) utiliza-se quando estiver perto de outros
soldadores com arcos ativos. O intuito & evitar um
obscurecimento ndo desejado do filtro, quando outros
soldadores tenham estabelecido (ou estabelegam) o arco
de soldagem deles.

Como complemento a este caso de uso € a situagéo de
alto amperagem de soldagem.

2. Meio. Inicialmente principio é a posi¢do recomendada
para amperagens meios e / ou condi¢des de luz solar.

3. Max. (HI) para uso em soldagem coberta e apenas sem
interferéncia com arcos de outro soldador. Complementar
€ a situacdo de baixo amperagem soldagem sem
presenca de luz solar nenhuma. O olhar com a mascara
fixamente para a luz solar, é possivel que se dispare o
sensor de obscurecimento, quando o filtro esta ao maximo
de sensibilidade.

E recomendavel inicial iniciar o ajustamento no meio,
posi¢do de ajustamento até que o ajustamento adequado
¢é obtido.

6.4. Ajuste do tempo de espera (AS-1D/AS-X/AS-XP/
AS-XL)

Este ajustamento, denomina-se “DELAY” (n ° 16) controla
o tempo transcorrido entre o Anal do arco de soldagem
e o retorno ao estado claro do filiro apds a soldagem.
A seguir sdo descritas as posi¢cbes de ajustamentos de
espera a claro, Min e Max.

1. Max. Em condi¢des de soldagem com uso em alto
amperagem nas que o banho de soldagem muito intenso
demora em esfriar mais tempo.

2. Minima. Usa-se em condigbes de soldagem que
requeiram um controlo imediato apoés finalizar a soldagem.

Recomenda-se comecar a ajustar por defeito na posi¢ao
media e ir ajustando até conseguir o tempo de espera
adequado.

6.5. Definir moagem

Vocé pode ajustar a sua mascara (AS-X / AS-R / AS-XP)
de acordo com o trabalho, seja ou soldagem ou moagem.

1. Moagem Para ativar a mascara AS-X / AS-R / AS-XP
Basta colocar o controle na posi¢éo 17 Grind.

Para usar o trabalho GS-0 mascara moagem até o filtro
fixo até que ele pare.

A\

7. MANUTENGCAO

Nunca deixe 0 a mascara na posicdo de moagem.
Risco de brilho se soldada.

7.1. Limpeza e armazenamento

Limpe o computador com um pano macio e sabao e meio
de agua tibia. Nao use solventes.

Limpe o filtro com um pano automatico que nao fios. Nao
projete seus sprays de computador ou mergulhar.
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Armazenar o equipamento dentro de um ambiente a uma
temperatura média, limpo, seco e livre de poeira.

O filtro protetor 6 pode ficar sujo com o fumo da soldagem,
€ recomendavel desmonta-lo e limpa-lo regularmente.

7.2. Cambio das lentes protectoras
O filtro automatico 3 dispde de dois protectores superficiais

para preservar o resto do filtro de projecgbes e splashes
que posam acontecer durante o processo de soldagem.

AN

7.3. Alteragdo do protetor exterior (AS-X / AS-R / AS-
XP)

Utilize unicamente filtros originais fornecidos
pelo seu distribuidor.

Retire o filtro protetor:

1. Prima os clips 21-22 de ambos os lados do protetor
transparente 6.

2. Puxe o protetor 6, enquanto matem premidos os clips
21-22 para liberar o protetor transparente.

7.4. Mudanca do protector interior

1. Retirar o protector interior 2 a puxar com o dedo indice
do buraco ao efeito situado na parte superior do filtro.

2. Colocar o protector interior 2 a dobrar ligeiramente de
maneira que entre nos quatro realces praticados ao efeito
nos cantos.

3. Retirar o filme de protecgao superficial.
7.5.Mudanca do arnés

Se o arnés 8 esta quebrado ou ndo ajusta correctamente
proceda-se a sua mudancga.

/A

Extrair o arnés a soltar os comandos do puxador 13 y
separando-os dos parafusos 12.

Colocar o novo arnés 8 mediante os parafusos n° 12 e
as porcas n° 13, a respeitar a insergéo do rolo de ajuste
angular n® 9.

Utilize unicamente arneses originais fornecidos
pelo seu distribuidor oficial.

7.6. Mudanca do filtro (AS-XL)

Quando o filtro tenha superado os dois anos de uso é
necessario mudar o filtro automatico.

AN

Alterando a blindagem interna
Combe apenas proteger ou manter clipe para remover e
substituir a protecéo.

Use unicamente filtros originais fornecidos
pelo seu distribuidor oficial.

1. Solte e remova o botdo de controle 4.
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2. Solte o afrouxamento potencidbmetro de ajuste e
remover a porca externa.

3. Solte o quadro de protecgao desapertando e removendo
um parafusos 5

4. Retire o filtro velho e apresentar o novo casco.

5. Para montar a mascara, siga estas instrugdes a partir
do ponto 4-1.

6. Coloque a estrutura do filtro, colocando o No. 1 de
apertar os parafusos No. 5, ajuste do potenciémetro e
exercendo pressao sobre No. 4 maganeta.

7.7. Garantia
Cartao de Garantia

Entre os documentos que formam parte do presente
equipamento encontrara o cartdo de garantia.

Devera preencher completamente o cartdo de garantia
a aplicar a esta copia do ticket de compra ou factura e
entrega-la ao seu revendedor a cambio do correspondente
acuse de recibo.

iNota!: Se faltar este cartdao solicite-o imediatamente
ao seu revendedor.

Condicoes de garantia
Como equipamento profissional estabelece-se o periodo
de garantia num ano desde a data de compra.

A garantia cessa de imediato se o departamento de
Atencéo ao Cliente dos escritorios Centrais nao dispde

do cartdo de garantia no prazo de um més a partir da data
de compra.

A garantia cessa igualmente quando o equipamento
tenha sido usado de maneira inadequada ou a empregar
acessorios ndo adequados para os usos estabelecidos
pelo fabricante.

Agarantia limita-se unicamente aos defeitos de fabricacao
ou de mecanizado e cessa quando as pegas tém sido
desmontadas, manipuladas ou reparadas fora da fabrica.
STAYER compromete-se unicamente a reparar ou
substituir gratuitamente o produto, ou as partes deste,
que resultem delituosos, depois dum exame, a exclusivo
juizo dos seus Técnicos.

Todas as despesas de transporte e de desmontagem
considerar-se-a0 se pagar pelo comprador.

Para facilitar o trabalho dos técnicos, roga-se anexar uma
descricao dos defeitos que o cliente tenha notado no
equipamento durante sua utilizagao.

8. INSPECGAO

Antes de cada uso, verifique o equipo.No necessariamente
usar o computador se for dada alguma das seguintes
circunstancias. Qualquer componente deve invalido ser
substituido imediatamente.
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O chicote segurando a cabega esta limpa, vertical e
permitir um ajuste perfeito para a sua cabega.

O casco é limpo, completo e ndo apresenta qualquer
crack.

Shields e filtros deve ser completa, projegbes ou
rachaduras ndo embarcados, incluindo lentes protectora.

O filtro deve cobrir completamente a fenda, de modo
deixar passar qualquer luz.

Os fotosensores devem ser visiveis em quaisquer
circunstancias e nao devem estar cobertos por tipo de
sujidade nenhu.ma

O filtro ndo deve ter passado o seu tempo de utilizagao
segura. Verifique se vocé nédo ter passado mais de dois
anos depois codigo de identificagdo apresentado no lado
direito do interior do filtro. Os dois primeiros digitos indicam
0 ano de fabrico. Os dois digitos seguintes indicam o n°
da semana de fabrico.

Verifique que o filtro automatico NAO tem falha e se
obscurece imediatamente depois de que aparega o arco
de soldagem. Em caso contrario, NAO use a méscara
e contate imediatamente com seu distribuidor. Nao
verifique diretamente com um arco de soldagem pela sua
seguranga

Procedimento de verificagao da mascara:

1. Utilize um acendedor de cigarrilhas para verificar o
filtro automatico. Apenas com as faiscas do filtro se
deve obscurecer de imediato em qualquer posigdo do
controlo de sensibilidade 15.

2. Também pode colocar a mascara de soldagem face
ao sol e verificar que o filtro se obscurece. Antes de
verificar aumentar primeiro o controlo de sensibilidade
15 entre meio e alto.

Verifique sempre antes de usar!

Os sensores do filtro de obscurecimento automatico
devem ser mantidos limpos e despejados.
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9. DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

O que subscreve:
STAYER IBERICAS .A.

Com endereco:
Sierra de Cazorla 7
Area empresarial Andalucia Sector 1
28320 Pinto (Madrid)
Tel: +34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 86 31

CERTIFICA
Que o Equipamento de Protecgéo Individual:

Tipo:
Mascara de soldadura com filtro automatico

EEste, de acordo com as disposi¢des da Directiva 89/686/
CEE (1982-1912 Edition) Anexo Il e as seguintes regras:

DDIN EM 166:2002-04 para o protetor ocular.
DIN EM 175:1997-08 para o capacete.
DIN EM 379:2009-07 para o filtro automatico.

Corpo notificado CE:

Nome e enderego do organismo: DIN CERTCO
Gesellschaft fur Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.

Numero de corpo notificado: 0196

Janeiro de 2017

(S

C€ Z R&HS

Assinado: Ramiro de la Fuente Muela
Director Geral
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1. LISTA CZESCI (Fig.1)

. Uchwyt filtra.

. ochronna wnetrza obiektywu.

. Stata / automatyczny filtr.

. Pokretto regulacji stopnia ochrony.

. Sruba Rama mocujaca.

. zewnetrzna soczewki ochronne.

. Opaska tekstylna.

. Zespot Regulacja wysokosci uprzezy.

. Regulacja kata Pletina w pozycji roboczej.
Regulacja 10.Mando wykorzysta¢ tasme obwodowa.
11. Sruba mocujgca do Setting 9 1l0$¢ piyt.
12.Tornillos mocowania uprzezy do kadtuba.
13.Mando mocowania uprzezy orzech do kadtuba.
14.Casco.

15. Regulacja czutosci do ciemnosci.

16. Zestaw czeka rozjasniac.

17. Klip racje.

18. Klip wyszedt.Regulator cien

19. Potencjometr

20.Casco

21. Klip prawo (AS-X / AS-XP)

22. Lewy Kilip (AS-X / AS-XP)

23. Przycisk Reset (ADF wilasnym bezpieczenstwem

(AS-XL)

24. Mocowanie filtra Pits (AS-XL)

25. Mocowanie filtra bar (AS-XL)

26. Filtr tasmujgceOferujemy ustalajgcy (AS-XL)
27. Zakwaterowanie wymienne baterie (AS-XL)
28. Wskaznik stanu akumulatora (AS-XL)

29. Kompletny zestaw klipéw (AS-XL)

O©COoO~NOOUOPDWN -

i”} Chroni¢ te instrukcje i przechowywaé
wmiejscu dostepnym dla uzytkownika.
Przed uzyciem produktu nalezyprzeczytac
niniejsza instruk
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zewnetrzna | wewnetrzna uprzaz filtr
ochronna ostona
FIG 6. 2. 8. 3.

AS-XP | 4020.48 4020.47 4020.19 4020.31

AS-X 4020.8 4020.13 4020.19 4020.18
AS-XL | 4020.29 4020.30 4020.42 4020.27

AS-R 4020.8 4020.57 4020.55 4020.53
AS-1D | 4020.58 4020.59 4020.60 4020.61

GS-0 - 8110.1220 | 8110.1221 | 8110.1219

2. RECAMBIOS

Nie uzywa¢ zadnych urzadzen dospawania bez
wczesniejszegoprzeszkolenia.

Nie nalezy uzywaé
bedacprzygotowanym
Przedkazdym uzyciem sprawdzi¢ sprzet
wsposob opisany w niniejszej instrukcji,
abyupewni¢ sie, ze jest w idealnym stanie.

urzadzenia, nie
do jego uzytku.

Nie wolno dokonywa¢ zadnychmodyfikacji
Aurzqdzenia, poza tymiwymienionymi w
niniejszej instrukcji.Nie nalezy uzywac¢ czesci
zamiennychinnych niz wskazane w tym
podreczniku.

3. OGRANICZENIA DOTYCZACE UZYCIA

Urzadzenie to nie jest przeznaczone do pracy
wucigzliwych warunkach, lecz zostato zaprojektowanetak,
abyzapewni¢  bezpieczehstwo podczas spawania
wwarunkachnormalnych. Nie zapewnia ono ochrony
przedodtamkamitarcz sciernych i szlifierskich.
Niniejszegourzadzenia nienalezy uzywac do
zabezpieczenia podczaspracy z tarczamiszlifierskimi i
Sciernymi.

Nie pracowaé w warunkach, ktére wykraczajg
pozamarginesy wyznaczone konstrukcjg tego urzadzenia.
Sprzet tennie chroni przed korozyjnymi cieczami, aninie
zapewniabezpieczenstwa w atmosferze zagrozonej
wybuchem.

Nie pracowa¢ w warunkach, ktére wykraczajg
pozamarginesy wyznaczone konstrukcjg tego urzadzenia.
Korzystaniez niego w temperaturze nizszej niz -5°C
lubwyzszej niz55°C wptywa ujemnie na dziatanie filtra i
mozespowodowacdtrwate uszkodzenie oczu, a nawet
utratewzroku.

Sprzet ten nie jest przeznaczony do pracy w warunkach
oduzej wilgotnosci, ani w wodzie. Nie zanurza¢ go w
cieczy.
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Nie pracowa¢ w warunkach, ktore wykraczajg
pozamarginesy wyznaczone konstrukcjg tego urzadzenia.
Korzystanie z tego urzadzenia do innego rodzaj
czynnosci,ktére wymagajg wyzszego poziomu ochrony niz
poziom 13,moze spowodowac trwate uszkodzenie oczu, a
nawet utratewzroku. Sprzet ten nie jest przeznaczony do
stosowaniaprzy cieciu laserem, ani do innej pracy, ktéra
wymagawyzszego stopnia zabezpieczenia niz stopien 13.

Urzadzenia tego nie nalezy uzywaé podczas
ciggtegospawania nad gtowa. Odpryski oraz spadajace
kroplestopionego metalu mogg spowodowaé powazne
oparzenia.Nie nalezy uzywa¢ rozpuszczalnikow do
czyszczenia filtra,ani kasku.

4. CHARAKTERYSTYKA

Maski “Stayer Welding” sktada sie z czterech cze$ci:

1. Kask STAYER PL 175 F (Rys 14)

2. Auto-Zaciemnienie filtra 4 / 9-13 STAYER 1/3/2/2/379
(rys nr 3)

3. zewnetrzna soczewki ochronne STAYER 1 F (rys 6)

4. soczewki ochronne wewnatrz Stayer 1 S (rys nr 2)

Objasnienie kadtub STAYER PL 175 F CE.

Kod Stayer = producenta, EN 175 = Standardowa
ilo$¢, symbolem F = niski wptyw energii (45 m /s) = CE
Zgodno$c¢ Europejska

Wyjasnienie automatycznego zaciemniania filtra 4 / 9-13
Stayer 1/1/1/2/379 WE.

Objasnienie: 4 = stopien ochrony jasnego stanu, 9-13 =
stopieh ochrony ciemnego stanu, pozostajacego = kod
producenta, 1 = klasa optyczna 1 = lekka klasa dyfuzyjnej,
klasa homogenicznos¢ 1 = 2 = class zaleznos¢ kata,
379 = liczba standardowych testéw, CE = Zgodnosé¢
Europejskiej.

Objasnienie soczewki ochronnej STAYER 1 F CE i Stayer
1S WE.

Objasnienie: STAYER = kod producenta, 1 = klasa
optyczna, symbolem F = niski wptyw energii (45m / s)

lub S = podwyzszona odpornos¢, CE = Zgodnos¢
Europejskiej.

Ostrzezenie!
Automatyczne zaciemnienie filtry sg stosowane tylko w
potgczeniu filtrem ochronnym.

Ostrzezenie!

Jezeli symbole F i B nie sg wspdlne dla ochronnika i rama,
to jest najnizszy poziom, ktéry moze byé przypisany w
catosci z ostong oczu.

Ostrzezenie!

Materiaty, ktore mogg wejs¢ w kontakt ze skoérg
uzytkownika moze powodowac reakcje alergiczne u oséb
wrazliwych.

Ostrzezenie!
Porysowane
wymienione.

lub uszkodzone ostony muszg by¢
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Ostrzezenie!

Przez ryzyko USER przeziernikéw. Moze byc¢
transmitowany oddziatywanie w obecnosci czgstek o
duzej predkosci.

uwaga

Jesdli wymagana jest ochrona przed wysokimi predkosci
czgstek w skrajnych temperaturach, wybrana ostona
oczu powinny by¢ oznaczone literg T bezposrednio po
literze uderzenia. Jedli list wptywu nie nastepuje litere T, a
nastepnie ostona oczu mogg by¢ stosowane tylko wobec
wysokich predkosci czgstek w temperaturze pokojowe;j.

WSTEP

Zespoty “maski spawalnicze AS-X / AS-R / AS-XP / AS-
XL” zawiera¢ filtr z dwoma czujnikami fotograficznych
wszczepionych na poziomie oczu, to moze automatycznie
przyciemni¢ incydent intensywnosci, jak Swiatta na.
Sprzet Filtr jest przezroczysty przed spawaniem, dzieki
czemu uzytkownicy mogg wyraznie obserwowaé
powierzchnie roboczg. Po rozpoczeciu spawania
tukowego, filtr natychmiast ciemnieje.

Gdy tuk jest petna filtr powrdci do stanu przezroczystego.

Czas potrzebny do przekazania $wiatta do ciemnosci filtra
jest mniejsza niz 0,00004 sekund.

Filtr element zabezpieczajgcy jest regulowane tak, ze
uzytkownik moze wybrac poziom ochrony w zakresie 9/13
stopnia (EN379)

Filtr zapewnia uzytkownikowi petng i statg ochrone przed
promieniowaniem ultrafioletowym i podczerwone (IR /
UV), w tym stanie przejrzysty.

Filtr posiada specjalne stanowisko do pracy z szlifierki.
W tym potozeniu filir nie jest zastonieta przez iskry
wytwarzanych podczas pracy szlifierki.

Poziom ochrony przed promieniowaniem IR / UV jest na
state przymocowany do 13 stopni.

Filtr wymienny zawiera warstwe ochronng w postaci
dwdch przezroczystego polimeru ochronne o duzej masie
czgsteczkowej.

Straznicy sg odporne na czastkiklejenie, termoutwardzalne
i odporne na zuzycie.

Maska GS-0 zawiera state filtr szklany spawania DIN 11
ciemny stan staty

5. DANE TECHNICZNEAS

GS-0

Wymiary filtra........ccoocvevii 110 x 80 x 3 mm
Pole widzenia.......c.ccccooviiiiiiiiii s 97 x 73 mm
Klasa ochrony, filtr przezroczysty, filtr zaciemniajacy....11
Ochrona przed promieniowaniem IR/UV.................. 11
Czaszaciemniania...........cceeeeeeriiere e Osek
Czas rozjasniania.........ccccceeeviiieeeeeiiiieee e Osek
Temperaturapracy.......ccccooceeeeeiiieeeee e 5-55°C
Waga. .. 4009
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AS-1D

Wymiary filtra........ocooeiii 110 x90 mm
Pole widzenia.........ccccooiiiiiiii e 96 x 35 mm
Klasa ochrony, filtr przezroczysty.......c..ccocoeeiiiiiieneennnnne 4
Klasa ochrony, filtr zaciemniajgcy........c.cccccveveeinnneeen. 9/13
POLSKIKIlasa ochrony przy maks. zaciemnieniu........... 15
Czas zaciemniania.......cccccoeeeiiiiiiiiiiiiiieee e 1/20000
sekCzas rozjasniania..........ccccceevcvvereeiicinennenn. 0,2/0.8 sek
CZUOSEC....veiiee e Wysoka/Niska
Temperaturapracy........ccccceeeeeeiieee e e 5-55°C
Waga. ..o 4409
GWarANC A it 2lata
AS-R

Wymiary filtra........ccocoeiii 110 x 90 x 8 mm
Pole widzenia.........ccccoviiiieiiiiee 92 x 35 mm
Klasa ochrony, filtr przezroczysty.........ccccccovnieiennnnnn 4
Klasa ochrony, filtr zaciemniajgcy........c.ccocuveveiiinnnenn. 9/13
Ochrona przed promieniowaniem IR/UV................. 15
Czaszaciemniania...........cccveeeeviiieeeessiieee e 1/20.000
sekCzas rozjadniania......ccccccccoveiiciiiiiiienenneeeen, 0,4sek
Temperaturapracy........cccceeeeeeieeeeeeniiee e 5-55°C
Waga. ..o 5009
GWaArANC A it ii it e 2lata
AS-X

Wymiary filtra........ccooooeiiiii 110 x 90 x 9 mm
Pole widzenia.........ccccoviiiieiiie e 92 x 42 mm
Klasa ochrony, filtr przezroczysty..........ccccccvniinnennnnn 4
Klasa ochrony, filtr zaciemniajgcy........c.ccoccveveiinunneen. 9/13
POLSKIKlasa ochrony przy maks. zaciemnieniu........... 2
Ochrona przed promieniowaniem IR/UV.................. 16
Czas zaciemniania..........ccccceeeveeveeeeeiciiiee e 1/25000
sekCzas rozjasniania.........cccccoecveeeeiiiiieeeeennne 0,2/0.8 sek
CzUutoSC..o i podrecznik
Temperaturapracy........ccccceeeeeeeeeiviieeeeeee e 5-55°C
Waga. ..o 4309
GWaraNCja.....ouiiiii i 2|ata
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AS-XP

Wymiary filtra........cccocoiiiii 110 x 90 x 8 mm
Pole widzenia........ccccoeeeeeiicciiiiiiieeee e 96 x 42 mm
Klasa ochrony, filtr przezroczysty..........ccocceiiiienennnnn 4
Klasa ochrony, filtr zaciemniajgcy..........cccoeevernnneenn. 9/13
POLSKIKlasa ochrony przy maks. zaciemnieniu........... 2
Ochrona przed promieniowaniem IR/UV................. 16
Czas zaciemniania..........ccccceeveeeeeeeeiciiiee e 1/25000
sekCzasrozjasniania..........cccceevvcvveeeeeiiiieeeenens 0,2/0.8sek
CzUtoSC. o podrecznik
Temperaturapracy.........ccccceeeeeeeeiiecciiiieeeee e 5-55°C
Waga. ..o 5009
(=T =1 o o3 - F 2lata
AS-XL

Wymiaryfiltra........occoeeeii 114x133 mm
Pole widzenia.........ccccceeviiiiiiiieeeeee 100x60 mm
Klasa ochrony, filtr przezroczysty.........cccocceeiiiiieninnns 4
Klasaochrony,filtrzaciemniajgcy...........cccccevvnnenn. 5/9-9/13
Ochrona przed promieniowaniem IR/UV.................. 16
Czas zaciemniania...........cccceeveeeeeeeeiiiiee e 1/30000
sekCzasrozjasniania..........cccceevvcvveeeeeiiiieeeeninns 0,2/0.8sek
CzUoSC. o podrecznik
Temperaturapracy.........ccccceeeeeeeieecciieieeeee e e 5-55°C
Waga. ..o 4409
GWaraNCja. . v 2lata

6. INSTRUKCJE DLA UZYTKOWNIKA
6.1. Dopasowywanie maski do uzytkownika

Ustawienia mogg sie zmienia¢ ze wzgledu na rézne
rozmiary gtow uzytkownikéw. Aby prawidtowo dopasowaé
sprzetdoindywidualnego uzytkownika, nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami.

Rézne stopnie zabezpieczen zalecane przy spawaniu ftukowym wg normy EN 169

Natezenie pradu (A)
Proces
30 [ 40| 60 [ 70 [ 100[125] 150 175] 200 225 250 | 300] 350 [ 400 450 | 500 | 600
[ Elektrody otulone }—{ 9 | 10 [ 11 | 12 T 13 |
( MAG T 9 T 10 ] 11 [ 12 [ 13 S
( TIG H 9 [ 10 | 11 | 12 [13]
MIG z metalami 9 l 10 I 1 l 12 l 13
L ciezkimi I
>
MIG i
Zo stopami 10 [ 11 | 12 | 13 }—
\
e
Spawanie tukowe 10 l 11 l 12 l 13 }
\
( L
Ciecie
strumieniem plazmy 9 l 10 I 11 I 12 l 13 }—
\
Mikro.plazma { 9 I 70 ] r l 12 }
L Spawanie tukowe
[ 30]40] 60 [ 70]100]125]150]175]200]225] 250 [ 300] 350 400 [ 450 [ 500 600
Uwaga: Termin metale cigzkie” odnosi sie do stali, stali stopowej, miedzi i jej stopow, itp.
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1. Ustawi¢ wysokos¢ glowy: Wyregulowaé goérny
pasek wiezby (8), ustawi¢ jego diugos¢ tak, aby
lezal na glowie w taki sposob, ze oczy znajdg sie na
wysokosci filtra, z maskg ustawiong prostopadle i
wiezbg utozong réwnolegle do horyzontu.

2. Dostosowanie do obwodu gltowy: Ustawi¢pokretto
regulacji (10), naciskajac i obracajgc je,az wiezba
osigdzie wygodnie bez nadmiernegoluzu lub zbytniego
ucisku.

3. Ustawienie kata widzenia: Poluzowaé sruby (13),
unies¢ i przekrecic ptytke regulacji kataroboczego (9)
w taki sposob, aby gérna czesémaski znalazta sie w
pozycji roboczej (blokadawiezby ma spoczywac¢ na
blokadzie ptytki (9)pod katem od 10° do 15° w kierunku
twarzyuzytkownika.

6.2. Regulacja kata ochrony

W modelu AS-X / AS-R / AS-XP / AS-1D: Ustaw pokretto
4, zgodnie z nastepujgcym podstawie UNE EN 379 tabeli:
2009-07.

Tablice te sg wazne dla przecietnych warunkach pracy, w
ktéorym odlegtos¢ oka obserwatora, w kgpieli stopionego
metalu jest okoto 50 cm, a srednie natezenie oswietlenia
wynosi okoto 100 LX.

Model AS-XL posiada selektor przedziatu z trzech
pozycjach:

1. Zasieg cieh DIN 5-9.

2. Zakres cien DIN 9-13.

3. Szlifowanie bez cienia.

Wybierz w zaleznos$ci od rodzaju spawania. Na og6t w
zakresie 9-13 pracy oprdcz intensywnosci pracy stabym
oswietleniu i niskiej intensywnosci spawania TIG lub
miekka ptomienia.

Tryb szlifowania: W tym trybie filtr nie bedzie przyciemnic
unikajgc utraty wzroku kiedy jest stosowany jako
protektora wobec prognoz szlifierskich iskry.

W modelu AS-XL: Ustaw popychacza 4, zgodnie z
nastepujgcym podstawie tabeli UNE-EN 379: 2009-07.
Tablice te sg wazne dla przecietnych warunkach pracy, w
ktéorym odlegtos¢ oka obserwatora, w kapieli stopionego
metalu jest okoto 50 cm, a Srednie natezenie odwietlenia
wynosi okoto 100 LX.

Uzycie wyzszego poziomu
niekonieczniegwarantuje skuteczniejszg
ochrone oraz zmuszauzytkownika do

przebywania w poblizu zrédtapromieniowania
oraz wdychania szkodliwychdla zdrowia
oparow.

Podczas pracy pod gotym niebem, przysilnym
naturalnym $wietle, mozna uzy¢cfiltra o
wyzszym poziomie ochrony.

/A

6.3. Regulacja czutosci (AS-1D/AS-X/AS-XP/AS-XL)

Regulacja ta, oznaczona jako SENSITIVITY (czutos¢)
5kontroluje czas potrzebny na to, by filtr 3 powrdcit
dostanu przezroczystego po wstrzymaniu spawania.

38

38

Woprzypadku regulacji potencjometrem, przedstawiono
trzystandardowe przypadki jego uzycia:

1W normalnych  warunkach  spawania
wybracustawienie pokretta w pozycji sSrodkowej.

nalezy

2.Podczas spawania przy wysokim natezeniu prgdu,kiedy
roztopiony materiat potrzebuje krétkiego czasuna
wystygniecie zanim bedzie go mozna obejrzeé,nalezy
przekreci¢ pokretto maksymalnie w prawastrone.

3.Ustawic¢ poziomminimalny, obracajgcpokrettowlewo,gdy
warunki spawania wymagajg natychmiastowejkontroli
po jego zakonczeniu, tak jak w przypadkuspawania
punktowego.

Zalecasie,abyregulacjerozpoczgéwpotozeniusrodkowym,
dostosowujgc jg az do uzyskaniaodpowiedniego
ustawienia.
6.4. Regulacja czasu oczekiwania (AS-1D/AS-X/AS-
XP/AS-XL)

Ustawienie to, oznaczone jako DELAY(zwioka)
6ustala czas potrzebny na to, byfiltr powrécit do stanu
przejrzystego po spawaniu.Kiedy do regulacji tej uzywany
jest potencjometr,istniejg trzy standardowe przypadki jego
uzycia:

1. W normalnych warunkach spawania nalezy
wybracustawienie pokretta w pozycji sSrodkowej.
2. Bardzo mozliwe jest, Zze pokretto 4 trzeba

bedzieprzekreci¢ w prawo podczas spawania przy
duzymnatezeniu pradu, kiedy spoina musi nieco
ostygngé,by mozna byto na nig popatrzeé.

3.Poprzekreceniupokretta 4 wlewo uzyskuje sieminimalne
ustawienie do spawania warunkach, ktérewymagajg
natychmiastowej kontroli po zakonczeniuspawania, tak
jak w przypadku ostukiwania spawanego elementu.

Zaleca sie rozpoczg¢ regulacje od domysinegopotozenia
Srodkowego i korygowac ustawienie, az doosiggniecia
odpowiedniego limitu czasu.

6.5. Ustawienie do szlifowania

Podra ajustar su mascara (AS-X/AS-R/AS-XP/AS-XL)
segun el trabajo, bien sea para soldadura o amolado.

Para habilitar el amolado en la mascara AS-X/AS-R/AS-
XP/AS-XL simplemente coloque el mando 17 en la posicién
GRIND. Sonara un clic.

Aby skorzysta¢ z prac szlifierskich GS-0 maski sie staty
filtr, az do oporu.

Nigdy nie zostawiaj maskowaé przy
A szlifowaniu pozycji. Ryzyko blasku jesli
zespawane.
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7. KONSERWACJA

KONSERWACJAWSszystkie operacje mozna wykonacé
recznie i bezuzycia narzedzi. Aby stwierdzi¢, czy
urzadzenie wymagakonserwacji, nalezy przeprowadzié¢
jego kontrole zgodnieze wskazéwkami zamieszczonymi
w tej instrukcji, wsekcji KONTROLA.

7.1. Czyszczenie i przechowywanie

Czysci¢urzadzeniezapomocgmiekkiejsciereczkizuzyciem
letniej wody z mydiem. Nie uzywacrozpuszczalnikéw.
Automatyczny filtr czys$ci¢sciereczkg, ktéra nie gubi
widkien. Nie spryskiwaésprzetu sprayami, ani go nie
zanurzac.

Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w miejscu osredniej
temperaturze, ktore jest czyste, suche ipozbawione kurzu.

7.2. Wymiana warstw ochronnych

Automatyczny filtr 3 ma dwie warstwy ochronne,
ktérechronig inne szybki przed latajgcymi odtamkami
iciemnymi rozpryskami powstajgcymi podczas spawania.

A Nalezy uzywac tylko oryginalnych
filtrowdostarczonych przez dystrybutora.

7.3. Wymiana ostony zewnetrznej (AS-X/AS-XP)

1. Zdjgcostonezewnetrzngb6zapomocagpalcawskazujgcego
i kciuka umieszczonego w rowku,w dolnejczesci filtra.

2.Umiescic¢ ostone zewnetrzng 6 lekko jg zginajgc,w taki
sposob, zeby mozna byto jg wlozy¢ w dwieramki mocujgce
umieszczone na bokach filtra.

3.Usung¢ folie ochronng z powierzchni.
4. Wyjac stary filtr z kasku i zamontowac nowy.

5.Zamontowa¢ filtr z ramkg (1), dokrecajgc Sruby (5)
oraz umieszczajgc z powrotem potencjometr i pokretto
dociskowe (4).

7.4. Wymiana ostony wewnetrznej

1.Zdjg¢ ostone wewnetrzng 2 za pomocg palca
wskazujgcego umieszczonego w rowku znajdujgcym sie
w gornej czesci filtra.

2.Umiescic¢ ostone wewnetrzng 2 lekko jg zginajgc w taki
sposob, zeby mozna byto jg wsungé w cztery zaznaczone
narozniki.

3. Usung¢ folie ochronng z powierzchni.

7.5. Wymiana wiezby

Jesli wiezba 8 jest uszkodzona lub nie daje sie ustawi¢
prawidtowo, nalezy przystapi¢ do jej wymiany.
Stosowac tylko oryginalng wiezbe, ktéra jest
dostarczana przez oficjalnego dystrybutora.
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Wyija¢ wiezbe przez poluzowanie pokretet i nakretek (13)
i wyjecie srub (12).Umocowac¢ nowg wiezbe za pomoca
srub (12) i nakretek (13), wsuwajac ztagczke do regulacji
katowej (9).

7.6. Wymiana filtra (AS-X/AS-R/AS-XP)

Gdy filtr automatyczny jest uzywany dtuzej niz dwalata,
konieczna jest jego wymiana.

A\

Zmiana wewnetrzng tarcze
Combe tylko pilnowaé lub zatrzymywania klipu usung¢ i
wymienic ostone.

Uzywac tylko oryginalnego filtra
dostarczonego przezoficjalnegodystrybutora.

1. Poluzowac i zdjgé pokretto sterowania 4.

2. Zwolnij rozluznienie regulacji potencjometru i usuwajgc
zewnetrzng nakretke.

3. Zwolnij ram ochrony poprzez poluzowanie i usuniecie
jednej sruby 5

4. Wyjmij stary filtr i przedstawia nowy kadtub.

5. Aby zamontowaé¢ maske, wykonaj
czynnosci poczgwszy od punktu 4 do 1.

6. Zatozy¢ ramke filira umieszczajgc nr 1 dokrecajac
Sruby nr 5, ustawienie potencjometru i wywieranie pres;ji
na nr 4 pokretta.

nastepujgce

7.7. Gwarancja

Karta gwarancyjna

Karta gwarancyjna powinna by¢ dotgczona do
dokumentaciji, ktora towarzyszy urzgdzeniu.

Karte nalezy wypehié catkowicie i zwrocié za

pokwitowaniem sprzedawcy, wraz z kopig paragonu
zakupu lub faktury.

Uwaga: Jesli karty gwarancyjnej nie mozna znalezé w
dokumentacji, nalezy o nig poprosi¢ za posrednictwem
dostawcy.

Warunki gwarancji

Tak jak w przypadku sprzetu profesjonalnego, ustalony
okres gwarancji to jeden rok od daty zakupu.

Gwarancja wygasnie natychmiast, jesli Dziat Obstugi
Klienta w Siedzibie Giéwnej firmy nie otrzyma karty
gwarancyjnej w przeciggu miesigca od daty zakupu.

Gwarancja wygasnie rowniez, jesli urzgdzenie bedzie
uzywane w niewfadciwy sposob, albo uzyte w nim
akcesoria nie bedag zgodne ze specyfikacjg podang przez
producenta.

Gwarancja ogranicza sie jedynie do wad produkcyjnych i
wygasa, jesli jakie$ czesci zostaty usuniete z urzadzenia
lub jeslimanipulowano przy nich, lub tez urzadzenie
byto naprawiane przez podmiot inny niz producent lub
autoryzowany przez niego serwis.

Naprawa lub wymiana uszkodzonych czesci przezfirme
STAYER jest zapewniana dopiero po analiziedokonanej
przez jej technikéw.
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Wszystkie koszty zwigzane z wysytkg i demontazembedg
ponoszone przez nabywce.

Aby utatwi¢ prace technikom, wraz z urzgdzeniempowinien
by¢ dostarczony wykaz wad stwierdzonychw trakcie jego
uzytkowania.

8. KONTROLA

Przed kazdym uzyciem nalezy obowigzkowosprawdzic¢
sprzet. Nie nalezy korzysta¢ zurzadzenia, jezeli nie
spetnia ktéregokolwiek zponizszych warunkéw. Kazda
nieodpowiedniaczes¢  powinna  by¢é  natychmiast
wymieniona.

Wiezba na gtowe powinna by¢ czysta, kompletnai
doskonale dopasowana do gtowy.

Kask powinien byé czysty, kompletny i bez Zadnych
pekniec.

Filtry powinny by¢ kompletne, bez osadzonych wnich
wiérow odpryskowych lub peknie¢, wigczniez warstwami
ochronnymi.

Filtr musi catkowicie pokrywaé swojg szczeling wtaki
sposob, zeby Zadne Swiatlo nie przechodzitoz jego
pominieciem.

Czujniki swiatta nie mogg by¢ widoczne w zadnychwarunkach
i nie moga by¢ pokryte zadnymiczastkami.

Filtr nie powinien by¢é uzywany, jezeli zostat prze-
kroczony termin jego przydatnosci. Nalezy upewnicsie,
ze nie minety jeszcze 2 lata od umieszczeniana nim kodu
identyfikujgcego.

Nalezy upewni¢ sie, ze filiry ciemniejg natychmiastpo
pojawieniu sie tuku elektrycznego. Jesli nie,nalezy
powstrzymaé sie od uzytkowania maski iniezwtocznie
skontaktowac sie ze sprzedawcs.

Wigczanie maski spawalniczej. Wszystkie modelewtgczajg
sie automatycznie z wyjgtkiem modeluAS-1.B. Aby
uruchomi¢ maske AS-1.B nalezynacisng¢ przetagcznik ON
/ OFF na filtrze maski.Filtr wytaczy sie automatycznie, gdy
urzadzenienie bedzie uzywane przez 10 minut i zaden
tukelektryczny nie zostanie wykryty w tym czasie.

Nalezy zawsze wlaczaé maske AS-1.B,jesli
maska ta nie ma domysinegozabezpieczenia w
postaci przyciemnienia8 i moze ono byé
niewystarczajgce wzaleznosci od okolicznosci.

Jesli po wilaczeniu komputera nienastepuje
przyciemnienie filtra, nalezyzmienic baterie

AN
/A
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9. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Nizej podpisany:

STAYER IBERICA
S.A.Adres:Sierra de Cazorla 7Area empresarial Andalucia
Sector 128320 Pinto (Madrid) SPAINTel: +34 91 691 86
30/ Fax: +34 91 691 86 31

OSWIADCZA, ZE

nastepujgce urzagdzenie zabezpieczajgce:

Typ:
Maska spawalnicza z filtrem automatycznym

Jest to przedmiot com lub dyrektywg 89/686 na disposto /
EWG zatgcznik 11, lub disposto na assim jak zasady seguinte:
UNE-EN 379: 2004 + A1: 2010

UNE-EN 175: 1997, UNE-EN 169: 2003

stycznia 2017
v,
C€ Z RdHs
Podpisat:: Ramiro de la Fuente Muela
Dyrektor geral
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ADRES PRODUCENTA:
C/Sierra de Cazorla 7
Area Empresarial de Andalucia sector 1
28320 Pinto (Madrid) Spain

GENERALNY DYSTRYBUTOR NA TERENIE RP
POLNOCNA GRUPA NARZEDZIOWA SP. Z O.0.
ul Hurtowa 6
14-100 Ostroda
Tel. +48 89/6429700
Fax +48 89/6489701

e-mail. pgn@pgn.com.pl
www.stayer.pl

CENTRALNY SERWIS
ul. Hurtowa 6
14-100 Ostréda
Tel. +48 89/6429734
Fax +48 89/6429735
e-mail. serwis@pgn.com.pl
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& STAY

Area Empresarial Andalucia - Sec
C/ Sierra de Cazorla, 7
28320 - Pinto (Madrid) SPAI
Email: sales@grupostayer.co
Email: info@grupostayer.col

CE® Z RSHS

www.grupostayer.com



