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DUŽINA:  5,96 m 
ŠIRINA: 3,00 m 
VISINA: 2,10 m 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
Zahvaljujemo što ste odabrali kućicu australske proizvodnje. Za daljnju pomoć posjetite našu detaljnu 
videoteku s uputama na adresi: 
http://www.abscosheds.com.au/watch-videos 
 
U tvrtki ABSCO Industries uvijek nastojimo biti broj JEDAN, stoga nam javite što mislite o našim uputama. 
Vaše povratne informacije čine nas boljima. 
feedback@absco.com.au 
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PRIPREMA MJESTA MONTAŽE 
 

 Prije izgradnje kućice potrebno je ishoditi dozvolu nadležnog lokalnog tijela. Nakon što 
odaberete lokaciju, morat ćete podnijeti situacijski plan nadležnom lokalnom tijelu. 

 
 Mjesto za postavljanje spremišta mora biti potpuno ravno. 

 
 Preporučuje se da se spremište postavi na betonsku ploču debljine 100 mm i pravilno usidri 

(za detalje pogledajte stranicu 27). 
 

 Setovi za sidrenje ne isporučuju se uz ovaj proizvod. 
 
 

OPĆE UPUTE 
 

 Prije početka montaže pažljivo pročitajte ove upute kako biste stekli temeljito razumijevanje 
metoda montiranja i povezanih pojedinosti. 
 

 Raspakirajte ambalažu te pažljivo identificirajte i provjerite sve dijelove prema popisanim i 
prikazanim dijelovima na sljedećim stranicama. 

 
 

POTREBAN ALAT 
 

 
 

3 mm 
4 mm 

 

 

 
OPCIONALNO 

SIGURNOSNA UPOZORENJA 
 

 Pojedini dijelovi mogu imati oštre rubove. Preporučljivo je nositi rukavice prilikom rukovanja 
tim dijelovima, kao i zaštitne naočale ako bušite rupe. Strogo se preporučuje i odgovarajuća 
čvrsta obuća. 
 

 Nemojte montirati kućicu u uvjetima jakog vjetra te osigurajte da kućica bude čvrsto 
usidrena u čvrsti temelj odmah nakon što završite s montažom. 
 

 Strogo se preporučuje da kućicu montiraju dvije ili više osoba. 
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PODIJELITE PANEL 39 NA DVA PANELA 39B 
 

 Ovaj ABSCO proizvod dolazi s perforiranim panelom (39) koji je predviđen za razdvajanje na dva 
manja panela (39B) 

 

PODJELA PANELA 39 

KOL. OPIS DIJELA 
BROJ  

DIJELA 
 KOL. OPIS DIJELA 

BROJ  
DIJELA 

1 
 

ČELIČNI PANEL 
1785 mm x 773 mm 39 = 2 

 

ČELIČNI PANEL  
1785 mm x 329 mm 39B 

 
 

 OVI PANELI IMAJU OŠTRE RUBOVE. NAKON RAZDVAJANJA KORISTITE ODGOVARAJUĆU 
ZAŠTITU ZA RUKE I NOGE. 
 

 Za razdvajanje, položite panel na tlo, podignite i presavijte jedan kraj dok perforacija potpuno 
ne pukne. 
 

 Srednji dio bacite u otpad. Presavijte ga 2-3 puta na pola i bacite. 
 
 

 

 

 

 

PRONAĐITE 
PERFORACIJU  

NA PANELU 

PREKLOPITE PRVU 
STRANU PANELA NA 
NAČIN DA SE ODVOJI 

PREKLOPITE SREDINU 
PANELA  

NA NAČIN DA SE ODVOJI 

SREDNJI DIO ODLOŽITE 
U OTPAD 
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POPIS ISPORUČENIH DIJELOVA 
PROVJERITE JESU LI ISPORUČENI SVI DIJELOVI 

 
 

GLAVNO PAKIRANJE (PAKET 1 OD 3) 

KOL. OPIS DIJELA 
BROJ  

DIJELA 
PROVJERA KOL. OPIS DIJELA 

BROJ  
DIJELA 

PROVJERA 

1 
 

ČELIČNI PANEL 
1915 mm x 773 mm 36L 

 

2 
 

ČELIČNI PANEL 
1725 mm x 711 mm 37A 

 

1 
 

ČELIČNI PANEL 
2045 mm x 773 mm 38L 

 

1 
 

ČELIČNI PANEL 
1785 mm x 731 mm 32A 

 

16 
 

ČELIČNI PANEL 
1546 mm x 773 mm 45A 

 

1 
 

ČELIČNI PANEL 
1785 mm x 731 mm 33A 

 

2 
 

ČELIČNI PANEL 
1725 mm x 773 mm 25A 

 

2 
 

ČELIČNI PANEL 
1785 mm x 329 mm 39B 

 

1 
 

ČELIČNI PANEL 
1725 mm x 773 mm B 

 

1  
GORNJI NOSAČ 

15A 

 

1 
ZABAT L/H 
D=1475 mm 

16L 

 

1 
ZABAT R/H 
D=1475 mm 

 

16R 

 

 

1 PAKET OPREME I PRIBORA  
(VIDI STRANICU 4) 
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POPIS ISPORUČENIH DIJELOVA (NASTAVAK) 

PROVJERITE JESU LI ISPORUČENI SVI DIJELOVI 
 
 

SADRŽAJ PAKETA OPREME I PRIBORA 

KOL.  OPIS DIJELA 
BROJ 

DIJELA 
PROVJERA KOL.  OPIS DIJELA 

BROJ 
DIJELA 

PROVJERA 

4 
 

 

ZASUN  
 

22A 

 

400 
 

SAMOBUŠEĆI VIJAK 
 

3 
 

PLOČICA 
ZA VRATA  
D: 165 mm 

12A 

 

18 
 

3/16 VIJCI UPUŠTENE 
GLAVE I MATICE 

 

2 
 

OPLATA 
ZABATA 

D: 170 mm 
14A 

 

8 
 

3/16 ZAOBLJENI VIJCI  
I MATICE 

 

1 
 

SPOJ 
PROFILA 

SLJEMENA 
98A 

 

18 
 

3 mm POP NITNE 

 

3 
 

PLOČE ZA 
SLJEME RBP 

 

3 
 

PRIHVAT ZASUNA 

 

4  93B 
 

1 
 

BIT ZA  
ŠESTEROKUTNE VIJKE 

 

DOVRATNIK, D = 75 mm 

16 
 

SAMOBUŠEĆI 
ŠESTEROKUTNI VIJAK 

(NIJE POTREBAN PROVRT) 

 

1 

 

SVRDLO 3 mm 

 

1 UPUTE ZA MONTAŽU 
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POPIS ISPORUČENIH DIJELOVA (NASTAVAK)  

PROVJERITE JESU LI ISPORUČENI SVI DIJELOVI 
 
 

GLAVNO PAKIRANJE (PAKET 2 OD 3) 

KOL. OPIS DIJELA 
BROJ  

DIJELA 
PROVJERA KOL.  OPIS DIJELA 

BROJ  
DIJELA 

PROVJERA 

2 
 

ČELIČNI PANEL 
1915 mm x 773 mm 36R 

 

10 
 

ČELIČNI PANEL 
1785 mm x 773 mm 31A 

 

2 
 

ČELIČNI PANEL 
2045 mm x 773 mm 38R 

 

1 SET PORTALA  
(VIDI DOLE) PF 

 

3 
 

ČELIČNI PANEL 
1785 mm x 773 mm 30A 

 

1 
3060UTK KOMPLET 

PROFILA  
(VIDI STRANICE 7 i 8) 

 

 

PAKET DIJELOVA PORTALA (PROFILI 80 mm x 40 mm) 

KOL. OPIS DIJELA 
BROJ  

DIJELA 
PROVJERA KOL.  OPIS DIJELA 

BROJ  
DIJELA 

PROVJERA 

2 
 

PROFIL D = 1482 mm 

C1482 

 

2 
 

PROFIL D = 1704 mm 

C1704 

 

PRIBOR OKVIRA PORTALA 

2 
 

PLOČA 
KOLJENA 

 

4  
10 mm 

DYNABOLT 

 

2 
 

PLOČA ZA VRH 

 

120 
 

16 mm 
 SAMOBUŠEĆI VIJCI 

 

2 
 

VIŠENAMJENSKI 
DRŽAČ 

 

26 
 

45 mm  
SAMOBUŠEĆI VIJCI 
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POPIS ISPORUČENIH DIJELOVA (NASTAVAK)  
PROVJERITE JESU LI ISPORUČENI SVI DIJELOVI 

 

GLAVNO PAKIRANJE (PAKET 2 OD 3), KOMPLET PROFILA 

KOL. OPIS DIJELA 
BROJ  

DIJELA 
PROVJERA KOL. OPIS DIJELA 

BROJ  
DIJELA 

PROVJERA 

18 
 

CSJ  2  
SPOJ PROFILA  

SLJEMENA 
D: 450 mm (17,7“) 

ZARSP  
SPOJ PROFILA  

D = 200 mm (7,9“) 

 OVE DIJELOVE 
 

TREBA SPOJITI 
 

S OVIM DIJELOVIMA 
 

3   55BL 

 

3  55BR 

 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

1  56AL 

 

1  56AR 

 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

1  56BL 

 

1  56BR 

 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

4  60AL 

 

4  60AR 

 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

1  77CL 

 

1  77CR 

 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

5  81AL 

 

5  81AR 

 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

3  81BL 

 

3  81BR 

 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

PROFIL 
D = 1496,5 mm 

2  
PROFIL 

SLJEMENA 
D=1521mm 

97AL 

 

2  97AR  
PROFIL SLJEMENA 

D=1521mm 
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POPIS ISPORUČENIH DIJELOVA (NASTAVAK)  

PROVJERITE JESU LI ISPORUČENI SVI DIJELOVI 
 

 

GLAVNO PAKIRANJE (PAKET 2 OD 3), KOMPLET PROFILA (NASTAVAK) 

KOL. OPIS DIJELA 
BROJ 

DIJELA 
PROVJERA KOL.  OPIS DIJELA 

BROJ 
DIJELA 

PROVJERA 

3  58A 

 

3  89A 

 

PROFIL SA ŠARKAMA 
D = 1725 mm 

DOVRATNIK D = 1785 mm 

2  58B 

 

1  89B 

 

RROFIL D = 1725 mm DOVRATNIK D = 1785 mm 

2  58C 

 

1  89C 

 

RROFIL D = 773 mm DOVRATNIK D = 1725 mm 

4  63A 

 

1  90B 

 

RROFIL D = 1155 mm DOVRATNIK D = 788 mm 

1  79B 

 

2  91A 

 

RROFIL D = 788 mm DOVRATNIK D = 1120 mm 

2  81M 

 

1  93L 

 

RROFIL D = 329 mm DOVRATNIK D = 1537 mm 

1  84L 

 

1  93R 

 

RROFIL D = 1518 mm DOVRATNIK D = 797 mm 

1  84R 

 

4  87A 

 

RROFIL D = 1518 mm 
ZAOBLJENI PROFIL  

D = 1546 mm 
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POPIS ISPORUČENIH DIJELOVA (NASTAVAK)  

PROVJERITE JESU LI ISPORUČENI SVI DIJELOVI 
 

 

PAKET S DIJELOVIMA PREDNJEG OKVIRA (PAKET 3 OD 3) 

KOL. OPIS DIJELA 
BROJ 

DIJELA 
PROVJERA KOL.  OPIS DIJELA 

BROJ 
DIJELA 

PROVJERA 

2 
 

C2300 

 

8  
K0285 

 

PROFIL D = 2300 mm PROFIL L = 285 mm 

2 
 

N1820 

 

2  
C0240 

 

PROFIL L = 1820 mm PROFIL L = 240 mm 

2 
 

C1785 

 

2  
C0100 

 

PROFIL L = 1785 mm PROFIL L = 100 mm 

2 
 
M1484 

 

 
   

PROFIL L = 1484 mm  

KOL. OPIS DIJELA 
BROJ 

DIJELA 
PROVJERA KOL.  OPIS DIJELA 

BROJ 
DIJELA 

PROVJERA 

1  
99A  1  

MALA TROKUTASTA PLOČA 

 

UKRUTA = 2290 mm 

4  
99B  150 

 
SAMOBUŠEĆI VIJCI 16 mm 

 

UKRUTA = 1350 mm 

10 
 

VIŠENAMJENSKI 
DRŽAČ  1 

 
KRIŽNI BIT 

 

6  
10 mm 

DYNABOLT 
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UPUTE ZA SPAJANJE PROFILA 
 
TEKST NA SVIM PROFILIMA MORA BITI OKRENUT NA ISTU STRANU. 
 

   
1. KORAK 
Postavite profile i spojni element CSJ 
na način da sredina spojnog elementa 
bude poravnata s krajevima profila 
koje spajate. 

2. KORAK 
Spojite prvi profil sa spojnim elementom CSJ na način da srednji dio spojnog 
elementa pod kutom umetnete u kraj profila na kojemu se nalazi oznaka 
„JOIN >>“ (=SPOJ>>). Pritisnite jedan kraj elementa CSJ prema dole na 
način da čujete zvuk „klik“. 

   

  

PROBUŠITE PROVRTE OD 4 mm 
(0,16“) x 3 mm (0,12“) ZA SPAJANJE 
DIJELOVA (VIJKE ĆE MOŽDA BITI 
POTREBNO PRIVREMENO 
UKLONITI I PONOVNO ZAVRTNUTI 
TIJEKOM SLJEDEĆIH KORAKA 
MONTAŽE) 
 
 
 
 

 
 

3. KORAK 
Pričvrstite drugi profil na spojni 
element CSJ na način da dio profila s 
oznakom <<SPOJ postavite pod 
kutom na sredinu spojnog elementa. 
Pritisnite spojni element u profil dok ne 
čujete zvuk „klik“.  

DOVRŠENI PROFIL 
Spojeni profili trebali bi izgledati kao 
na fotografiji, a spojni element CSJ 
mora se nalaziti jednako duboko u oba 
profila. 
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1. KORAK: SASTAVLJANJE RASTAVLJENIH PROFILA 
 
NAPOMENA: SPOJITE 36 X DIJELOVA PROFILA POMOĆU 18 SPOJEVA ZA PROFILE (DIO CSJ).  
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UPUTE ZA SPAJANJE SLJEMENSKIH PROFILA  
 
1. KORAK: GURNITE SLJEMENSKE PROFILE JEDAN U DRUGI, OSIGURAJTE DA PREKLOP IZNOSI 50 mm 

 
 
2. KORAK: UMETNITE ELEMENT ZA SPAJANJE U SPOJENE PROFILE. DIO ZA SPAJANJE MORA ULAZITI PO 
225 mm U SVAKI SLJEMENSKI PROFIL. 

 
 

ELEMENT ZA SPAJANJE MORA BITI PORAVNAT S PROFILIMA 

 
 
3. KORAK: OKRENITE SLJEMENSKI PROFIL I IZMJERITE 250 mm OD KRAJA SVAKOG ELEMENTA PROFILA. 
ZAVRNITE SAMOBUŠEĆI VIJAK SVAKIH 50 mm OD KRAJA PROFILA. PONOVITE OVAJ KORAK NA DRUGOJ 
POLOVICI SLJEMENSKOG PROFILA. 

ZAVRNITE 4 VIJKA NA SVAKIH 50 mm ZAVRNITE VIJKE NA DRUGOM PROFILU 
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2. KORAK: SPAJANJE SLJEMENSKIH PROFILA  
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SPAJANJE SLJEMENSKIH PROFILA 
 

 
 
SPAJANJE ZIDNIH I KROVNIH PANELA 

 
ODREŽITE PO 16,5 mm DA BI SE PANELI MOGLI PREKLAPATI 

 

 
MONTAŽA PREDNJEG I SREDIŠNJEG PORTALA 
POTREBNO JE MONTIRATI DVA PORTALA, OD KOJIH ĆE JEDAN DRŽATI VRATA NA PREDNJOJ STRANI, A 
DRUGI KROV I ZIDNE PANELE U SREDINI SPREMIŠTA. PRIKAZANI SU DIJELOVI KOJI SE U TU SVRHU 
KORISTE. 

   
GALVANIZIRANI PROFIL 

80 mm x 40 mm 
VIŠENAMJENSKI DRŽAČ 
45 mm x 45 mm x 80 mm 

UKRUTA ZA VRATA 
GORNJI DIO 

  



 

Absco spremište za alat 
3060UTK 

 

ABSCO INDUSTRIES UPUTE ZA MONTAŽU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 15 
 

P
R

E
G

L
E

D
 K

R
O

V
N

IH
 E

L
E

M
E

N
A

T
A
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PREGLED ZIDNIH ELEMENATA 
 

 
 
 
NAPOMENA: NEKI SU DIJELOVI IDENTIČNI OSIM PO POLOŽAJU TVORNIČKI IZBUŠENIH RUPA. 
BUDITE OPREZNI PRI SASTAVLJANJU DIJELOVA I OSIGURAJTE DA SE BROJEVI DIJELOVA OZNAČENI 
NA SVAKOJ KOMPONENTI PODUDARAJU S ONIMA NAVEDENIMA U SVAKOJ FAZI OVIH UPUTA. 
 
POSLOŽITE SVE DIJELOVE KAO ŠTO JE PRIKAZANO KAKO BISTE SE UPOZNALI S IZGLEDOM ELEMENATA I 
NJIHOVIM PREDVIĐENIM MJESTIMA. 
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ABSCO UPUTE ZA MONTAŽU  
 
Sustav montaže snap-tite pričvršćuje završne profile za sve krovne i zidne  
panele bez potrebe za alatom i pričvrsnim elementima.  

 
 

 

Nakon spajanja panela, postavite profil preko 
jednog kraja profila i lagano ga lupkajte po snap-tite 
utoru, postupno napredujući duž panela prema 
drugom kraju. 
 
 
 
 
 
 
Svaki obodni profil mora završavati u ravnini s 
rubovima panela. Snap-tite sustav omogućuje 
prilagodbu za ovaj proces jednostavnim lupkanjem 
profila duž limova sve dok svaki kraj ne bude 
uredno poravnat. 

Postavite panele na drvene grede, nogare za piljenje 
ili djelomično preko ruba betonske ploče. 

 

 

 

Spojite elemente jednim vijkom 
samo na ovoj lokaciji. Profili mogu 
imati više provrta koji nisu potrebni 
za ovaj model kućice. 

 

 

ZAKOVICA od 3 mm 

 

Još nemojte pričvršćivati elemente 
na ovom mjestu jer vijci mogu 
ometati montažu drugih elemenata. 

 

 

VIJAK I MATICA od 4 mm 

 

 

SAMOUREZNI VIJAK ZA SPAJANJE 
DIJELOVA PORTALA 
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MONTAŽA STRANICE 
 
(potreban je jedan komad) 
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MONTAŽA STRANICE 
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MONTAŽA STRANICE 
 
JEDNOKRILNA VRATA 
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MONTAŽA KROVNOG PANELA 
 
(potrebna su 4 komada) 
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MONTAŽA PANELA VRATA 
 
JEDNOKRILNA VRATA (POTREBAN JE JEDAN KOMAD) 
 
 
 
 
 

1725 mm PANEL 
JEDNOKRILNIH VRATA 

(S IZBUŠENIM SVIM 
POTREBNIM RUPAMA) 

 
PREDNJA VRATA 
(POTREBNA SU DVA KOMADA) 
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MONTAŽA PANELA VRATA 
 
JEDNOKRILNA VRATA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
NAPOMENA: umjesto pop zakovica (priloženo) mogu se koristiti matice i vijci (priloženo). U tu svrhu jednostavno 
svrdlom od 4 mm proširite rupe za šarke na dovratniku. 
 

 
NAPOMENA: dvije rupe potrebne za pričvršćivanje prihvata zasuna na oba krila nisu tvornički probušene kako bi se 
omogućilo pravilno poravnanje. Postavite svaki prihvat na sredinu preko osovine zasuna, izbušite rupe od 3 mm i 
pričvrstite vijcima.  
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OKVIR SREDIŠNJEG PORTALA ZA DIJELOVE OKVIRA PORTALA I PRIBOR 
POGLEDAJTE STRANICU 5 

 
NAPOMENA: AKO NA BETONSKOJ PLOČI POSTOJI UTOR NA RUBU, POTREBNO JE ODREZATI DIO S DNA 
NOGU OKVIRA U VISINI KOJA JE JEDNAKA DUBINI TOG UTORA.  
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MONTAŽA OKVIRA SREDIŠNJEG PORTALA 
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MONTAŽA OKVIRA PREDNJEG PORTALA (LIST 1 OD 2) 
 

 

  KORISTITE 16 mm 
SAMOBUŠEĆE VIJKE 

 
SASTAVITE DIJELOVE BROJ 

C2300    C0240 
 

KAKO BISTE DOBILI PROFILE 
ZATVORENOG PRESJEKA 

  

SASTAVITE PROFILE 
KOJI ČINE PROFIL 
ZATVORENOG 
PRESJEKA TAKO DA 
MANJI RUB UĐE 
UNUTAR VEĆEG RUBA. 
UČVRSTITE VIJCIMA 
SVAKIH 300 mm GDJE 
GOD JE TO MOGUĆE. 
 

 

ZA DIJELOVE OKVIRA PORTALA I PRIBOR POGLEDAJTE STRANICU 5 
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MONTAŽA OKVIRA PREDNJEG PORTALA (LIST 2 OD 2) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
NAPOMENA: AKO NA BETONSKOJ PLOČI POSTOJI UTOR NA RUBU, POTREBNO JE ODREZATI DIO S DNA 
NOGU OKVIRA U VISINI KOJA JE JEDNAKA DUBINI TOG UTORA.  
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MONTAŽA PREDNJEG PANELA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
       NAPOMENA: KADA SE OVAJ PREDNJI  
       PANEL PRIČVRSTI NA PREDNJI OKVIR,  
       SVA TRI PROFILA DOVRATNIKA MORAJU BITI  
       U RAVNINI S RUBOVIMA PREDNJEG OKVIRA,  
       ČIME SE FORMIRA UTOR OKO VRATA KOJI ŠTITI OD 
       VREMENSKIH UVJETA (SLIKA A). 
 
NAPOMENA: VANJSKI RUB  
PREDNJEG PANELA MORA STRŠATI  
20 mm IZVAN VANJSKOG RUBA PREDNJEG  
OKVIRA, KAKO BI SE OMOGUĆILO PREKLAPANJE  
BOČNIH ZIDNIH PANELA NA KUTOVIMA. (SLIKA B) 
 
 
 
 
 
       LIJEVA STRANA         DESNA STRANA 
    PREDNJEG OKVIRA      PREDNJEG OKVIRA 
      SLIKA A       SLIKA A 
 
SLIKA B                 SLIKA B 
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DETALJI SPOJA PREDNJEG I SREDIŠNJEG OKVIRA S BETONSKOM PLOČOM 

SLIKA 8A 
PREPORUČENE DIMENZIJE BETONSKE PLOČE: 6060 mm x 3100 MM 
VANJSKE DIMENZIJE ZIDOVA: 5960 mm x 3000 mm 
UNUTARNJE DIMENZIJE ZIDOVA: 5920 mm x 2960 mm 

 
 

 
 
- PRIČVRSTITE VIŠENAMJENSKE DRŽAČE NA VERTIKALNE STUPOVE POMOĆU SAMOBUŠEĆIH VIJAKA 
- POSTAVITE OKVIRE NA NJIHOVO MJESTO, OZNAČITE MJESTA ZA BUŠENJE RUPA I IZBUŠITE RUPE NA 
PLOČI POMOĆU SVRDLA ZA BETON OD 10 mm 
- PRIČVRSTITE OKVIRE ZA PLOČU POMOĆU DYNABOLT SIDRENIH VIJAKA  
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MONTAŽA PANELA 
 
NAPOMENA: PAZITE DA PREDNJE I STRAŽNJE ZIDNE  
PANELE NE POSTAVITE NAOPAKO. GORNJI PROFIL  
SVAKOG PANELA IMA UNAPRIJED PROBUŠENE  
RUPE ZA PRIČVRŠĆIVANJE KROVNIH  
PANELA, DOK IH DONJI  
PROFILI NEMAJU. 
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MONTAŽA KROVA 
 
PRIČVRSTITE SVAKU SLJEMENSKU GREDU ZA  
SVAKU PLOČU ZA SLJEME SAMOBUŠEĆIM  
VIJCIMA od 4 x 16 mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 PRIČVRSTITE SPOJNI 

ELEMENT SLJEMENA NA 
SLJEMENSKU GREDU I 
KROVNI PANEL PO 
JEDNIM VIJKOM NA 
SVAKOM KRAJU 

POSTAVITE DRUGI KROVNI 
PANEL NA NJEGOVO MJESTO PA 
PRIČVRSTITE SPOJNI ELEMENT 
SLJEMENA S GREDOM I 
KROVNIM PANELOM PO JEDNIM 
VIJKOM NA SVAKOM KRAJU 

 PRVO PRIČVRSTITE OBA KROVNA PANELA NA ZIDOVE PO 
JEDNIM VIJKOM U SVAKOM KUTU, A NAKON TOGA S DVA 
VIJKA KOD OKVIRA PORTALA, KAO ŠTO JE PRIKAZANO NA 
SLICI IZNAD 

 
PRIČVRSTITE KROVNE PANELE NA GORNJE GREDE OKVIRA 
PORTALA SAMOBUŠEĆIM VIJCIMA OD 45 mm 
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ZAVRŠNA MONTAŽA 
 
SAVIJTE GORNJE I DONJE RUBOVE ELEMENATA KAO ŠTO  
JE PRIKAZANO NA SLICI, ZATIM ZAKAČITE DONJE RUBOVE  
ISPOD GORNJEG PROFILA NA SPREMIŠTU TE VIJCIMA  
PRIČVRSTITE GORNJE RUBOVE ZA  
OBJE OPLATE ZABATA. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- SVAKO SIDRO SASTOJI SE OD JEDNOG VIJKA, MATICE,  
DYNABOLT VIJKA I ČELIČNOG KUTA 
 
- PROBUŠITE RUPU OD 10 mm NA ZIDNOM PANELU 
 
- PROBUŠITE RUPU OD 10 mm NA BETONSKOJ PLOČI 
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MONTAŽA VRATA 
 
- PREDNJA VRATA PRIČVRSTITE ZA PREDNJI  
PANEL NA ISTI NAČIN NA KOJI SU  
MONTIRANA BOČNA VRATA 
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ABSCO SPREMIŠTE ZA ALAT 
MODELI: 3060UT & 3045UT 
FOTOGRAFIJE MONTAŽE  

PREDNJEG OKVIRA 
 
 

KORAK 1A, B, C:  Iscrtajte oznake na betonu (vidjeti stranicu 22) 
  
KORAK 2: Proučite položaj na koji se pojedini dijelovi 

trebaju postaviti 
  
KORAK 3A, B, C:  Spojite elemente C0100 i C1785 
  
KORAK 4A, B: Spojite elemente C1785 i M1484 
  
KORAK 5A, B, C, D, E, 
F: 

Spojite elemente K0285, C1785 i N1820 

  
KORAK 6A, B, C: Montirajte višenamjenske držače 
  
KORAK 7A, B, C, D, E: Montirajte sekcije C0240 i C2300 
  
KORAK 8A, B, C, D, E: Spojite sve sekcije jednu s drugom 
  
KORAK 9A, B: Okrenite okvir i ponovite korake 4 do 8 
  
KORAK 10: Potpuno sastavljen prednji okvir 
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ABSCO  
MONTAŽA OKVIRA SREDIŠNJEG PORTALA 

FOTOGRAFIJE MONTAŽE  
 
 

KORAK 1A, B, C:  Iscrtajte oznake na betonu prema dimenzijama 
navedenim u uputama za montažu  

  
KORAK 2A, B, C: Proučite položaj na koji se pojedini dijelovi trebaju 

postaviti 
  
KORAK 3A, B, C:  Spojite elemente C1482 i C1704 
  
KORAK 4A, B, C: Spojite elemente C1482 i C1482 
  
KORAK 5A, B: Pričvrstite ploču za sljeme (RBP) 
  
KORAK 6A, B: Montirajte višenamjenske držače 
  
KORAK 7A, B, C, D: Okrenite okvir, ponovite korake 4 i 5 
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