\ABSCO  Absco spremiste za alat
W/ sweos Sa60UTK

So Tough. Too Easy.

DUZINA: 5,96 m
SIRINA: 3,00 m
VISINA: 2,10 m

== TONSKAPLOCE

370% 6060mMmmM
N

PRILIKOM IZLJEVANJA BETONSKE PLOCE,
OSIGURAJTE DA DUZ RUBA POSTOJI
SPUSTENI RUBNI UTOR DUBINE 25 mm
DONJI PROFIL . .
RUB S FALCOM  TO CE POMOCI
ODVODENJU VODE IZ
PODNOZJA SPREMISTA
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‘ UTOR DUBINE
Kvaliteta r‘ BETONSKA PLOCA fomm
1SO 9001
& SAIGLOBAL

Zahvaljujemo sto ste odabrali kué¢icu australske proizvodnje. Za daljnju pomo¢ posjetite nasu detaljnu
videoteku s uputama na adresi:

http://www.abscosheds.com.au/watch-videos

U tvrtki ABSCO Industries uvijek nastojimo biti broj JEDAN, stoga nam javite Sto mislite o nasSim uputama.

Vase povratne informacije €ine nas boljima.
feedback@absco.com.au
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ Lol 3060UTK

PRIPREMA MJESTA MONTAZE

e Prije izgradnje kuéice potrebno je ishoditi dozvolu nadleznog lokalnog tijela. Nakon Sto
odaberete lokaciju, morat ¢ete podnijeti situacijski plan nadleznom lokalnom tijelu.

¢ Mjesto za postavljanje spremista mora biti potpuno ravno.

o Preporucuje se da se spremiste postavi na betonsku ploc¢u debljine 100 mm i pravilno usidri
(za detalje pogledajte stranicu 27).

e Setovi za sidrenje ne isporucuju se uz ovaj proizvod.

OPCE UPUTE

¢ Prije pocetka montaze pazljivo procitajte ove upute kako biste stekli temeljito razumijevanje
metoda montiranja i povezanih pojedinosti.

¢ Raspakirajte ambalazu te pazljivo identificirajte i provjerite sve dijelove prema popisanim i
prikazanim dijelovima na sljede¢im stranicama.

POTREBAN ALAT

/X
¢

3 mm
4 mm

OPCIONALNO

SIGURNOSNA UPOZORENJA
¢ Pojedini dijelovi mogu imati oStre rubove. Preporucljivo je nositi rukavice prilikom rukovanja
tim dijelovima, kao i zastitne naoc¢ale ako busite rupe. Strogo se preporucuje i odgovaraju¢a
¢vrsta obuca.

¢ Nemojte montirati kuc¢icu u uvjetima jakog vjetra te osigurajte da kucica bude €vrsto
usidrena u ¢vrsti temelj odmah nakon sto zavrsite s montazom.

e Strogo se preporucuje da ku¢icu montiraju dvije ili viSe osoba.

ABSCO INDUSTRIES UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 2



\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

PODIJELITE PANEL 39 NA DVA PANELA 39B

e Ovaj ABSCO proizvod dolazi s perforiranim panelom (39) koji je predviden za razdvajanje na dva
manja panela (39B)

PODJELA PANELA 39
BROJ BROJ
KOL. OPIS DIJELA DIJELA KOL. OPIS DIJELA DIJELA
CELICNI PANEL - CELICNI PANEL
1 1785 mm x 773 mm 39 - 2 1785 mm x 329 mm 39B

e OVI PANELI IMAJU OSTRE RUBOVE. NAKON RAZDVAJANJA KORISTITE ODGOVARAJUCU
ZASTITU ZA RUKE | NOGE.

e Zarazdvajanje, polozite panel na tlo, podignite i presavijte jedan kraj dok perforacija potpuno
ne pukne.

¢ Srednji dio bacite u otpad. Presavijte ga 2-3 puta na pola i bacite.

i1

PRONADITE PREKLOPITE PRVU  PREKLOPITE SREDINU 5
PERFORACIJU STRANU PANELA NA _PANELA RN D o -OITE
NA PANELU NACIN DA SE ODVOJI  NA NACIN DA SE ODVOJI
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A SHEDS

So Tough. Too Easy.

Absco spremiste za alat

3060UTK

POPIS ISPORUCENIH DIJELOVA
PROVJERITE JESU LI ISPORUCENI SVI DIJELOVI

GLAVNO PAKIRANJE (PAKET 1 OD 3)

BROJ

BROJ

KOL. OPIS DIJELA DIJELA PROVJERA |[KOL. OPIS DIJELA DIJELA PROVJERA
CELICNI PANEL CELICNI PANEL
1 1915 mm x 773 mm 36'— 2 1725 mm x 711 mm 37A
CELICNI PANEL CELICNI PANEL
1 2045 mm x 773 mm 38'— 1 1785 mm x 731 mm 32A
CELICNI PANEL CELICNI PANEL
1 6 1546 mm x 773 mm 45A 1 1785 mm x 731 mm 33A
CELICNI PANEL CELICNI PANEL
2 1725 mm x 773 mm 25A 2 1785 mm x 329 mm 398
. . Lo - =3
GELIENI PANEL \
1 1725 mm x 773 mm B 1 . 15A
GORNJI NOSAC
ZABAT LA ZABAT R/H
- D=1475 mm
1 16L 1 16R
1 PAKET OPREME | PRIBORA

(VIDI STRANICU 4)

ABSCO INDUSTRIES

UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016.
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A SHEDS

'/ \ ABSCO Absco spremiste za alat
So Tough. Too Easy. 3060 UTK

POPIS ISPORUCENIH DIJELOVA (NASTAVAK)
PROVJERITE JESU LI ISPORUCENI SVI DIJELOVI

SADRZAJ PAKETA OPREME | PRIBORA

BROJ BROJ
KOL. OPIS DIJELA DLIeh A |PROVIERA | KOL. OPIS DIJELA DLier A |PROVJERA
ZASUN
4 W 22A 400 SAMOBUSECI VIJAK
PLOGICA )

3/16 VIJCI UPUSTENE

3 ZAVRATA | 12A 18 GLAVE | MATICE

I D: 165 mm

_\ OPLATA

2 8sed ZABATA | 14A 8
D: 170 mm

3/16 ZAOBLJENI VIJCI
| MATICE

SPOJ

PROFILA | 98A 18
SLJEMENA

3 mm POP NITNE

<]
SLJEME RBP 3 PRIHVAT ZASUNA

<
3 % PLOCE ZA

4 —|_, % 93B 1 ) BIT ZA
SESTEROKUTNE VIJKE
DOVRATNIK, D = 75 mm
SAMOBUSECI
16 SESTEROKUTNI VIJAK 1 SVRDLO 3 mm
(NIJE POTREBAN PROVRT)

mm%%@m@ Qomg | Q)

1 UPUTE ZA MONTAZU
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Y ABSCO
A SHEDS

So Tough. Too Easy.

Absco spremiste za alat
3060UTK

POPIS ISPORUCENIH DIJELOVA (NASTAVAK)
PROVJERITE JESU LI ISPORUCENI SVI DIJELOVI

GLAVNO PAKIRANJE (PAKET 2 OD 3)

BROJ

BROJ

KOL. OPIS DIJELA D1, [PROVJERA| KOL. OPIS DIJELA D1yer 4 [PROVJERA
GELIGNI PANEL GELIGNI PANEL
2 1915 mm x 773 mm 36R 10 1785 mm x 773 mm 31A
CELICNI PANEL SET PORTALA
2 2045 mm x 773 mm | SOR 1 (VIDI DOLE) PF
3 CELICNIPANEL | g9 o 1 3060%&'(0’;%_'\;"\”5
1785 mm x 773 mm (VIDI STRANICE 7 i 8)
PAKET DIJELOVA PORTALA (PROFILI 80 mm x 40 mm)
KOL. OPIS DIJELA D'?onL‘i\ PROVJERA| KOL. OPIS DIJELA DBI.?E?.{A PROVJERA

2 g LBO‘J % C1482 2 | L,Jso % C1704

2 o

PROFIL D = 1482 mm PROFIL D = 1704 mm

PRIBOR OKVIRA PORTALA
T PLOGA 10 mm

2 @ KOLJENA 4  — DYNABOLT
2| 7 - PLOGA ZA VRH 120 16 mm,

// SAMOBUSECI VIJCI
2 VISENAMJENSKI 26 45 mm

iy DRZAC SAMOBUSECI VIJCI
===

ABSCO INDUSTRIES

UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016.
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\ ABSCO
A SHEDS

So Tough. Too Easy.

Absco spremiste za alat

3060UTK

POPIS ISPORUCENIH DIJELOVA (NASTAVAK)
PROVJERITE JESU LI ISPORUCENI SVI DIJELOVI

GLAVNO PAKIRANJE (PAKET 2 OD 3), KOMPLET PROFILA

BROJ

BROJ

KOL. OPIS DIJELA DIJELA PROVJERA |KOL. OPIS DIJELA DIJELA PROVJERA
18 SPOJ PROFILA CSJ 2 SPOJ PROFILA ZARSP
D = 200 mm (7,9) SLJEMENA
D: 450 mm (17,7°)
* OVE DIJELOVE * TREBA SPOJITI S OVIM DIJELOVIMA *
3 u / 55BL 3 u / 55BR
PROFIL PROFIL
D =1496,5 mm D =1496,5 mm
1 ] / 56AL 1 ] / 56AR
PROFIL PROFIL
=1496,5 mm =1496,5 mm
1 r—1 / 56BL 1 u / 56BR
PROFIL PROFIL
D =1496,5 mm D = 1496,5 mm
4 r—1 / 60AL 4 r—1 / 60AR
PROFIL PROFIL
D =1496,5 mm D =1496,5 mm
| )
1 [ / 77CL 1 [ / 77CR
PROFIL PROFIL
D =1496,5 mm D =1496,5 mm
| )
5 [ / 81AL 5 [ / 81AR
PROFIL PROFIL
D =1496,5 mm D =1496,5 mm
n n / n n /
3 81BL 3 81BR
PROFIL PROFIL
D =1496,5 mm D =1496,5 mm
< 97AL = 97AR
2 SEJF\I)ECIB/IEII:JA 2 PROFIL SLIEMENA
D=1521mm
D=1521mm
ABSCO INDUSTRIES UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 7




TN

So Tough. Too Easy.

Absco spremiste za alat

3060UTK

POPIS ISPORUCENIH DIJELOVA (NASTAVAK)

PROVJERITE JESU LI ISPORUCENI SVI DIJELOVI

GLAVNO PAKIRANJE (PAKET 2 OD 3), KOMPLET PROFILA (NASTAVAK)

BROJ BROJ
KOL. OPIS DIJELA DIJELA PROVJERA | KOL. OPIS DIJELA DIJELA PROVJERA
3 2 | san 3| L Z | on
PROFII:??z%ArE::AMA DOVRATNIK D = 1785 mm
2 || / 588 1 L % 898
RROFIL D = 1725 mm DOVRATNIK D = 1785 mm
2 u / 58C 1 L é 89C
RROFILD =773 mm DOVRATNIK D =1725 mm
0
4 L / 63A 1 L % 90B
RROFIL D = 1155 mm DOVRATNIK D =788 mm
[
1 [ / 79B 2 L % 91A
RROFIL D =788 mm DOVRATNIK D = 1120 mm
(|
2 / 81M 1 L % 93L
RROFIL D =329 mm DOVRATNIK D = 1537 mm
0
1 [ / 84L 1 L é 93R
RROFIL D = 1518 mm DOVRATNIK D = 797 mm
1 u / 84R 4 % 87A
_ ZAOBLJENI PROFIL
RROFIL D = 1518 mm D = 1546 mm
ABSCO INDUSTRIES UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 8
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So Tough. Too Easy.

Absco spremiste za alat
3060UTK

POPIS ISPORUCENIH DIJELOVA (NASTAVAK)
PROVJERITE JESU LI ISPORUCENI SVI DIJELOVI

PAKET S DIJELOVIMA PREDNJEG OKVIRA (PAKET 3 OD 3)

KOL. OPIS DIJELA D'?fEOL‘L PROVJERA | KOL. OPIS DIJELA D'?fEOL‘L PROVJERA
2 C2300 8 K0285
2 N1820 2 C0240
2 C1785 2 Cc0100
PROFIL L = 100 mm
2 M1484
PROFIL L = 1484 mm
KOL. OPIS DIJELA D'?onL‘i\ PROVJERA | KOL. OPIS DIJELA D'?onL‘i\ PROVJERA
1 % 99A 1
UKRUTA = 2290 mm MALA TROKUTASTA PLOCA
4 % 99B 150 ? SAMOBUSECI VIJCI 16 mm
UKRUTA = 1350 mm
207 VISENAMJENSKI 1 §
10 e KRIZNI BIT
DRZAC ﬂ
6 U:Eﬂ 10 mm
DYNABOLT
ABSCO INDUSTRIES  UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 9




A SHEDS

'/ \ ABSCO Absco spremiste za alat
So Tough. Too Easy 3060UTK

UPUTE ZA SPAJANJE PROFILA

TEKST NA SVIM PROFILIMA MORA BITI OKRENUT NA ISTU STRANU.

1. KORAK 2. KORAK

Postavite profile i spojni element CSJ  Spojite prvi profil sa spojnim elementom CSJ na nacin da sredniji dio spojnog
na nacin da sredina spojnog elementa elementa pod kutom umetnete u kraj profila na kojemu se nalazi oznaka
bude poravnata s krajevima profila ~JOIN >>* (=SPOJ>>). Pritisnite jedan kraj elementa CSJ prema dole na
koje spajate. nacin da Cujete zvuk ,klik".

PROBUSITE PROVRTE OD 4 mm
(0,16) x 3 mm (0,12“) ZA SPAJANJE
DIJELOVA (VIJKE CE MOZDA BITI
POTREBNO PRIVREMENO
UKLONITI | PONOVNO ZAVRTNUTI
TIJEKOM SLJEDECIH KORAKA
MONTAZE)

3. KORAK DOVRSENI PROFIL

Pri¢vrstite drugi profil na spojni Spojeni profili trebali bi izgledati kao
element CSJ na nacin da dio profila s na fotografiji, a spojni element CSJ
oznakom <<SPQOJ postavite pod mora se nalaziti jednako duboko u oba
kutom na sredinu spojnog elementa.  profila.

Pritisnite spojni element u profil dok ne

Cujete zvuk ,KkIik".

PRITISNUTI

g

%S

1}

3

5

3
PRITISNUTI

PROFIL
20mm
(0.79") 15mm
(0.59")
csJ
PROFIL

ABSCO INDUSTRIES  UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 10
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So Tough. Too Easy.

Absco spremiste za alat

3060UTK

1. KORAK: SASTAVLJANJE RASTAVLJENIH PROFILA

NAPOMENA: SPOJITE 36 X DIJELOVA PROFILA POMOCU 18 SPOJEVA ZA PROFILE (DIO CSJ).

NAPOMENA: NA POJEDINIM - 5 X 81 A
PRQFILIMA NALAZE SE PROVRTI.
MOZDA CETE MORATI PROBUSITI
DODATNE PROVRTE NA
= 1x77C
= 4 x 60A
5 X 81AR = 3x53B
5 X 81AL
= 1 X 56A
1 X 77CR
1 X 77CL
= 1 x 56B
4 X 60AR
4 X 60AL
= 3x81B
3 X 55BR
3 X 55BL
1 X 56AR
1 X 56AL
1 X 56BR
1 X 56BL
3 X 81BR
3 X 81BL
ABSCO INDUSTRIES UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 11




A SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

'/ \ ABSCO Absco spremiste za alat

UPUTE ZA SPAJANJE SLJEMENSKIH PROFILA

1. KORAK: GURNITE SLJEMENSKE PROFILE JEDAN U DRUGI, OSIGURAJTE DA PREKLOP IZNOSI 50 mm

2. KORAK: UMETNITE ELEMENT ZA SPAJANJE U SPOJENE PROFILE. DIO ZA SPAJANJE MORA ULAZITI PO
225 mm U SVAKI SLJIEMENSKI PROFIL.

—

ELEMENT ZA SPAJANJE MORA BITI PORAVNAT S PROFILIMA

3. KORAK: OKRENITE SLJEMENSKI PROFIL | IZMJERITE 250 mm OD KRAJA SVAKOG ELEMENTA PROFILA.
ZAVRNITE SAMOBUSECI VIJAK SVAKIH 50 mm OD KRAJA PROFILA. PONOVITE OVAJ KORAK NA DRUGOJ
POLOVICI SLIEMENSKOG PROFILA.

ZAVRNITE 4 VIJKA NA SVAKIH 50 mm ZAVRNITE VIJKE NA DRUGOM PROIU

ABSCO INDUSTRIES  UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 12



A SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

'/ \ ABSCO Absco spremiste za alat

2. KORAK: SPAJANJE SLJEMENSKIH PROFILA

KOL. =1 & BIT ZA ZAVRTANJE VIJAKA

KOL.= 8 J%L SAMOBUSECI VIJAK

== PROFIL SLIEMENA 1521 mm (59,9")
DIJELOVI 97AL i 97AR

RITISNUTI

KOL.= 1

|

ELEMENT ZARSP - DUZINA 450 mm (17,7") N
'\‘6‘%5‘\
O /2\

/RITISNUTI

GORNJA STRANA
PROFILA PREKLAPA
SE NA SPOJU ZA 50
mm (2,0")

ABSCO INDUSTRIES UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 13



\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ Lol 3060UTK

SPAJANJE SLJEMENSKIH PROFILA

PILOM ODREZITE STRSECE DIJELOVE

NA SLJEMENSKIM PROFILIMA NEMOJTE ODREZATI

STRSECE DIJEOVE NA
KRAJEVIMA CIJELOG
SLJEMENSKOG PROFILA

TO CE OMOGUCITI DA SE
PROFILI KASNIJE UREDNO
SPOJE JEDAN S DRUGIM.

SPAJANJE ZIDNIH | KROVNIH PANELA

16,5 16,5
ODREZITE PO 16,5 mm DA Bl SE PANELI MOGLI PREKLAPATI

MONTAZA PREDNJEG | SREDISNJEG PORTALA
POTREBNO JE MONTIRATI DVA PORTALA, OD KOJIH CE JEDAN DRZATI VRATA NA PREDNJOJ STRANI, A
DRUGI KROV | ZIDNE PANELE U SREDINI SPREMISTA. PRIKAZANI SU DIJELOVI KOJI SE U TU SVRHU

/
‘

GALVANIZIRANI PROFIL VISENAMJENSKI DRZAC UKRUTA ZA VRATA
80 mm x 40 mm 45 mm x 45 mm x 80 mm GORNUJI DIO

ABSCO INDUSTRIES UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 14






\ ABSCO Absco spremiste za alat
'//A SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

PREGLED ZIDNIH ELEMENATA

PANEL VRATA

1725 mm
JEDNOKRILNA

NAPOMENA: NEKI SU DIJELOVI IDENTICNI OSIM PO POLOZAJU TVORNICKI IZBUSENIH RUPA.
BUDITE OPREZNI PRI SASTAVLJANJU DIJELOVA | OSIGURAJTE DA SE BROJEVI DIJELOVA OZNACENI
NA SVAKOJ KOMPONENTI PODUDARAJU S ONIMA NAVEDENIMA U SVAKOJ FAZ| OVIH UPUTA.

POSLOZITE SVE DIJELOVE KAO STO JE PRIKAZANO KAKO BISTE SE UPOZNALI S IZGLEDOM ELEMENATA |
NJIHOVIM PREDVIDENIM MJESTIMA.

ABSCO INDUSTRIES UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 16



\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

FAST
JPnsco

ABSCO UPUTE ZA MONTAZU

——="NITE
ASSEMBLY

Sustav montaze snap-tite pricvrScuje zavrsSne profile za sve krovne i zidne
panele bez potrebe za alatom i pri€vrsnim elementima.

Za sastavljanje Cetiri zidna panela i dva krovna
panela, obodni profili postavljaju se na vrh i dno
svakog panela pomocu snaptite sustava. To je

SNAR

VISA STRANA
VISA STRANA

Postavite panele na drvene grede, nogare za piljenje
ili djelomi€éno preko ruba betonske ploce.

’g‘ Spojite elemente jednim vijkom

| samo na ovoj lokaciji. Profili mogu
: imati viSe provrta koji nisu potrebni
I za ovaj model kudice.

?‘ Jos nemojte pri¢vrscivati elemente
na ovom mjestu jer vijci mogu
| ometati montazu drugih elemenata.

prikazano na sljedecim stranicama na mjestima
gdje je vidljiv sljededi simbol:

— T{TE

/

/

[]
]
i

Nakon spajanja panela, postavite profil preko
jednog kraja profila i lagano ga lupkajte po snap-tite
utoru, postupno napredujuéi duz panela prema
drugom kraju.

VISA STRAY, A
VISA STRANA

\/_ 4/

\

P

Svaki obodni profil mora zavrsavati u ravnini s
rubovima panela. Snap-tite sustav omoguéuje
prilagodbu za ovaj proces jednostavnim lupkanjem
profila duz limova sve dok svaki kraj ne bude
uredno poravnat.

‘é' ZAKOVICA od 3 mm

E VIJAK | MATICA od 4 mm
D

SAMOUREZNI VIJAK ZA SPAJANJE
DIJELOVA PORTALA

ABSCO INDUSTRIES

UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016.
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Absco spremiste za
3060UTK

\ ABSCO
A SHEDS
ONTAZA KROV




'// \ ABSCO Absco spremiste za alat

A SHEDS 3060UTK

MONTAZA PANELA VRATA

JEDNOKRILNA VRATA (POTREBAN JE JEDAN KOMAD)

1725 mm PANEL ;
JEDNOKRILNIH VRATA ——
(S IZBUSENIM SVIM ‘
POTREBNIM RUPAMA)

PREDNJA VRATA
(POTREBNA SU DVA KOMADA)
NAPOMENA: NA OVIM

PANELIMA NEMA
PROVRTA

USKO
UDUBLJENJE

OKRENITE NA
OVU STRANU

IZBUSITE RUPE NA
PANELIMA VRATA SVRDLOM
OD 3 mm, ADIJELOVE NA
KOJIMA POSTOJE TVORNICKI
PROBUSENE RUPE
KORISTITE KAO SABLONU.

NA JEDNO KRILO NA DRUGO KRILO
MONTIRAJTE PROFIL MONTIRAJTE DOVRATNIK
(DIO 58B) (DIO 89C)

ABSCO INDUSTRIES UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 22
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MONTAZA PANELA VRATA




\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

ZA DIJELOVE OKVIRA PORTALA | PRIBOR

OKVIR SREDISNJEG PORTALA
POGLEDAJTE STRANICU 5

wwos

I = DIO C1482

DIO C1704

80
] |[|| |e—20mm SASTAVLJANJE OKVIRA

2045mm

—— JEDNOSTAVAN NACIN ZA OSIGURAVANJE '[OCNOG KUTA
NA VRHU PORTALNOG OKVIRA JEST KORISTENJE
ZIDNOG PANELA ZABATA KAO SABLONE ZA
RAZMIJESTANJE PROFILA. BUDUCI DA SE PORTALNI |
OKVIR UKLAPA UNUTAR ZIDOVA, SIRINA OKVIRA BIT CE
40 mm MANJA OD ZIDNOG PANELA ZABATA.

1783mm

2950mm
—

NAPOMENA:
2x PLOCGA ZA DETALJNIJI PRIKAZ POGLEDAJTE
Z)I(\ VRH SLIKE NA STRANICAMA 29-39

/-—_. 1X PLOCA KOLJENA
—— ! /
X \ NAPQMENA:
ZA VISE DETALJA

POGLEDAJTE SLJEDECU
STRANICU

NAPOMENA: AKO NA BETONSKOJ PLOCI POSTOJI UTOR NA RUBU, POTREBNO JE ODREZATI DIO S DNA
NOGU OKVIRA U VISINI KOJA JE JEDNAKA DUBINI TOG UTORA.

ABSCO INDUSTRIES UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 24



\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ Lol 3060UTK

MONTAZA OKVIRA SREDISNJEG PORTALA

PRICVRSTITE
PLOCE ZA SLJEME
NA PLOCE ZA VRH

(VIDJETI POD MONTAZA PANELA)

| /—45 mm SAMOBUSECI VIJAK

ZIDNIPANEL1  /—\ /—\_ ZIDNI PANEL 2
o o o U
O ? SREDISNJA LINIJA PANELA /
i OKVIRA PORTALA / ZIDNOG
O , PANELA
c

J
| ™ OKVIR PORTALA

ABSCO INDUSTRIES UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 25



'/ A‘ ABSCO Absco spremiste za alat

SHEDS
So Tough. Too Easy. 3060 UTK
MONTAZA OKVIRA PREDNJEG PORTALA (LIST 1 OD 2)
‘§ SASTAVITE PROFILE
KORSTWE16mm KoJI CINE PROFIL
SAMOBUSECE VIJKE ZATVORENOG
PRESJEKA TAKO DA
SASTAVITE DIJELOVE BROJ MANJI RUB UBE
C2300 C0240 UNUTAR VECEG RUBA.
UCVRSTITE VIJCIMA
KAKO BISTE DOBILI PROFILE SVAKIH 300 mm GDJE
ZATVORENOG PRESJEKA [ GOD JE TO MOGUCE.

ZA DIJELOVE OKVIRA PORTALA | PRIBOR POGLEDAJTE STRANICU 5

TROKUTASTA
PLOCA

SLJEME

%\ VISENAMJENSKI

DRZAC
S 2

%

%ﬂ
ZA DODATNE DETALJE
POGLEDAJTE
= SLJEDECU STRANICU.
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'//A SHEDS 3060UTK
MONTAZA OKVIRA PREDNJEG PORTALA (LIST 20D 2)

L
)y

~
|
L_POSTAVITE JEDAN PROFIL OD 100 mm (C0100) KAKO BISTE ZATVORILI|

PODNOZJE SVAKE VANJSKE NOGE, KAO STO JE PRIKAZANO. OVO VCE |
KASNIJE SLUZITI ZA PRICVRSCIVANJE OKVIRA NABETONSKU PLOCU. |

i

| PRICVRSTITE |
PLOCU ZASLJEME |

S UNUTARNJE : %

PRICVRSTITE MALU
TROKUTASTU PLOCU

NA VANJSKU STRANU
OKVIRA. —— |

STRANE OKVIRA.

RASPOREDITE SVE
PROFILE KAO STO JE

PRIKAZANO, NA ISTI
NACIN KAO | KOD
PORTALNOG OKVIRA.

2045

1750

100

UPOTRIJEBITE SAMOBUSEGE VIJKE OD 16 mm ¥
ZA SPAJANJE SVIH KOMPONENTI S TRI VIJKA NA
SVIM SPOJNIM TOCKAMA S OBJE STRANE OKVIRA.

410 H_-.410-_||_‘-410’_|

| i |

325 2300 325
| e |

NAPOMENA: AKO NA BETONSKOJ PLOCI POSTOJI UTOR NA RUBU, POTREBNO JE ODREZATI DIO S DNA
NOGU OKVIRA U VISINI KOJA JE JEDNAKA DUBINI TOG UTORA.

i

[ ———

J
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ Lol 3060UTK

MONTAZA PREDNJEG PANELA 6\2,@

TVORNICKI PROBUSENE
RUPE PREMA VANJSKOM

NAPOMENA: KADA SE OVAJ PREDNJI

PANEL PRICVRSTI NA PREDNJI OKVIR,

SVA TRI PROFILA DOVRATNIKA MORAJU BITI

U RAVNINI S RUBOVIMA PREDNJEG OKVIRA,

CIME SE FORMIRA UTOR OKO VRATA KOJI STITI OD
VREMENSKIH UVJETA (SLIKA A).

NAPOMENA: VANJSKI RUB
PREDNJEG PANELA MORA STRSATI
20 mm IZVAN VANJSKOG RUBA PREDNJEG
OKVIRA, KAKO BI SE OMOGUCILO PREKLAPANJE
BOCNIH ZIDNIH PANELA NA KUTOVIMA. (SLIKA B)

ri L,|
LIJEVA STRANA DESNA STRANA
PREDNJEG OKVIRA PREDNJEG OKVIRA
SLIKA A SLIKA A
L/t AN Y nuwa DN
SLIKAB SLIKA B

ABSCO INDUSTRIES UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016. STRANICA 28



\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ Lol 3060UTK

DETALJI SPOJA PREDNJEG | SREDISNJEG OKVIRA S BETONSKOM PLOCOM

PREPORUCENE DIMENZIJE BETONSKE PLOCE: 6060 mm x 3100 MM
SLIKA 8A VANJSKE DIMENZIJE ZIDOVA: 5960 mm x 3000 mm
UNUTARNJE DIMENZIJE ZIDOVA: 5920 mm x 2960 mm

70
——| -
3030 2880 80
— o ——| |——————
| !
| |
|
BETONSKA PLOCA |
S060mim 2100 mm | SREDISNJA LINIJA
S | BETONSKE PLOCE 2
= . &
|
|
|
| !
| n
6060
B J—
L\ STUP SREDISNJEG
21\ OKVIRA
VISENAMJENSKI
DRZACI
DUZINA 80 mm

STUP PREDNJEG
OKVIRA

RUB PLOCE

- PRICVRSTITE VISENAMJENSKE DRZACE NA VERTIKALNE STUPOVE POMOCU SAMOBUSECIH VIJAKA

- POSTAVITE OKVIRE NA NJIHOVO MJESTO, OZNACITE MJESTA ZA BUSENJE RUPA | IZBUSITE RUPE NA
PLOCI POMOCU SVRDLA ZA BETON OD 10 mm

- PRICVRSTITE OKVIRE ZA PLOCU POMOCU DYNABOLT SIDRENIH VIJAKA
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'/ A‘ gﬁggg Absco spremiste za alat

So Tough. Too Easy. 3060UTK
MONTAZA PANELA P

%s%’g
A R

NAPOMENA: PAZITE DA PREDNJE | STRAZNJE ZIDNE ! T
PANELE NE POSTAVITE NAOPAKO. GORNJI PROFIL
SVAKOG PANELA IMA UNAPRIJED PROBUSENE '
RUPE ZA PRICVRSCIVANJE KROVNIH &
PANELA, DOK IH DONJI - f\ 7
PROFILI NEMAJU. S U

En L~ ~
\Q#
A
9
.
ﬂﬁﬁi’ HH“ m
Il Iy
i J)
’/
/’/ PRICVRIS:I'ITE ZIDOVE
/’ ZA SREDI§N9I OKVIR
> SAMOBUSECIM
VIJCIMA OD 45 mm

PRICVRSTITE ZIDOVE

ZA PREDNJI OKVIR

SAMOBUSECIM

VIJCIMA OD 16 mm ¥ PROFIL S
PROFILI PANELA BOCNIH RUPAMA MORA
ZIDOVA UKLAPAJU SE U SE POKLAPATI
UREZE NA PROFILIMA PANELA
PREDNJIH | STRAZNJIH
ZIDOVA

S RUPAMA NA
SLEMENSKOJ
GREDI
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'//A SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

MONTAZA KROVA

PRICVRSTITE SVAKU SLJEMENSKU GREDU ZA
SVAKU PLOCU ZA SLJEME SAMOBUSECIM
VIJCIMA od 4 x 16 mm

PRICVRSTITE SPOJNI POSTAVITE DRUGI KROVNI
ELEMENT SLJEMENA NA | PANEL NA NJEGOVO MJESTO PA
SLJEMENSKU GREDU | PRICVRSTITE SPOJNI ELEMENT
KROVNI PANEL PO SLJEMENA S GREDOM |

JEDNIM VIJKOM NA KROVNIM PANELOM PO JEDNIM
SVAKOM KRAJU VIJKOM NA SVAKOM KRAJU

PRVO PRICVRSTITE OBA KROVNA PANELA NA ZIDOVE PO
JEDNIM VIJKOM U SVAKOM KUTU, A NAKON TOGA S DVA
VIJKA KOD OKVIRA PORTALA, KAO STO JE PRIKAZANO NA
SLICI IZNAD

PRICVRSTITE KROVNE PANELE NA GORNJE GREDE OKVIRA
PORTALA SAMOBUSECIM VIJCIMA OD 45 mm
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
| '/‘ SHEDS 3060UTK

ZAVRSNA MONTAZA

SAVIJTE GORNJE | DONJE RUBOVE ELEMENATA KAO STO
JE PRIKAZANO NA SLICI, ZATIM ZAKACITE DONJE RUBOVE
ISPOD GORNJEG PROFILA NA SPREMISTU TE VIJCIMA
PRICVRSTITE GORNJE RUBOVE ZA ‘
OBJE OPLATE ZABATA.

SIDRENJE SPREMISTA

F = + T F T T
+

4

POLOZAJ 24
SIDRA ZA BETON

T
My + + + T S— 47 VIJAK | MATICA ZIDNI
PANEL
CELICNI j
- SVAKO SIDRO SASTOJI SE OD JEDNOG VIJKA, MATICE, KUTNIK
DYNABOLT VIJKA | CELIENOG KUTA :
L PLOCA
- PROBUSITE RUPU OD 10 mm NA ZIDNOM PANELU
(=)

- PROBUSITE RUPU OD 10 mm NA BETONSKOJ PLOCI DYNABOLT
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ Lol 3060UTK

MONTAZA VRATA

- PREDNJA VRATA PRICVRSTITE ZA PREDNJI
PANEL NA ISTI NACIN NA KOJI SU
MONTIRANA BOCNA VRATA

PRICVRSTITE ZA PLOCU (‘ i | e
PROBUSITE RUPU OD

12 mm U SREDINI KAO
PRIHVAT ZA ZASUN

- - — — /

KORISTITE PROFILE DOVRATNIKA od 75 mm
(93B) KAO NOSACE ZA ZASUN BRAVU.
PROBUSITE RUPE | PRICVRSTITE TE
ELEMENTE ZA GORNJI | DONJI DIO VRATA, A
ZATIM MONTIRAJTE ZASUN

POSTAVITE DIJAGONALNE
UKRUTE VRATA (99B) NA SVAKO
KRILO KAO STO JE PRIKAZANO
NA SLICI TAKO DA [H PRVO
PRICVRSTITE NA KRAJEVIMA,
ZATIM IZBUSITE PREOSTALE
RUPE S UNUTARNJE STRANE
SVAKIH VRATA TE IH UCVRSTITE
VIJCIMA S VANJSKE STRANE
VRATA.
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
A e 3060UTK

BSCO

o Assemb/e
gasy 1o -

ABSCO SPREMISTE ZA ALAT
MODELI: 3060UT & 3045UT

FOTOGRAFIJE MONTAZE
PREDNJEG OKVIRA

KORAK 1A, B, C:

KORAK 2:

KORAK 3A, B, C:
KORAK 4A, B:

KORAK 5A,B,C, D, E,
F:

KORAK 6A, B, C:

KORAK 7A,B,C, D, E:

KORAK 8A, B, C, D, E:

KORAK 9A, B:

KORAK 10:

Iscrtajte oznake na betonu (vidjeti stranicu 22)

Proucite polozaj na koji se pojedini dijelovi
trebaju postaviti

Spojite elemente C0100i C1785
Spojite elemente C1785 i M1484

Spojite elemente K0285, C1785 i N1820

Montirajte viSenamjenske drzace
Montirajte sekcije C0240 i C2300
Spojite sve sekcije jednu s drugom
Okrenite okvir i ponovite korake 4 do 8

Potpuno sastavljen prednji okvir
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

Korak 1a

Korak 1b

\

Izmijerite dimenzije metrom
I

Korak 1c
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A SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

'//‘ ABSCO Absco spremiste za alat

Korak 2
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

Korak 3a
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ Lol 3060UTK

Korak 4a
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

Korak 5a Korak 5b

Korak 5¢ Korak 5d

Korak 5e Korak 5f
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

Korak 6a

Korak 6b

Korak 6¢
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So Tough. Too Easy.

Absco spremiste za alat

3060UTK

Korak 7a

Korak 7b

Korak 7c

Korak 7e

Korak 7d

| TS,

ABSCO INDUSTRIES

UPUTE ZA MONTAZU - MODEL: 3060UTK 23.6.2016.

STRANICA 41



\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ Lol 3060UTK

Korak 8a Korak 8b

Korak 8c Korak 8d

-
= \0 : ®
e ——

=
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

Korak 9a

Korak 9b

¥ Ld |
v SE, e 30\ Ml TR
s o B e e P8 90
=~ S
AT
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ Lol 3060UTK

Korak 10
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ Lol 3060UTK

BSCO

o Assemb/e
gasy 1o -

ABSCO
MONTAZA OKVIRA SREDISNJEG PORTALA
FOTOGRAFIJE MONTAZE

KORAK 1A, B, C: Iscrtajte oznake na betonu prema dimenzijama
navedenim u uputama za montazu

KORAK 2A, B, C: Proucite polozaj na koji se pojedini dijelovi trebaju
postaviti

KORAK 3A, B, C: Spojite elemente C1482 i C1704

KORAK 4A, B, C: Spojite elemente C1482 i C1482

KORAK 5A, B: Priévrstite plo¢u za sljeme (RBP)

KORAK 6A, B: Montirajte viSenamjenske drzace

KORAK 7A, B, C, D:  Okrenite okvir, ponovite korake 4i 5
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ =Ll 3060UTK

Korak 1a

Korak
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ e 3060UTK

So Tough. Too Easy.

Korak 2a

Korak 2b
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

Korak 3a

Korak 3b

Korak 3c
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/A SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

Korak 4a

Korak 4b

Korak 4c
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ Lol 3060UTK
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

Korak 6a

.l

'ﬁ\4

&3 -~
“‘-‘. 7
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\ ABSCO Absco spremiste za alat
'/‘ SHEDS 3060UTK

So Tough. Too Easy.

Korak 7a ' Korak 7b

Korak 7c

Korak 7d B =oay P S

4 Ly
: .
4 s Y -
A i
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