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MANUAL

Dekupiersage DSH




Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands
Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lases,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
Pri ¢teni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tlrkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini digari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzyc
strony ze zdjeciami.

Pycckun
[Npu yTeHun pykoBoACTBa MO KCNyaTaumm

I'IpOCbﬁa OTKpbIBaTb CTpaHUUbI C PUCYHKaMW.
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1. Dekupiersage DSH

Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!

Die Benutzung dieser Anleitung

- erleichtert es, das Gerdt kennen zu lernen.

- vermeidet Storungen durch unsachgeméBe Bedienung und
- erhoht die Lebensdauer Ihres Gerétes.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis und unter Be-
achtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fiir die sichere Funktion des Gerétes bei:

- Handhabung, die nicht der iiblichen Benutzung entspricht,

- anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung genannt sind,
- Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei:

- Bedienungsfehlern,

- mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu lhrer Sicherheit bitte unbedingt die Sicherheitsvor-
schriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.

Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fortschrittes behalten
wir uns vor. Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg mit dem Gerdt.

2. Aligemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zum
Schutz gegen elektrischen Schlag, Verletzungs- und Brandge-
fahr folgende grundsétzliche SicherheitsmaBnahmen zu
beachten.
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Lesen und beachten Sie alle diese Hinweise, bevor Sie dieses
Erzeugnis in Betrieb nehmen. Bewahren Sie diese Sicherheits-
hinweise gut auf.

Sicheres Arbeiten

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung!
1. Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.

Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse!

1. Setzen Sie Werkzeuge nicht dem Regen aus.

2. Benutzen Sie Werkzeuge nicht in feuchter oder nasser Umge-
bung.

3. Sorgen Sie flir gute Beleuchtung.

4. Benutzen Sie Werkzeuge nicht in der Nahe von brennbaren
Flissigkeiten oder Gasen.

Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag!
1. Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten Teilen.

Halten Sie andere Personen fern!

1. Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kinder, nicht das
Werkzeug oder das Kabel beriihren. Halten Sie sie von ihrem
Arbeitsbereich fern.

Bewahren Sie unbenutzte Werkzeuge sicher auf!

1. Unbenutzte Gerate sollten an einem trockenen, verschlossenen
Ort und auBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahrt wer-
den.

Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht!
1. Sie arbeiten besser und sicherer im angegebenen Leistungsbe-
reich.

Benutzen Sie das richtige Werkzeug!

1. Verwenden Sie keine leistungsschwache Maschinen fiir
schwere Arbeiten.



2. Benutzen Sie Werkzeuge nicht fiir Zwecke, fiir die sie nicht be-
stimmt sind. Benutzen Sie z.B. keine Handkreissdge zum
Schneiden von Asten oder Holzscheiten.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung!

1. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie kénnen von
beweglichen Teilen erfaBt werden.

2. Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuhwerk empfehlens-
wert.

3. Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

Benutzen Sie Schutzausriistung!

1. Tragen Sie eine Schutzbrille.

2. Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbeiten eine Atemmaske.
SchlieBen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an!

1. Falls Anschliisse zur Staubabsaugung und Auffangeinrichtung
vorhanden sind, liberzeugen Sie sich, dass diese angeschlossen
und benutzt werden.

Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht be-
stimmt ist!

1. Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker aus der Steckdo-
se zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, 0l und scharfen
Kanten.

Sichern Sie das Werkstiick!

1. Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock, um
das Werkstiick festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten als
mit Ihrer Hand.

Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung!
1. Sorgen Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt!

1. Halten Sie die Werkzeuge scharf und sauber, um besser und si-
cherer arbeiten zu kdnnen.

2. Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise (iber
den Werkzeugwechsel.

3. Kontrollieren Sie regelméBig das Kabel des Werkzeugs und las-
sen Sie es bei Beschadigung von einem anerkannten Fachmann
erneuern.

4. Kontrollieren Sie Verldngerungskabel regelméBig und ersetzen
Sie sie, wenn sie beschadigt sind.

5. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose:

1. bei Nichtgebrauch des Werkzeugs, vor der Wartung und beim
Wechsel von Werkzeugen wie z.B. S&geblatt, Bohrer, Fraser.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken!

1. Uberpriifen Sie stets vor dem Einschalten, dass Schliissel und
Einstellwerkzeuge entfernt sind.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf!

1. Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim Einstecken des
Steckers in die Steckdose ausgeschaltet ist.

Verlangerungskabel im Freien.

1. Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene und entspre-
chend gekennzeichnete Verldngerungskabel.

Seien Sie aufmerksam!
1. Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit. Benutzen Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie miide sind.

Uberpriifen Sie das Werkzeug auf eventuelle Beschidigungen!

1. Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs miissen Schutzvor-
richtungen oder leicht beschédigte Teile sorgféltig auf ihre ein-
wandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion untersucht werden.

2. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionie-
ren und nicht klemmen oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche
Teile miissen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen,
um den einwandfreien Betrieb des Werkzeugs sicherzustellen.

2. Beschéadigte Schutzvorrichtungen und Teile miissen sachgemaB
durch eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausge-
wechselt werden, soweit nichts anderes in der Gebrauchsan-
weisung angegeben ist.

3. Lassen Sie beschédigte Schalter durch eine Kundendienstwerk-
statt auswechseln.

4. Benutzen Sie keine Werkzeuge, bei denen sich der Schalter
nicht ein- und ausschalten lasst.

WARNUNG!
1. Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehors
kann eine Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

Lassen Sie Inr Werkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren!

1. Dieses Werkzeug entspricht den einschldgigen Sicherheitsbe-
stimmungen. Reparaturen diirfen nur durch eine Elektrofach-
kraft ausgefiihrt werden, indem Originalersatzteile verwendet
werden; andernfalls kdnnen Unfélle fiir den Benutzer entstehen.

3. Legende (Fig. 1)

Einstellkopf fiir Sdgeblattspannung
Sdgeblatthalter, oben

Sédgeblatt

EIN - AUS - Schalter
Hubzahleinstellknopf
Klemmschraube fiir Neigung des Arbeitstisches
FuB aus Stahlguss

Luftdiise

Ségetisch

10. Sédgeblatthalter, unten

11. Bohrungen fiir Befestigungsschrauben
12. Ablagefach fiir Sageblatter

13. Anschlussstutzen fiir Staubsauger

14. Netzkabel

15. Induktionsmotor

16. Ségearm (oben)

17. Ségeblattschutz
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4. Beschreibung der Maschine
(siehe auch Fig. 1a und 1b)

Die PROXXON-Dekupiersége ist ein sehr solide und robust kon-
struiertes Gerat. Der schwere FuB aus Gussmaterial Pos. 7 bildet eine
massive Basis fiir die aufwendige Mechanik der Maschine, die auf-
wendig und prézise gelagert ist und von einem besonders laufruhigen
und zuverlassigen Induktionsmotor mit 2 einstellbaren Drehzahlen
(900/1400 U/min) angetrieben wird.

Die Einsatzgebiete sind vielfltig, besonders eignet sich lhre DSH
fiir den Formenbau, die Feinmechanik, den Modellbau und die Spiel-
zeugherstellung. Sie ist daher genau das richtige Werkzeug fiir
Designer, Architekten (Modellbau) und Schreiner.



Der groBflachige, fiir Gehrungsschnitte bis zu 45° schwenkbare
Ségetisch 9 ist fiir hochste Genauigkeit und Stabilitat aus Alumini-
umdruckguss hergestellt und anschlieBend fiir beste Gleiteigen-
schaften geschliffen.

Die Gestaltung der Sdgeblatthalter Pos. 2 und 10 erlauben die
Verwendung sowohl von Sdgeblattern mit als auch ohne Querstift, je
nach Anwendungsbereich und Material des Werkstiickes. Im Proxxon-
Zubehorprogramm finden Sie die entsprechenden Sageblatter fiir
die jeweilige Arbeitsaufgabe. Wir empfehlen die ausschliessliche
Verwendung von Proxxon-Sageblattern!

Aufbewahrung finden Ersatzségeblatter in der ,,Ségeblattgarage” 12
an der Seite der Verkleidung des oberen Arms.

Die DSH ségt senkrecht Weichholz bis zu einer Dicke von 50 mm,
Kunststoff bis 30 mm und NE-Metalle bis 10 mm.

Ebenfalls kann die Sage auch problemlos fiir das Trennen von
Plexiglas, GFK, Schaumstoff, Gummi, Leder und Kork verwendet
werden.

Und damit beim Arbeiten der Staub nicht die Sicht auf die Schnittlinie
versperrt, gibt es einen automatisch angetriebenen Blasebalg mit
justierbarer Luftdiise 8. Zusatzlich soll noch ein Staubsauger an-
geschlossen werden. Der Stutzen 13 dazu ist platz sparend um 90°
abgewinkelt.

Somit ist sauberes Arbeiten garantiert.

5. Technische Daten

Hubzahl: 900 oder 1400/min

Hubhdhe: 19 mm

Max. Schnittiefe: 50 mm

(in Holz) bei 45°: 25 mm

Séageblattliange: 127 mm (mit Querstift)
125-130 mm
(ohne Querstift)

Gerduschentwicklung: < 70 dB(A)

Vibration: <25m/s

MaBe:

LxBxH: 53 x 27 x 33 (in cm)

Tisch: 360 x 180 mm

Ausladung Sagearm: 400 mm

Motor:

Spannung: 220/240 Volt, 50/60 Hz

Leistungsaufnahme: 145/205W

Nur im Haus verwenden ﬁ

", I.'..':.
Gerat nicht im Hausmidill entsorgen b(f

6. Aufstellung und Inbetriebnahme der Sage

6.1. Auspacken (Fig. 1a und 1b)

1. Gerdt auspacken und aus dem Karton nehmen. Bitte darauf
achten, das Gerét nicht an der Kunststoffverkleidung um den
oberen Arm 16 angehoben wird.
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2. Aus transporttechnischen Griinden ist der Sdgetisch 9 im Winkel
von etwa 45° hochgeklappt. Bitte die Knebelschraube 6 auf-
drehen und den Tisch in die Horizontale zuriickschwenken (Die
genaue Einstellung wird weiter unten beschrieben). Dann wieder
die Knebelschraube 6 zudrehen.

6.2. Séige aufstellen

Merke:
Sicheres und exaktes Arbeiten ist nur mit einer sorgféltigen Be-
festigung maglich!

1. Sdge mittels zwei Schrauben (@ 6 mm, gehdren nicht zum Liefer-
umfang) auf einer soliden Werkbank befestigen. Benutzen Sie die dafiir
vorgesehenen Bohrungen (11, Fig. 1) vorne und hinten im FuB der Sige

6.3. Winkelanzeige justieren, einstellen (Fig. 2)

1. Knebelschraube 1 (Fig. 2) leicht lIosen und Ségetisch 2 bis zur An-
schlagschraube 3 klappen.

2. Ségeblatt 4 einspannen! Siehe das entsprechende Kapitel 6.6.1 in
dieser Anleitung. Achtung! Netzstecker darf nicht eingesteckt sein.

3. Mittels einem Winkel 5 auf dem Ségetisch 2 den rechten Winkel
zum Ségeblatt (iberpriifen. Die Anschlagschraube ist voreinge-
stellt. Falls diese dennoch nachgestellt werden muss, konnen Sie
die Einstellung wie in der Fig. 2 gezeigt, nach dem Ldsen der
Kontermutter 6 dann mittels einem Innensechskantschliissel 7
selbst vornehmen. Nach Kkorrekter Einstellung Kontermutter
wieder festziehen. Darauf achten, dass sich dabei die An-
schlagschraube nicht wieder verstellt.

4. Dann "Null" - Stellung des Zeigers 8 priifen, gegebenenfalls
nach Losen der Befestigungsschraube korrigieren. Fiir prézise
Arbeiten Séageprobe durchfiihren.

5. Probeweise ein Holzstiick sagen und Winkel nochmals priifen,
gegebenenfalls Sagetisch 2, Zeiger 8 oder Anschlagschraube 3
wie in Fig. 2 gezeigt, nachjustieren.

6.4. Montage der Luftdiise (Fig. 3)

1. Teile fiir die Luftdiisenbefestigung aus der Tiite entnehmen.

2. Réndelschraube 1 mit Klemmstiicken 2 in die S&gearmver-
kleidung schrauben.

3. Luftdiisenrohr 3 in die Bohrung der gedffneten Klemmstiicke 2
einfiihren, Rohr ausrichten und Knebelschraube 1 leicht anziehen

4. Luftschlauch 4 auf Rohr 3 und Nippel 5 aufstecken.

6.5. Sdgeblattschutz

Achtung:

Ihrer Dekupiersdge liegt im Lieferumfang ein Sageblattschutz bei.
Dieser wird einfach in die obere Kunststoffabdeckung des Sdgearms
eingehangt.

In Fig. 3a wird die Montage des Sageblattschutzes anschaulich dar-
gestellt. Die beiden Pins am Sdgeblattschutz werden in die dafiir vor-
gesehenen Bohrungen eingeclipst. Bitte beachten Sie, dass der Sa-
geblattschutz ein wichtiges Sicherheitsutensil ist und die Sage nicht
ohne diesen betrieben werden darf! Verletzungen konnen die Folge
sein.



In der Folge werden Tétigkeiten beschrieben, bei denen der Schutz
zweckmaBigerweise demontiert werden kann. Es muss aber deutlich
darauf hingewiesen werden, dass nach Abschluss von diesen Ar-
beiten der Sageblattschutz wieder montiert werden muss und der Be-
trieb ohne dieses wichtige Sicherheitsassessoire nicht zulassig ist!
Weitere Grafiken dieser Anleitung zeigen das Gerdt teilweise ohne Sa-
geblattschutz. Das dient nur der optischen Verdeutlichung der dort
dargestellten Handlungen und soll in keinster Weise vermitteln, dass
die Maschine ohne den Ségeblattschutz betrieben werden darf!

6.6. Staubsauger anschlieBen (Fig. 4)

1. Saugschlauch 1 des Staubsaugers in den Anschlussstutzen 2 stecken.

2. Staubsauger vor dem S&gen einschalten, damit die Sdgespéane
abgesaugt werden und die Absaugvorrichtung nicht verstopft.
Praktischerweise empfiehlt sich auch die Benutzung des
PROXXON-Absaugsteuergerétes.

6.7. Sdgeblatter

Achtung:
Bei allen hier beschriebenen Tatigkeiten immer Netzstecker ziehen.

6.7.1. Ségeblatt einspannen (Fig 5a und 5b)

In die S&geblatthalter lassen sich sowohl handelsiibliche Sigeblatter
mit Querstiften als auch Hand (Laub-) ségeblatter ohne Querstift ein-
spannen.

Bitte tauschen Sie schadhafte oder verschlissene Sageblatter sofort
aus! Sie stellen ein Sicherheitsrisiko dar und verschlechtern das Ar-
beitsergebnis. Volle Schnittleistung und Prézision kann nur mit ein-
wandfreien Sdgeblattern erreicht werden.

Verwenden Sie PROXXON-Originalsageblatter und wéhlen Sie die
passenden Ségebatter sorgfiltig fiir den jeweiligen Einsatzzweck und
das zu trennende Material aus: Dazu gibt es bei Proxxon verschieden
feine Verzahnungen, flache und runde Blatter und welche mit und
ohne Querstift. Anregungen finden Sie in dieser Anleitung.

6.7.1.1. Sdgeblatter mit Querstift (Fig. 5a)

Ségeblatter mit Querstift eignen sich besonders fiir Arbeiten mit vielen
geschlossenen Innenschnitten. Hier kann schnell und komfortabel
das Sédgeblatt aus dem oberen Halter entnommen, durch das Werk-
stiick geschlauft und wieder eingehangen werden. Genaueres finden
Sie im Abschnitt ,,Innenschnitte”.

Achtung:

Sageblatter mit Querstift dirfen nur eingehéngt werden. Bitte S&-
geblatter mit Querstift nicht noch zusatzlich mittels der Klemm-
schrauben fixieren!

Bruchgefahr!

1. Drehknopf 1 (Fig. 6) fiir die Sdgeblattspannung solange nach
links drehen, bis das Sageblatt lose ist.

2. Sdgeblatt 1 mit der Zahnung nach unten zeigend durch die Tisch-
0ffnung 2 stecken und in den unteren Halter 3 einhéngen.

3. Leicht auf den oberen Arm 5 driicken und Ségeblatt in den
oberen Halter 6 einhangen.

4. Arm loslassen und durch Drehen nach rechts mit dem Dreh-
knopf 1 (Fig. 6) die S&geblattspannung einstellen.

5. Bei Bedarf die Sdgeblattspannung nachregulieren wie unter
6.7.2. beschrieben.

6.7.1.2. Sédgeblatter mit flachen Enden
(Hand- bzw. Laubségeblatter, siehe Fig. 5b)

1. Drehknopf 1 (Fig. 6) fiir die Sageblattspannung solange nach
links drehen, bis das Sigeblatt lose ist.

2. Ségeblatt 1 mit der Zahnung nach unten durch die Tischéffnung
2 stecken und in den unteren Halter 3 einfiihren. Die Zylinder-
schraube 4 darf nicht festgezogen sein! Dann mittels Festziehen
der Zylinderschraube 4 mit dem beigelegten Innensechskant-
schliissel mit T-Griff 5 das Blatt im Halter einklemmen. Achtung:
Darauf achten, dass das Blatt recht weit vorne geklemmt wird!
Hier ist die Klemmkraft am groBten.

3. Leicht auf den oberen Arm 6 driicken, Sageblatt in den oberen
Halter 7 einfiihren und in der gleichen Weise einspannen.

4. Arm loslassen und durch Drehen nach rechts mit dem Dreh-
knopf 1 (Fig. 6) die S&geblattspannung einstellen.

5. Bei Bedarf die Sdgeblattspannung nachregulieren wie unter
6.7.2. beschrieben.

6.7.2. Feineinstellen der korrekten Sdgespannung (Fig. 6)

Die richtige Sdgespannung ist mitentscheidend flir ein sauberes Ar-
beitsergebnis. Deswegen muss diese sorgfaltig eingestellt werden,
bei Unter- oder Uberspannung kann das Sageblatt zudem leicht
reiBen. Bitte drehen Sie zu Einstellen der Spannung am Randelknopf
1. Wird der Knopf nach rechts gedreht (im Uhrzeigersinn), wird das
Ségeblatt stirker gespannt, wird er nach links gedreht (gegen den
Uhrzeigersinn), wird das Blatt lockerer.

Ein richtig gespanntes Blatt gibt beim ,,Anzupfen wie bei einer Saite
einen hellen Ton ab.

6.7.3. Ségeblatt entnehmen (Fig. 5a und 5b)
6.7.3.1. Sageblatter mit Querstift (Fig. 5a)

1. Schnellspannhebel 4 nach vorne legen.

2. Oberen Arm 5 leicht nach unten driicken, damit das Sageblatt 1
aus dem oberen Halter 6 gelost werden kann. Sigblatt aus-
hangen.

3. Ségeblatt aus dem unteren Halter 3 aushangen und durch die
Tischoffnung 2 entnehmen.

6.7.3.2. Sageblatter mit flachen Enden (Fig. 5b)

1. Drehknopf 1 (Fig. 6) fiir die Sageblattspannung solange nach
links drehen, bis das Sdgeblatt lose ist.

2. Fllgelschraube 8 aufdrehen, das Sageblatt 1 10st sich aus dem
oberen Halter 7.

3. Zylinderschraube 4 mit dem T-Griff-Innensechskantschliissel 5
aufdrehen, Sigeblatt aus dem unteren Halter 3 I6sen und durch
die Tischoffnung entnehmen.



7. Arbeiten mit der Sage

7.1. Aligemeines zum Arbeiten mit Dekupierségen

Die Dekupiersage ist in erster Linie eine Maschine zum Ségen von
Kurven und préazisen Ausschnitten. Eine typische Anwendung ist in Fig.
7 gezeigt. Dazu muss das Werkstiick vom Bediener sorgféltig gefiihrt
werden. Merke: Ublicherweise werden Dekupierségen ohne Léngs-
anschlag betrieben, da bei einer ,Zwangs“-Fiihrung an einem Anschlag
das Sageblatt ,verlduft”, insbesondere in der Maserung von Holz.

Fiir gute Ergebnisse beachten Sie bitte unbedingt folgende Punkte:

- Werkstiick beim Ségen auf die Arbeitsplatte driicken (Fig. 7);
gefiihlvoll und mit wenig Kraft fiihren; mehr Druck auf die Ar-
beitsplatte, wenig Druck gegen das Ségeblatt.

- Dafiir sorgen, dass das Werkstiick satt auf dem Ségetisch aufliegt
(Keine Grate oder Spéne).

- Passen Sie den Vorschub den Erfordernissen durch Ségeblatt, Ge-
schwindigkeit und Material des Werkstiicks an.

- Harte Werkstoffe, feine Ségeblétter und dickere Werkstiicke ,ver-
tragen” nicht so viel Vorschub wie weichere Werkstoffe, grobere
Séageblatter und diinne Werkstiicke. Probieren Sie auch das
Ergebnis bei verschiedenen Geschwindigkeiten.

- Fihren Sie das Werkstiick langsam in das Sdgeblatt, besonders
wenn das Blatt sehr diinn und die Zahne sehr fein sind, bzw. das
Werkstiick sehr dick ist.

- Nur einwandfreie Ségeblatter benutzen!

- Gerat nicht unbeaufsichtigt laufen lassen!

- Anrisslinie sorgféltig vorzeichnen/reiBen!

- Fiir gute Beleuchtung sorgen!

- Immer mit angeschlossener Staubabsaugung arbeiten und die
Luftdiise (8, Fig. 1) sorgféltig ausrichten

- Beste Resultate erzielen Sie, wenn die Holzstérke unter 25 mm
liegt.

- Bei Holzstérken groBer als 25 mm miissen Sie das Werkstiick
sehr vorsichtig fiihren, damit das Sageblatt nicht klemmt, nicht
verbogen oder verdreht wird und nicht bricht.

- Fiir genaue Schnitte in Holz beachten Sie bitte, dass das Sageblatt
immer versuchen wird, der Faserrichtung zu folgen (gilt vor allem
flir diinne Ségeblatter).

7.1.1. Ségeblattauswahl

Wie schon erwéhnt, hat die richtige, materialgerechte Auswahl sehr
groBen Einfluss auf die Qualitét des Ergebnisses. Die untenstehende Ta-
belle soll als kleine Orientierungshilfe dienen. Hilfreich bei der Auswahl
ist nattirlich auch immer eine groBe Erfahrung mit vielen Materialien
und Ségeblatttypen. Hier kann ruhig etwas experimentiert werden!

Ein Tipp: Die Sageblatter sind meist nur an der Stelle besonders ver-
schlissen, bei der beim Ségen die Zahne besonders stark beansprucht
werden. Um die nicht verschlissenen Zahne ,aufzubrauchen“ und
somit die Standzeit der Sageblatter zu erhohen, kann man die Auf-
lageflache fiir das Werkstiick kiinstlich etwas ,,anheben”:

Dazu einfach eine glatte, tischgroBe Unterlage mit entsprechend
bendtigter Dicke mit z. B. doppelseitigem Klebeband auf dem
Ségetisch befestigen. So sdgen jetzt die noch nicht verschlissenen
Partien des Ségeblattes in das Werkstiick.

Dies ist insbesondere dann sinnvoll, wenn man mit feinen Bléttern hiufig
sehr harte und entsprechend verschleiBtrichtige Materialien ségt.
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Die Zahlenangaben zur Charakterisierung der ,,Feinheit” der Verzahnung
beziehen sich auf die Anzahl der Zahne pro Zoll Ségeblattiénge:

Zahne/Zoll Material

ca.10-14 Weich- und Hartholz (von ca. 6-50 mm), Kunst-
stoffe, weichere Materialien, eher dicke Werk-
stiicke

ca.17-18 feinere Sagearbeiten, Holz (bis ca. 6 mm), Kunst-
stoffe, weichere Materialien, eher diinnere Werk-
stiicke

ca. 25-28 Kunststoff, GFK, NE-Metall, Plexiglas, Eisen, mit
Einschrénkung Pertinax

ca. 41 Eisen, Pertinax

Rundségeblatter (mit flachen Enden) lassen sich ideal fiir Kunststoff,
Hart und Weicholz verwenden. Sie schneiden allseitig, deswegen ist
kein Verdrehen des Werkstiickes beim Séagen erforderlich.

7.1.2. Hubzahlauswahl

Diese Darstellung kann natiirlich auch nur Hinweise auf die ein-
zuschlagende Richtung geben. Wie beim vorherigen Abschnitt muss
man auch hier etwas ,probieren”, um das optimale Ergebnis zu
finden. Natiirlich héngt die passende Hubzahl auch vom verwendeten
Blatt, dem Material des Werkstiicks, des Vorschubs etc. ab.

Hubzahl Material
900 Hiibe/min | Stahl, Messing, Buntmetalle, GFK, Kunststoffe
1400 Hiibe/min| Aluminium, Holz, Styropor, Gummi, Leder, Kork

7.1.3. Magliche Fehlerursachen
Durch folgende Ursachen kann das S&geblatt brechen:

- Zu hohe oder zu niedrige Blattspannung

- Mechanische Uberlastung des Blattes durch zu schnellen Vorschub.

- Biegung oder Verdrehung des Blattes bei zu schnellem Drehen
des Werkstiicks bei Kurvenschnitt.

- Wenn die VerschleiBgrenze des Sageblattes erreicht ist.

- Wenn bei Sageblattern mit Querstift die Schrauben der Sdgeblatt-
halter mit festgezogen werden.

7.1.3.1. Sdgeblattausrichtung einstellen (Fig 2)

In sehr seltenen Fallen (schrige Schnittkante, starkes Verlaufen des

Blattes im Betrieb) kann es notwendig sein, die Ausrichtung des

Blattes an dem oberen Sageblatthalter (siehe Pos. 10, Fig. 2) gering-

fligig einzustellen.

1. Ségeblatt einspannen und mittels einem Winkel 5 (oder
winkeligem Werkstiick), angeordnet wie in der Grafik gezeigt, die
Parallelitit der S&geblattflache lberpriifen.

2. Falls notwendig, kann das Ségeblatt ausgerichtet werden. Bitte
dazu mit einem Innensechskantschliissel die Schraube 11 [dsen
und den Sageblatthalter in die richtige Position schwenken und
das Sageblatt parallel zum Winkel ausrichten.

3. Ségeblatthalterung in der korrekt eingestellten Position mit dem
Innensechskantschliissel festziehen.



7.2. Ségen (Fig. 7)

Wenn Sie die Sage auf der Arbeitsflache fixiert, den Arbeitstisch einge-
stellt, die Staubabsaugung und die Luftdiise vorbereitet und die
passenden Sageblatter eingespannt haben, schalten Sie die Maschine
ein und fiihren Sie das Werkstiick wie in Fig. 7 gezeigt. Denken Sie
daran: Passen Sie den Vorschub dem Werkstoff, dem Ségeblatt und der
Werkstiickdichte an! Harte Werkstoffe, feine Sageblatter und dickere
Werkstiicke ,vertragen“ nicht so viel Vorschub wie weichere Werk-
stoffe, grobere Sageblatter und diinne Werkstiicke

Probieren Sie auch das Ergebnis bei verschiedenen Geschwindigkeiten.

Merke:
Sicheres und exaktes Arbeiten ist nur mit einer sorgfaltigen Be-
festigung méglich!

Bitte beachten Sie unbedingt:

— Nur einwandfreie Sageblétter benutzen

— Zu Wartungs- und Pflegearbeiten immer Netzstecker ziehen.
— Gerdt nicht unbeaufsichtigt laufen lassen.

7.2.1. Innenschnitte (Fig. 8)

Achtung:

Vor dem Losen des Ségeblattes immer Netzstecker ziehen.

1. Bohren Sie ein Loch 3 in das innere, auszuschneidende Teil 1
Ihres Werkstiickes.

2. Héngen sie das Ségeblatt an der oberen Sageblattfiinrung 2 aus.
Gehen Sie dazu vor wie in 6.7.3.1. bzw. in 6.7.3.2. beschrieben,
je nach verwendetem Ségeblattyp.

3. Ségeblatt durch die Bohrung stecken. Sageblatt oben wieder
einhdngen. Sageblatt wieder richtig spannen.

4. Offnung ausschneiden und nach dem wiederholten Aushéngen
des Ségeblattes Werkstiick entnehmen.

Ein Tipp: Wenn Sie das Loch so bohren, dass es die spétere Innen-
kontur nicht beriihrt (wie auf der Abbildung gezeigt), konnen Sie die
Ségelinie tangential in die Kontur ,hereinlaufen lassen. Das ergibt
eine schon gleichmassige Sdgekante.

7.2.2. Gehrungsschnitte

Fiir Gehrungsschnitte wird einfach der Tisch um den gewiinschten
Betrag geschwenkt. Dies funktioniert wie folgt:

1. Knebelschraube 1 (Fig. 2) leicht I6sen und Ségetisch 2 anhand
der Skala 9 am Zeiger 8 auf den gewiinschten Wert ausrichten.

2. Knebelschraube 1 wieder festziehen.

3. Bitte beim Gehrungsschnitt das Werkstiick besonders fest gegen
den Tisch driicken.

8. Wartung und Reparaturen

Achtung:

Vor allen Wartungs- und Reinigungs- und Reparaturarbeiten grund-
sétzlich Netzstecker ziehen.

Die Dekupiersdge DSH ist bis auf die Notwendigkeit einer regel-
méBigen Reinigung (siehe unten) wartungsfrei.

Reparaturen nur von qualifiziertem Fachpersonal oder, noch besser,
vom PROXXON-Zentralservice durchfiihren lassen! Niemals elek-

trische Teile reparieren, sondern immer nur gegen Originalersatzteile
von PROXXON tauschen!

9. Reinigung und Pflege

Achtung:
Vor allen Wartungs- und Reinigungs- und Reparaturarbeiten grund-
sétzlich Netzstecker ziehen.

Fiir eine lange Lebensdauer sollten Sie das Gerét nach jedem Ge-
brauch mit einem weichen Lappen, Handfeger oder einem Pinsel rei-
nigen. Auch ein Staubsauger empfiehlt sich hier.

Die &uBere Reinigung des Gehduses kann dann mit einem weichen,
eventuell feuchtem Tuch erfolgen. Dabei darf milde Seife oder eine
anderes geeignetes Reinigungsmittel benutzt werden. Lésungsmittel-
oder alkoholhaltige Reinigungsmittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole
etc.) sind zu vermeiden, da diese die Kunststoffgehduseschalen an-
greifen kdnnten.

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Geréat nicht Giber den Hausmiill! Das Gerat
enthalt Wertstoffe, die recycelt werden konnen. Bei Fragen dazu
wenden Sie sich bitte an lhre lokalen Entsorgungsunternehmen oder
andere entsprechenden kommunalen Einrichtungen.

10. EG-Konformitatserklarung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: DSH
Artikel Nr.: 28092

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Richtlinien und normativen Dokumenten (ibereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/02.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 07.2012

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 61029-1/01.2010

Datum: 08.04.2013

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist identisch mit dem
Unterzeichner.
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1 Mechanical fret saw DSH

Dear customer!
Using these instructions

e makes it easier to get familiar with the device
¢ prevents malfunctions caused by improper handling, and
e |engthens the service life of your device.

Please keep these instructions readily accessible at all times.
Use the device only when you have understood it exactly and always
adhere to the instructions.

PROXXON is not liable for the safe functioning of the device in cases
of:

e handling that does not conform to the usual usage,
¢ purposes of use not designated in the instructions,
e disregard of the safety instructions.

You are not entitled to guarantee claims in cases of:
e operator errors,

¢ inadequate maintenance.

For your own safety, please follow the safety instructions exactly.
Use only genuine PROXXON replacement parts.

We reserve the right to make improvements in the sense of techni-
cal progress. We wish you much success with the device.

2 General Safety Information

CAUTION! When using electric power tools, the following safe-
ty measures must be observed for protection from electric
shock, risk of injury, and fire hazards.
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Read and take note of all these instructions before you start
up the product. Keep these safety instructions in a safe place.

Safe working

Always keep your working area tidy.
1. Disorder in the working area can lead to accidents.

Take account of surrounding influences.

1. Do not expose tools to the rain.

2. Do not use tools in damp or wet surroundings.

3. Ensure that the lighting is good.

4. Do not use tools in the vicinity of combustible liquids or gases.

Protect yourself from electric shocks.
1. Avoid body parts from coming into contact with earthed parts.

Keep other people away.
1. Do not let other people, especially children, touch the tool or the
cable. Keep them well away from the working area.

Keep unused tools in a safe place.
1. Unused equipment should be kept in a dry, closed location out
of the reach of children.

Do not overload your tool.
1. You will be able to work better and safer within the given power
range.

Always use the correct tool.
1. Do not use low power machines for heavy work.



2. Do not use tools for purposes for which they were not designed.

For example do not use manually-operated circular saws for
cutting branches or firewood.

Wear suitable working clothing.
1. Do not wear loose clothing or jewellery, they can get caught up
by moving parts.

2. When working in the open air we recommend the use of non-
slip footwear.

3. Wear a hair net if you have long hair.

Use the protective equipment.
1. Wear safety glasses.

2. Wear a breathing mask when carrying out dust-generating work.

Connect to the dust extraction equipment.

1. If connections are available to dust extraction and collection
equipment, make sure that they are properly connected and
used.

Do not use the cable for purposes for which it was not de-
signed.

1. Do not use the cable to pull the plug out of its socket. Protect
the cable from heat, oil and sharp edges.

Secure the tool.

1. Use the clamping fixture or a vice to hold the tool tightly. It is
thus held more safely than with your hand.

Avoid abnormal postures.

1. Ensure that you are standing safely and always maintain your
balance.

Take great care of your tools.

1. Keep the tools sharp and clean so as to be able to work better
and safer.

2. Follow the maintenance instructions and the advice about tool
changing.

3. Regularly check the tool cable and have it replaced by an au-
thorized specialist if it is damaged.

4. Regularly check the extension cables and replace them if they
are damaged.

5. Keep handles dry and free from oil and grease.

Pull the plug out of the socket:

1. When the tool is not in use, before maintenance and when
changing tools such as the saw blade, drill or milling cutters, al-
ways take the plug out of the socket.

Do not leave any tool spanners or setting keys in place.
1. Before switching on always check that spanners, keys and set-
ting tools have been removed.

Avoid unintentional starting.
1. Always make sure that the switch is in the OFF position when
you plug the tool into the socket.

Extension cables in the open air.
1. In the open air always use extension cables which are author-
ized for the purpose and which are correspondingly marked.

Always be attentive.

1. Be aware of what you are doing. Carry out your work sensibly.
Do not use the tool if you are tired.

Check the tool for damage.

1. Before further use of the tool, examine protective devices or
slightly-damaged parts to ensure that the function is perfect and
meets the requirements.

2. Check that the moving parts function perfectly and do not stick
and that parts are not damaged. All parts must be correctly
mounted and all the conditions fulfilled to ensure trouble-free
tool operation.

3. Damaged protective equipment and parts must be properly re-
paired or exchanged by an authorized specialist workshop if no
other information is given in the instructions for use.

4. Arrange for damaged switches to be exchanged by a customer
services workshop.

5. Never use tools on which the switch cannot be switched on and
off.

WARNING!

1. The use of other tool inserts and accessories can present a risk
of injury.

Arrange for your tool to be repaired by a specialist electrician

1. This tool meets the relevant safety regulations. Repairs may only
be carried out by electrical specialists and original spare parts
must be used. Otherwise accidents can happen to the user.

3 Legend (fig. 1)

Adjusting knob for saw blade tensioning
Saw blades holder, top

Saw blade

ON - OFF - switch

Stroke rate adjusting knob

Clamping screw for the inclination of the work table
Foot made of cast steel

Air nozzle

Saw table

10. Saw blade holder, bottom

11. Drill holes for attachment screws

12. Storage compartment for saw blades
13. Connection for vacuum cleaner

14. Network cable

15. Induction motor

16. Saw arm (top)

17. Saw blade guard

NSO~

w0

4 Description of machine (also see fig. 1a and 1b)

The PROXXON mechanical fret saw is a very solid and robustly
designed device. The heavy base made of cast material, item 7, forms
a solid basis for the expensive mechanism of the machine that is
elaborately and precisely supported and driven by a particularly quiet-
running and reliable induction motor with 2 adjustable speeds
(900/1400 rpm).

The areas of application are multifaceted. Your DSH is particularly
suitable for mould construction, precision engineering model build-
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ing and toy manufacture. For this reason, it is precisely the right tool
for designers, architects (model building) and carpenters.

The large-area, saw table 9 for mitre cuts can be titled up to 45°, is
manufactured from aluminium die casting for the highest precision
and stability, and is then ground for optimal glide properties.

The arrangement of the saw blade holders item 2 and 10 allow the
use of both saw blades with and without cross pin depending on the
area of application and the material of the tool. In the Proxxon
accessories range you will find the corresponding saw blades for the
respective task. We recommend that you use only Proxxon saw blades!

The replacement saw blades are stored in the “saw blade garage"
12, on the side of the panelling of the top arm.

The DSH saws soft wood up to a thickness of 50 mm, plastic up to
30 mm and non-ferrous metals up to 10 mm.

The saw can also be used without problem for separating Plexiglas,
GRP, foam, rubber, leather and cork.

And so that the dust does not obscure the view of the cutting line
when working, there are automatically driven bellows with adjustable
air nozzle 8. An additional vacuum cleaner can also be connected. The
connecting piece 13 is positioned at 90° to save space.

This guarantees clean work.

5 Technical data

No. of strokes: 900 or 1400/min
Stroke height: 19 mm
Max. cutting depth: 50 mm
(in wood) at 45°: 25 mm

Cutting blade length: 127 mm (with cross pin)

125-130 mm (without cross pin)

Noise development: < 70 dB(A)

Vibration: <25m/s

Measurements:

LxBxH: 53 x 27 x 33 (in cm)

Table: 360 x 180 mm

Saw frame radius: 400 mm

Motor:

Voltage: 220/240 Volt, 50/60 Hz

Power consumption: 145/205W

For use in dry environments only ﬁ
", I.'.-.-_:."

Please do not dispose off the machine! Eﬁ

6 Set-up and commissioning of the saw

6.1 Unpacking (fig. 1a and 1b)

1. Unpack the device and remove it from the box. Ensure that the de-
vice is not lifted by the plastic panelling around the top arm 16.
2. For transport reasons, the saw table 9 is folded up at an angle of

about 45°. Turn the toggle 6 to tilt the table back into the horizon-
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tal position (the precise setting is described below). Then close the
toggle 6 again.

6.2 Setting up the saw

Note:
Safe and precise work is only possible with careful fixing!

1. Secure saw with two screws (@ 6 mm, not included in scope of de-
livery) on a solid workbench. Use the drill holes intended for this
purpose (11, fig. 1) which are located at the front and back of the
saw base.

6.3 Adjust and set angle display (fig. 2)

1.Slightly loosen toggle 1 (fig. 2) and fold saw table 2 up to stop
screw 3.

2. Clamp saw blade 4! See the corresponding section 6.7.1 of these
instructions. Caution! Mains plug must not be connected.

3.Using an angle 5 on the saw table 2, check the right-hand angle
to the saw blade. The stop screw is preset. If this still has to be ad-
justed, you can adjust the setting yourself using an Allen key 7, as
shown in fig. 2, once the counter nut has been loosened. After cor-
rect setting, tighten the counter nut. Make sure that the stop screw
does not go out of position in this process.

4. Check the “zero” setting of the indicator 8, if necessary, correct af-
ter the fastening screw has been loosened. For precise working,
carry out sawing sample.

5.Saw a sample from a piece of wood and check the angle again, if
necessary adjust the saw table 2, indicator 8 or stop screw 3 as
shown in fig. 2.

6.4 Assembling the air nozzle (fig. 3)

1. Take parts for securing the air nozzles from the bag.

2. Screw the knurled screw 1 with clamping pieces 2 into the saw frame.

3.Introduce the air nozzle pipe 3 into the hole on the opened clamp
pieces, adjust the pipe and slightly tighten the toggle 1.

4.Place the air hose 4 on pipe 3 and nipple 5.

6.5 Saw blade guard

Caution!

The scope of delivery of your scroll saw includes a saw blade guard.
This is simply mounted in the upper plastic cover of the saw arm.
Fig. 3a shows how to assemble the saw blade guard. Both pins at the
saw blade guard are clipped into the designated drill holes. Please
note that the saw blade guard is an important safety tool and the saw
may not be operated without it! Injuries could be the result.

The following describes activities in which the guard may be disas-
sembled expediently. But it must be clearly noted that the saw blade
guard must be mounted again when this work is completed: Opera-
tion without this important safety accessory is not permitted!

Further graphics in these instructions sometimes show the device
without a saw blade guard. This only serves as optical clarification of
the illustrated actions and is in no way intended to convey that the
machine may be operated without the saw blade guard!



6.6 Connecting the vacuum cleaner (fig. 4)

1. Place the vacuum hose 1 of the vacuum cleaner in the connecting
piece 2.

2. Switch on the vacuum cleaner before sawing so that the sawdust is
vacuumed and the suction device does not get blocked. For practi-
cal reasons, the PROXXON suction control device is recommended.

6.7 Saw blades

Caution!
Always remove the mains plug before performing the activities
described here.

6.7.1 Clamping in the saw blade (fig. 5a and 5b)

Standard blades with cross pins and hand(leaf) blades without cross
pin can be clamped into the saw blade mount.

Replace damaged or worn saw blades immediately. They represent
a safety risk and worsen the work result. The best cutting perform-
ance and precision can only be achieved with perfect saw blades.

Use PROXXON original saw blades and carefully select suitable saw
blades for the intended purpose and material to be cut. With Proxxon,
there are also various fine toothings, flat and round blades, and some
with and without cross pin. You will find suggestions in these in-
structions.

6.7.1.1 Saw blades with cross pin (fig. 5a)

Saw blades with cross pin are particularly suitable for working with
many closed inside cuts. The saw blade can be quickly and comfort-
ably removed from the upper mount, looped through the work piece
and repositioned. You will find more precise information in the sec-
tion "Inside cuts".

Caution!

Saw blades with cross pins may only be hung in position. Do not
clamp the saw blades with the cross pin additionally by means of the
cheese-head screws. Risk of fracture!

1. The the rotary knob 1 (Fig. 6) for saw blade tensioning to the left
until the saw blade is loose.

2. Place saw blade 1 with the toothing pointing downwards through
the table opening 2 and fit in the bottom mount 3.

3. Press lightly on the top arm 5 and fit blade in the upper mount 6,
see fig. 5a).

4. Release arm and by turning the rotary knob 1 (Fig. 6) to the right,
set the saw blade tensioning.

5. If required, finely adjust the saw blade clamp as described under
6.7.2.

6.7.1.2 Saw blades with flat ends
(hand or leaf saw blades, see fig. 5b)

1. Turn rotary knob 1 (Fig. 6) for saw blade tensioning to the left until
the saw blade is loose.

2. Place saw blade 1 with the toothing at the bottom through the
table opening 2 and fit in the bottom mount 3. The cheese-head

screw 4 may not be tightened! Then clamp the blade in the
mount by tightening the cheese-head screw 4 with the supplied
Allen key with T grip 5. Caution: Make sure that the blade is
clamped really far forward! This is where the clamping force is
at its greatest.

3. Press lightly on the top arm 6, introduce the saw blade into the
upper holder 7 and tension in the same way.

4. Release the arm and set the saw blade tensioning by turning the
rotary knob 1 (Fig. 6) to the right.

5. Ifrequired, adjust the saw blade clamp as described under 6.7.2

6.7.2 Finely setting the correct saw tensioning (fig. 6)

Correct saw tensioning is an essential factor for a clean work result.
This must, therefore, be carefully set. If over or undertensioned, the
saw blade can lightly crack. Turn knurled button 1 to set the ten-
sioning. If the button is moved to the right (clockwise), the saw blade
is more tightly tensioned. If it is turned to the left (anticlockwise) the
blade is loosened.

A correctly tensioned blade sounds a slight tone if "plucked" like a
string.

6.7.3 Removing saw blade (fig. 5a and 5b)
6.7.3.1 Saw blades with cross pin (fig. 5a)

1. The the rotary knob 1 (Fig. 6) for saw blade tensioning to the left
until the saw blade is loose.

2. Press top arm 5 slightly down so that the saw blade 1 can be
released from the top mount 6. Take out saw blade.

3. Take out saw blade from bottom mount 3 and remove through
table opening 2.

6.7.3.2 Saw blades with flat ends (fig. 5b)

1.The the rotary knob 1 (Fig. 6) for saw blade tensioning to the left
until the saw blade is loose.

2. Open wingnut 8, the saw blade 1 releases from the top mount 7.

3. 0pen cheese-head screw 7 with the T grip Allen key 5, release saw
blade from the lower mount 3 and remove through the table opening.

7 Working with the saw

7.1 General information for working with mechanical fret saw

The mechanical fret saw is predominantly a machine for sawing
curves and precise sections. A typical application is shown in fig. 7.
The work piece must be carefully guided by the operator. Note: Me-
chanical fret saws are normally operated without length stop, as the
saw blade loses its line if forced in, particularly in the grain of wood.
Please note that the saw blade only saws in reverse motion in the di-
rection in which the teeth point.

For good results, please note the following points:

— When sawing, press the work piece onto the work plate (fig. 7),
guide by feeling and with little power; more pressure on the work
plate, less pressure against the saw blade.

— Make sure that the work piece is lying properly on the saw table
(nor burrs or sawdust)
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— Adapt the feed to the requirements by saw blade, speed and work
piece material.

— Hard materials, fine saw blades and thicker work pieces do not “tol-
erate” as much feed as soft materials, rough saw blades and thin
work pieces. You can also experiment with various speeds.

— Guide the work piece slowly into the saw blade, particularly if the
blade is very thin and the teeth very fine or if the work piece is very
thick.

— Only use perfect saw blades.

— Do not let the device operate unsupervised.

— Carefully mark out/block the check line.

— Make sure there is good lighting.

— Always work with connected vacuum cleaner and carefully set the
air nozzle (8, fig. 1).

— You will achieve the best results if the wood thickness is under
25 mm.

— With wood thicknesses of greater than 25 mm, the work piece
must be very carefully guided to stop the saw blade from jam-
ming, bending, twisting or breaking.

— For precise cutting, note that the saw blade will always try to fol-
low the direction of the fibre (applies particularly to thin saw blades).

7.1.1 Selecting the saw blade

As already mentioned, the correct selection of material has a very
great influence on the quality of the result. The table below should
serve as a small guide. Extensive experience with many materials and
types of saw blade is, of course, always helpful with selection. You
can experiment here.

Tip: The saw blades are mostly only particularly worn at places where
the teeth are particularly highly utilised when sawing and, therefore,
become blunt very quickly. To “use up” the non-worn teeth and thus
increase the edge life of the sawing blades, you can artificially “raise”
the bearing surface for the work piece somewhat.

To do this, simply secure a smooth, table-sized underlay with the required
thickness to the saw table, using, for example, double-sided sticky tape.
The non-worn parts of the saw blade are now sawing the work piece.
This is particularly sensible if you often saw very hard and wear-in-
tensive materials with thin blades.

The numerical data for characterising the “fineness” of the toothing
is related to the number of teeth per inch of saw blade length:

Teeth/inches Material

approx. 10-14 Soft and hard wood (from approx. 6-50 mm),

plastics, soft materials, thicker work pieces

approx. 17-18 Fine sawing work, wood (up to 6 mm), plastics,

soft materials, thinner work pieces

approx. 25-28 Plastic, GRP, non-ferrous metal, Plexiglas, iron

with restriction Pertinax

approx. 41 Iron, Pertinax

Round sawing blades (with flat ends) can ideally be used for plastic,
hard and soft wood. They cut on all sides, so it is not necessary to
turn the work piece when sawing.
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7.1.2 Selecting the speed

This representation can, of course, only give instructions on the gen-
eral direction to take. As in the previous section, you have to "exper-
iment” a little to find the optimal result. The appropriate speed also,
of course, depends on the blade used, the material of the work piece,
the feed etc.

Level Material

900 strokes/min | Steel, brass, non-ferrous metals, GRP, plastics

1400 strokes/min | Aluminium, wood, polystyrene, rubber, leather,
cork

7.1.3 Possible causes of faults
The following causes may break the saw blade:

— If blade is tensioned too tightly or not tightly enough

— Mechanical overloading of the blade by feeding too quickly.

— Bending or twisting of the blade when turning the work piece too
quickly when cutting curves.

— When the wear limit of the saw blade has been reached.

— If the screws are tightened on saw blades with cross pin.

7.1.3.1 Set saw blade alignment (fig. 2)

In a very few cases (slanted cutting edge in the work piece, strong

blade drift during operation) it could be necessary to make minor ad-

justments to the blade alignment at the upper saw blade mount (see
pos. 2, fig. 2). By rotating the saw blade mount, the saw blade align-
ment will be changed as desired.

1. Clamp the saw blade and check the parallelism of the saw blade
using an angle 5 (or angled work piece) arranged as shown in the
graphic.

2. The saw blade can be aligned if necessary. Release screw 11 us-
ing an Allen key and swivel the saw blade mount into the correct
position to align the saw blade in parallel to the angle.

3. Tighten the saw blade mount in the correctly set position using the
Allen key 11.

7.2 Sawing (fig. 7)

After you have fixed the saw to the work space, adjusted the work
table, prepared the dust exhaust and air nozzle and have clamped the
suitable saw blades, switch on the machine and guide the work piece
as shown in fig. 7.

Remember: Adapt the feed according to the material, the saw blade
and the work piece thickness. Hard materials, fine saw blades and
thick work pieces do not “tolerate” as much feed as soft materials,
rough saw blades and thin materials.

You can also experiment with various speeds.

Note:
Safe and precise work is only possible with careful fixing!

The mechanical fret saw is predominantly a machine for sawing
curves. For good results, please note the following points:



Please note:

— Only use perfect saw blades.

— Always remove the mains plug for maintenance and upkeep work.
— Do not let the device operate unsupervised.

7.2.1 Inside cuts (fig. 8)

Caution!

Always remove the mains plug before releasing the saw blade.

If you must also make inside cuts when working with your mechan-
ical fret saw, proceed as follows:

1. Drill a hole in the inside part 1 to be cut out of your work piece.

2. Take the saw blade from the top saw blade guide 2. Proceed as shown
in 6.7.3.1. and in 6.7.3.2, depending on the type of saw blade used.

3. Push the saw blade through the drill hole. Reattach saw blade at
the top. Tension the saw blade properly again.

4. Cut out the opening and remove the work piece once the saw blade
has been removed again.

Tip: If you drill the hole in such a way that it does not touch the later
inside contour, you can allow the saw line to run tangentially into the
contour. This produces a nice even sawing edge.

7.2.2 Grain cuts

For grain cuts, the table is simply tilted by the required amount. This
works as follows:

1. Slightly loosen knurled screw 1 (fig. 2) and align saw table 2 to the
required value, using scale 9 on indicator 8.

2.Tighten knurled screw 1.

3. Press the work piece particularly firmly against the table for a grain
cut.

8 Service and maintenance

Caution!
Pull the mains plug before making any adjustments, performing main-
tenance work, or carrying out repairs!

Note:

The scroll saw is basically maintenance free. However, to ensure a
long service life you should clean the device after each use with a soft
cloth, swab, or brush. A vacuum cleaner is also advisable for this.

9 Disposal

External cleaning of the housing can be carried out using a soft, pos-
sibly moist cloth. While doing so, a mild detergent or other suitable
cleansing agent can be used. Do not use solvents or cleansing agents
containing alcohol (e.g. benzene, cleaning alcohol, etc.) as these can
corrode the plastic housings.

10 EC Declaration of Conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Product designation: DSH
Article No.: 28092

In sole responsibility, we declare that this product conforms to the
following directives and normative documents:

EU EMC Directive 2004/108/EC
DIN EN 55014-1/02.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 07.2012

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 61029-1/01.2010

Date: 08.04.2013

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with the signatory.
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1 Scie a découper DSH

Cher client !
Ce mode d’emploi

e aide a connaitre I'appareil,
e évite les dérangements liés a une utilisation non-conforme et
« prolonge la durée de vie de votre appareil.

Conservez toujours ce mode d’emploi a portée de la main.
N’utilisez cet appareil qu’en le connaissant parfaitement et en respec-
tant le mode d’emploi.

PROXXON ne garantit pas le fonctionnement sir de I'appareil en cas :

¢ de manipulation non-conforme a I'usage habituel,
¢ d’usages autres que ceux cités dans le mode d’emploi,
¢ de non-respect des consignes de sécurité.

Vous ne pouvez pas bénéficier de la garantie dans les cas suivants :
e erreurs d’utilisation,
e entretien insuffisant.

Pour votre sécurité, veuillez impérativement respecter les consignes

de sécurité.

N’utilisez que des piéces de rechange originales PROXXON.

Nous nous réservons le droit d’effectuer des perfectionnements vi-
sant le progres technique. Nous vous souhaitons bonne chance avec
votre appareil.

2 Consignes générales de sécurité

ATTENTION ! Lorsque vous utilisez des outils électriques, vous

devez respecter les mesures de sécurité de base ci-aprés pour
vous protéger contre les décharges électriques, les risques de

blessure et d’incendie.
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6.7.2 Réglage de précision de la tension
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Veuillez lire et respecter toutes les consignes de sécurité
avant d’utiliser ce produit. Conservez précieusement ces
consignes de sécurité.

Travailler en toute sécurité

Rangez votre poste de travail !

1. Le désordre sur votre poste de travail peut provoquer des acci-
dents.

Prenez en compte les conditions ambiantes

1. N’exposez pas les outils a la pluie.

2. N'utilisez pas les outils dans un environnement humide.

3. Veillez a une éclairage suffisante.

4. N'utilisez pas les outils en présence de liquides ou gaz inflammables.

Protégez-vous contre les chocs électriques !
1. Ne touchez pas les pieces mises a la terre.

Tenez des tierces personnes a I'écart !

1. Prenez soin a ce que des tierces personnes, en particulier les
enfants, ne touchent pas I'outil ou le cable. Eloignez-les de la
zone de travail.

Conservez les outils non utilisés dans un endroit siir !

1. Il est recommandé de conserver les outils que vous n’utilisez
pas hors de la portée des enfants dans un endroit sec et fermé.

Veillez a ne pas surcharger votre outil !
1. Ceci vous permet de travailler mieux et en toute sécurité

Utilisez I’outil approprié !

1. N'utilisez pas des machines de faible puissance pour des tra-
vaux difficiles.

2. N'utilisez pas les outils pour des travaux pour lesquels ils n’ont
pas été congus, par ex. une scie circulaire pour couper des
branches ou des biches.

Portez des vétements de travail appropriés !



1. Ne portez pas de vétements amples ou de bijoux, car ceux-ci
pourraient étre happés par les piéces en mouvement.

2. Nous vous conseillons de mettre des chaussures antidérapantes
lorsque vous travaillez a I'extérieur.

3. Couvrez vos cheveux longs d’une résille.

Portez des équipements de protection !
1. Mettez des lunettes de protection.

2. En cas de travaux entrainant le dégagement de poussiere, le
port d’'une masque respiratoire s'impose.

Branchez le dispositif d’aspiration de poussiére !
1. S’il'y a des raccords pour I'aspirateur et le collecteur de pous-
siere, vérifiez que ceux-ci sont branchés et mis en service.

N’utilisez le cable qu’aux fins auxquelles il est destiné !
1. Ne débranchez pas I'outil en tirant sur le cble. Protégez le ca-
ble contre chaleur, huile et arétes vives.

Fixez la piece a usiner !

1. Utilisez des dispositifs de serrage ou un étau pour immaobiliser
la piéce a usiner. Ainsi, elle est plus stable qu’en la retenant par
la main.

Evitez une position de travail incorrecte !
1. Travaillez en position stable et gardez I'équilibre a tout moment.

Entretenez soigneusement vos outils !

1. Veillez a ce que les outils soient toujours aiguisés et propres
pour garantir une utilisation plus facile et plus sécurisée.

2. Respectez les instructions d’entretien ainsi que les conseils
concernant le changement d’outil.

3. Contrdlez régulierement le cable de I'outil et le faites remplacer
par un spécialiste autorisé s'il présente des dommages.

4. Controlez régulierement la rallonge et changez-la en cas de
dommages.

5. Les poignées doivent étre séches et exemptes d’huile et de graisse.

Débranchez I’appareil de la prise de courant :

1. lorsque vous n’utilisez pas I'outil, avant d’effectuer des travaux
d’entretien et avant de changer les outils, tels que lame de scie,
percoir, fraise.

N’oubliez jamais d’enlever les clés a outils !
1. Vérifiez avant chaque mise en service de I'outil si les clés et les
outils de réglage ont été enleves.

Evitez toute utilisation involontaire !
1. Assurez-vous que I'interrupteur est éteint lorsque vous bran-
chez I'appareil au secteur.

Utilisation des rallonges a I’extérieur

1. N'utilisez que des rallonges marquées et autorisées pour une
utilisation a I'extérieur

Soyez attentif !

1. Prenez garde a ce que vous faites et travaillez consciencieuse-
ment. N'utilisez pas I'outil quand vous étes fatigué.

Vérifiez si 'outil est éventuellement endommagé

1. Avant toute autre utilisation de 'outil, il faut vérifier soigneuse-
ment que les dispositifs de protection ou les pieces légérement
endommagées fonctionnent parfaitement et comme prévu.

2. Vérifiez le bon fonctionnement des pieces en mouvement et
qu’elles ne sont pas coincées ou endommageées. Toutes les pie-
ces doivent étre correctement montées et répondre aux condi-
tions liées a une utilisation de I'outil sans souci.

3. Des pieces et des dispositifs de protection endommagés de-
vront étre correctement réparés ou remplacés par un atelier
spécialisé et autorisé, pour autant que rien d’autre ne soit indi-
qué dans les instructions d'utilisation.

4. Faites remplacer des interrupteurs endommagés par un atelier
S.AV.

5. N'utilisez pas des outils dont I'interrupteur ne peut plus étre al-
lumé ou éteint.

AVERTISSEMENT !
1. Lutilisation des outils ou accessoires non appropriés peut en-
trainer des risques de blessures.

Faites réparer votre outil par un électricien qualifié !

1. Cet outil correspond aux prescriptions de sécurité en vigueur.
Les réparations ne sont a effectuer que par un électricien quali-
fié et en utilisant des piéces de rechange originales. Autrement,
il y a un grand risque d’accident pour I'utilisateur.

3 Légende (lll. 1)

1. Bouton de réglage pour la tension de lame de scie
2. Support de lame de scie, haut

3. Lame de scie

4. Interrupteur MARCHE - ARRET

5. Bouton de réglage du nombre de cycles

6. Vis de serrage pour I'inclinaison du plateau de travail
7. Pied en fonte d’acier

8. Buse d’air

9. Plateau de scie

10. Support de lame de scie, bas

11. Orifices pour vis de fixation

12. Tiroir de rangement pour lames de scie
13. Raccordement pour aspirateur

14. Cable d’alimentation secteur

15. Moteur a induction

16. Bras de scie (haut)

17. Couvercle de protection de lame de scie

4 Description de la machine (cf. aussi ill. 1a et 1b)

La scie a découper PROXXON est un appareil de construction tres
solide et robuste. Le pied de I'appareil, en fonte lourde (pos. 7) for-
me une base massive accueillant le systeme mécanique complexe
de la machine qui est positionné de maniére compliquée et précise
et entrainée par un moteur a induction particulierement silencieux et
fiable avec 2 régimes réglables (900/1 400 t/min).

Les domaines d’utilisation sont variés ; votre DSH convient tout
particulierement & la construction de formes, a la mécanique de pré-
cision, au modélisme et a la fabrication de jouets. C’est I'outil idéal
pour les designers, les architectes (modélistes) et les menuisiers.
Le plateau de travail généreusement dimensionné, inclinable jusqu’a
45° (pos. 9), construit avec une grande précision en fonte d’alumi-
nium et congu pour apporter une grande stabilité, est en outre poli
pour offrir les meilleures caractéristiques de glisse.

La conception des supports de lame de scie (pos. 2 et 10) permettent
I'utilisation de lames de scie avec ou sans ergots, selon le secteur
d’application et le matériau de la piece a découper. La gamme
d’accessoires de Proxxon offre les lames de scie correspondantes au
travail recherché. Nous recommandons I’utilisation exclusive de
lames de scie Proxxon !
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Ensuite, la tension de la lame de scie pourra étre facilement réglée
avec le bouton de grande taille (pos. 2) monté sur le bras supérieur.
Les lames de scie de rechange seront stockées dans le « garage de
lames de scie » (pos. 12), sur le coté de I'habillage du bras supérieur.

La DSH découpe les bois tendres jusqu’a une épaisseur de 50 mm,
le plastique jusqu’a 30 mm et les métaux non ferreux jusqu’a
10 mm.

De méme, la scie pourra étre utilisée sans probléme pour la décou-
pe de plexiglas, de fibre de verre, de mousse, de caoutchouc, de cuir
et de liege.

Afin que la poussiére ne géne pas la vue sur la ligne de découpe, la
scie dispose d’un soufflet a entrainement automatique et buse d’air
réglable (pos. 8). De plus, un aspirateur peut lui étre raccordé. Pour
offrir un faible encombrement, le raccord ad hoc (pos. 13) présente
un angle de 90°.

Ainsi, la propreté du travail est garantie.

5 Caractéristiques techniques

Nombre de cycles : 900 ou 1400/min

Course des oscillations : 19 mm
Profondeur max de coupe : 50 mm
(dans le bois) a 45° : 25 mm

Longueur de lame de scie : 127 mm (avec ergot)

125-130 mm (sans ergot)

Niveau de bruit : < 70 dB(A)

Vibrations : <2,5m/s

Cotes :

LxBxH: 53 x 27 x 33 (en cm)

Plateau : 360 x 180 mm

Dépassement de I'étrier de scie : 400 mm

Moteur :

Tension : 220/240V, 50/60 Hz

Puissance absorbée : 145/205 W

Pour une utilisation dans un endroit sec uniqguement ﬁ

Ne pas jeter la machine avec les ordures ménageres! ‘&-I-
ik,

6 Positionnement et mise en service de la scie

6.1 Déballage (lIl. 1a et 1b)

1. Déballer I'appareil et le retirer du carton. Veiller a ce que I'appa-
reil ne soit pas soulevé par I’habillage en plastique qui protege le
bras supérieur (pos. 16).

2. Pour des raisons de technique de transport, le plateau de scie
(pos. 9) est basculé vers le haut a un angle d’env. 45°. Desserrer
le bouton moleté 6 et basculer le plateau de scie a I’horizontale
(Le réglage précise sera expliqué plus en détail ultérieurement).
Resserrer ensuite le bouton moleté 6.
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6.2 Mise en place de la scie

Attention :

seule une fixation soigneuse de I'appareil permet un travail sir et précis !

1. Fixer la scie au moyen de deux vis (@ 6 mm, non comprises dans
la livraison) sur un établi solide. Pour cela, utiliser les orifices pré-
vus a cet effet (11, ill. 1) a avant et a I'arriére du pied de la scie.

6.3 Calibrer, régler l'indicateur d’angle (lll. 2)

1. Desserrer légerement la vis moletée 1 (ill. 2) et basculer le plateau
de scie 2 jusqu’a la vis de butée 3.

2.Tendre la lame de scie 4 ! Consulter le paragraphe correspondant
6.7.1 de ce manuel d’utilisation. Attention ! Le connecteur d’ali-
mentation électrique ne doit pas étre branché.

3. Contrdler avec une équerre 5 sur le plateau de scie 2 I'angulation cor-
recte a 90° par rapport a la lame de scie. La vis de butée est préré-
glée. Si cette vis devait toutefois étre ajustée, procéder vous-méme
au réglage comme indiqué sur l'illustration 2, apres avoir desserré
le contre-écrou 6 au moyen d’une clé Allen de 7. Une fois le réglage
correct effectué, serrer a fond le contre-écrou. Dans ce cadre, veiller
a ce que la vis de butée ne soit pas de nouveau déréglée.

4. Controler ensuite la position « zéro » de I'indicateur 8 ; le corriger
le cas échéant aprées avoir desserré la vis de fixation. En cas de tra-
vail de précision, effectuer des essais de sciage préalables.

5. Scier un échantillon de bois et contrler ensuite I'angle ; le cas
échéant, le plateau de scie 2, I'indicateur 8 ou la vis de butée 3
pourront étre réajustés comme indiqué sur I'illustration 2.

6.4 Montage de la buse d’air (lll. 3)

1. Retirer du sachet les éléments de fixation de la buse d’air.

2. Viisser la vis moletée 1 avec les machoires de serrage 2 dans I'é-
trier de scie.

3. Introduire le tube de buse 3 dans I'orifice de I'élément de serrage
ouvert 2, orienter correctement le tube et serrer légerement la vis
moletée 1.

4. Raccorder le tuyau d’air 4 sur le tube 3 et I'embout 5.

6.5. Couvercle de protection de lame de scie

Attention :

un couvercle de protection de lame de scie est joint a votre scie a dé-
couper. Ce couvercle doit étre accroché dans le couvercle plastique
supérieur du bras de scie.

L'ill. 3a présente de maniére claire le montage du couvercle de pro-
tection de lame de scie. Les deux ergots du couvercle seront clipsés
dans les orifices prévus a cet effet sur le couvercle supérieur de bras
de scie. Attention, notez que le couvercle de protection de lame de
scie est un dispositif de sécurité important et que la scie ne doit pas
étre utilisée si ce couvercle n'est pas monté ! Sinon, I'utilisation de
la scie pourrait entrainer des blessures.

Les lignes suivantes décrivent des activités pour lesquelles le cou-
vercle pourra étre démonté pour des raisons de praticité. Nous atti-
rons toutefois expressément votre attention sur le fait que ce cou-
vercle doit impérativement étre remonté a I'issue des travaux consi-
dérés et que I'utilisation de la scie est interdite sans cet accessoire
de sécurité important !



Certaines illustrations de ce manuel présentent I'appareil sans ce
couvercle de protection de lame de scie. Ceci sert uniquement a une
présentation plus claire des opérations présentées dans les chapit-
res correspondants et ne signifie en aucun cas que la machine peut
étre utilisée sans ce couvercle de protection de lame de scie !

6.6 Raccorder I’aspirateur (lll. 4)

1. Insérer le tuyau 1 de I'aspirateur dans le raccord 2.

2. Mettre I'aspirateur en marche avant d’entamer le sciage afin que
les copeaux de sciage soient aspirés et que le systéme d’aspira-
tion ne soit pas colmaté. Pour des raisons pratiques, nous recom-
mandons également I'utilisation du module de commande d’aspi-
ration PROXXON.

6.7 Lames de scie

Attention :
toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau avant d’effectuer
les opérations décrites dans ce chapitre.

6.7.1 Tendre la lame de scie (lll. 5a et 5h)

Le support de lame de scie permet de tendre tant les lames de scie
conventionnelles avec ergot que celles de scie a main sans ergot.
Remplacer immédiatement toute lame de scie endommagée ou
émoussée ! Ces lames représentent un risque pour votre sécurité et
fournissent un mauvais résultat de travail. Seules des lames de scie
en parfait état permettent une prestation de coupe parfaite et une
bonne précision de travail.

Utiliser les lames de scie originales PROXXON. Choisir soigneusement
la lame de scie adaptée au travail a effectuer et au matériau a décou-
per : La gamme Proxxon comprend a cet effet différentes dentures fi-
nes, des lames plates et rondes et des lames de scie avec et sans er-
got. Ce manuel d’utilisation vous donnera les suggestions appropriées.

6.7.1.1 Lames de scie avec ergot (ill. 5a)

Les lames de scie avec ergot conviennent tout particuliérement aux
travaux présentant de nombreuses découpes intérieures. Ici, la lame
de scie peut étre retirée rapidement et facilement du support supé-
rieur, &tre passée a travers la piece a découper et raccrochée de
nouveau. Pour de plus amples précisions, consulter le chapitre « dé-
coupes intérieures ».

Attention :

les lames de scie avec ergot peuvent étre seulement accrochées. Ne
pas serrer en plus les lames de scie avec ergot au moyen des vis a
téte ronde ! Risque de rupture !

1. Tourner le bouton 1 (Fig. 6) pour la tension de lame de scie vers la
gauche jusqu’a ce que la lame de scie soit libérée.

2.Insérer la lame de scie 1 avec la denture dirigée vers le bas a travers
I'orifice du plateau 2 et I'accrocher dans le support inférieur 3.

3. Appuyer légérement sur le bras supérieur 5 et accrocher la lame
de scie dans le support supérieur 6. (Cf. ill. 5a).

4. Reléacher le bras et régler la tension de lame de scie en tournant
le bouton 1 (Fig. 6) vers la droite.

5. En cas de besoin, effectuer le réglage fin de la tension de lame
conformément a la description visée au paragraphe 6.7.2.

6.7.1.2 Lames de scie avec embouts plats (lames de scie a main
ou scie droite, cf. ill. 5b)

1. Tourner le bouton 1 (Fig. 6) pour la tension de lame de scie vers la
gauche jusqu’a ce que la lame de scie soit libérée.

2. Insérer la lame de scie 1 avec la denture dirigée vers le bas a
travers I'orifice du plateau 2 et I'introduire dans le support inférieur
3. La vis cylindrique 4 ne doit pas étre serrée ! Ensuite, avec la clé
Allen et la poignée en T 5, serrer la lame de scie dans le support.
Attention : veiller a ce que la lame soit serrée largement vers
I'avant ! C’est ici que la force de serrage est la plus importante.

3. Appuyer légérement sur le bras supérieur 6, introduire la lame de
scie dans le support supérieur 7 et la fixer de la méme maniére.

4. Relécher le bras et régler la tension de lame de scie en tournant
le bouton 1 (Fig. 6) vers la droite.

5. En cas de besoin, effectuer le réglage fin de la tension de lame de
scie conformément a la description visée au paragraphe 6.7.2.

6.7.2 Réglage de précision de la tension correcte de lame (lIl. 6)

La tension correcte de lame est également décisive pour obtenir un
résultat satisfaisant. C’est pourquoi cette tension doit étre réglée
avec soin ; sil elle est trop faible ou trop importante, la lame de scie
peut facilement rompre. Pour le réglage de la tension, veuillez ac-
tionner le bouton moleté 1. En tournant le bouton vers la droite (sens
des aiguilles d’'une montre) la tension sera augmentée, s’il est tour-
né vers la gauche (sens inverse des aiguilles d’une montre), elle se-
ra relachée.

Une lame de scie correctement tendue laisse entendre un son clair
lorsqu’on la « pince » comme une corde d’instrument.

6.7.3 Retirer la lame de scie (lll. 5a et 5b)
6.7.3.1 Lames de scie avec ergot (ill. 5a)

1. Tourner le bouton 1 (Fig. 6) pour la tension de lame de scie vers la
gauche jusqu’a ce que la lame de scie soit libérée.

2. Appuyer légérement sur le bras supérieur 5 afin de pouvoir retirer
lalame de scie 1 du support supérieur 6. Décrocher la lame de scie.

3. Décrocher la lame de scie du support inférieur 3 et la faire passer
a travers I'orifice dans le plateau 2.

6.7.3.2 Lames de scie avec embouts plats (ill. 5b)

1. Tourner le bouton 1 (Fig. 6) pour la tension de lame de scie vers la
gauche jusqu’a ce que la lame de scie soit libérée.

2. Desserrer la vis papillon 8, la lame de scie 1 se détache d’elle-mé-
me du support supérieur 7.

3. Desserrer la vis cylindrique 7 avec la clé Allen a poignée en T 5,
sortir la lame de scie du support inférieur 3 et la faire passer a tra-
vers I'ouverture du plateau.

7 Travailler avec la scie

7.1 Généralités pour le travail avec les scies a découper

La scie a découper est en premier lieu une machine congue pour les
découpes de courbes et les découpes de précision. Lillustration 7
présente I'une des applications caractéristiques. Pour cela, la piece
a découper doit étre menée avec soin par I'opérateur. Aftention : de
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maniére générale, les scie a découper sont utilisées sans butée de
longueur car, en cas de guidage « forcé » le long d’une butée, la la-
me de scie se « tord » en particulier dans les fibres du bois.

Il faut également considérer que la lame de scie ne travaille que dans son
mouvement descendant qui est aussi le sens d’orientation des dents.

Veuillez respecter impérativement les points suivants pour obtenir de
bons résultats :

— Lors de la découpe, appuyer la piéce a découper contre le plateau
(ill. 7) ; la guider avec soin et peu de force ; appuyer plus sur le pla-
teau que contre la lame de scie.

— S’assurer que la piece a découper a un bon appui sur le plateau
(pas de bavures ou de copeaux)

— En tenant compte de la lame de scie, de la vitesse et du matériau
de la piece a découper, adapter I'avance de sciage aux conditions
existantes.

— Les matériaux durs, les lames de scie fines et les pieces épaisses
ne « supportent » une avance aussi marquée que les matériaux
plus mous, les lames de scie plus épaisses et les pieces plus min-
ces. Tester également les résultats obtenus a des vitesses diffé-
rentes.

— Approcher lentement la piece a découper de la lame de scie, en
particulier si la lame est trés mince et que sa denture est trés fi-
ne, ou bien si la piece a découper est trés épaisse.

— Utiliser uniquement des scies en parfait état !

— Ne pas laisser I'appareil fonctionner sans surveillance !

— Dessiner/tracer avec précision la ligne de découpe !

— Assurer un bon éclairage !

— Toujours travailler avec I'aspiration de poussiéres enclenchée et
avec une buse d’air orientée avec précision (8, ill. 1).

— Les meilleurs résultats sont obtenus pour les épaisseurs de bois
inférieures a 25 mm.

— Pour les épaisseurs de bois supérieures a 25 mm, la piéce a dé-
couper doit &tre dirigée avec une grande prudence pour ne pas que
la lame de scie coince, se plie ou se torde et se rompe.

— Pour des découpes précises dans le bois, veiller a ce que la lame
de scie tentera toujours de suivre I'orientation des fibres du bois
(cela vaut tout particulierement pour les lames de scie minces).

7.1.1 Choix des lames de scie

Comme nous I'avons déja évoqué, le choix correct en fonction du ma-
tériau a découper posséde une trés grande influence sur la qualité du
résultat. Le tableau ci-dessous doit servir d’orientation. Lors du choix,
il est naturellement toujours préférable d’avoir une grande expérien-
ce avec différents matériaux et types de lames de scie. Dans ce
contexte, il est parfaitement normal de procéder a des expériences !

Un conseil : les lames de scie sont le plus souvent particulierement
émoussées aux endroits ol la denture subit des contraintes particu-
lisrement importantes et s’émoussent ainsi rapidement. Afin de ne
pas « manger » les dents émoussées et augmenter ainsi la durée de
vie des lames de scie, on peut « élever » artificiellement la hauteur
d’appui de la piece a découper : pour cela, coller sur le plateau de la
machine, p. ex. avec du ruban adhésif double face, un support lisse
et de mémes dimensions. Ainsi, les sections non encore émoussées
de la scie peuvent travailler correctement dans la piéce a découper.
Ceci est particulierement intéressant lorsque I'on doit souvent trai-
ter avec des lames fines des matériaux trés durs et donc trés usants.

Lindication du nombre de dents pour caractériser la « finesse » de
denture se référe au nombre de dents par pouce :
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Dents/pouce Matériau

env. 10-14 Bois tendres et durs (d’env. 6 a 50 mm), plas-
tiques, matériaux plus mous, pieces plutot
épaisses

env. 17-18 Travaux de découpe plus fins, bois (jusqu’a
env. 6 mm), plastiques, matériaux plus mous,
pieces plutdt plus minces

env. 25-28 Plastique, fibre de verre, métaux non ferreux,
Plexiglas, fer, Pertinax (avec réserves)

env. 41 Fer, Pertinax

Les lames de scie rondes (a embouts plats) sont idéales pour le plas-
tique et les bois durs et tendres. Elles coupent des deux cotés et
c¢’est pourquoi il n’est pas nécessaire de tourner la piece a découper
pour le sciage.

7.1.2 Choix du régime

Cette représentation est fournie uniquement a titre indicatif. Comme
dans la section précédente, il convient ici aussi de procéder a des es-
sais pour obtenir un résultat optimal. Bien évidemment, le régime cor-
rect dépend aussi de la lame de scie utilisée, du matériau de la pie-
ce a découper, de I'avance, etc.

Allure Matériau

Acier, laiton, métaux colorés, fibre de verre,
plastiques

900 cycles/min

1400 cycles/min | Aluminium, bois, polystyréne expansé, caout-
chouc, cuir, liege

7.1.3 Causes possibles d’anomalies de fonctionnement
La lame de scie peut se rompre pour les raisons suivantes :

— Tension de lame trop élevée ou trop basse

— Surcharge mécanique de la lame de scie en raison d’une avance
trop rapide.

— Pliage ou torsion de la lame en cas de rotation trop rapide de la pié-
ce pour la découpe de lignes courbes.

— Lorsque la limite d’usure de la lame est atteinte.

— Lorsque les lames de scie avec ergot sont serrées avec les vis.

7.1.3.1 Orientation de la lame de scie (lll. 2)

Dans des cas trés rare (arétes de coupes obliques dans la piece, dé-
viation importante de la lame lors des opérations), il peut étre né-
cessaire de régler légerement I’orientation de la lame sur le support
de lame supérieur (cf. pos. 2, ill. 2). Le fait de tourner le support de
lame de scie permet de modifier I'orientation de la lame de scie com-
me souhaité.

1. Fixer la lame de scie et au moyen d’une équerre de 5 (ou d’une
piéce en équerre), montée comme indiqué sur le dessin, contro-
ler le parallélisme de la lame de scie.

2. Si nécessaire, la lame de scie peut étre orientée. Pour cela, des-
serrer SVP avec une clé Allen la vis 11 et basculer le support de
lame de scie dans la bonne position pour orienter la lame de scie
de maniere paralléle a I'équerre.

3. Serrer a fond le support de lame de scie dans la position correc-
tement réglée avec la clé Allen de 11.



7.2 Découpe (lIl. 7)

Lorsque la scie sera fixée sur la surface de travail, que la table de tra-
vail sera réglée, que I'aspiration des poussiéres et la buse d’air au-
ront été préparées et que les lames de scie correspondantes auront
été fixées, la machine sera mise en marche et la piéce devra alors
étre introduite comme indiqué sur I'ill. 7.

Pensez-y : Adapter I'avance de sciage en fonction du matériau, de la la-
me de scie et de I'épaisseur de la piece a découper ! Les matériaux durs,
les lames de scie fines et les pieces a découper épaisses ne « suppor-
tent » pas une avance trop importante comme les matériaux plus mous,
les lames plus épaisses et les pieces a découper plus minces.

Tester également le résultat a différentes vitesses.

Attention :
seule une fixation soigneuse de I'appareil permet un travail sirr et pré-
cis !

La scie a découper est en premier lieu une machine congue pour les
découpes de courbes. Veuillez respecter impérativement les points
suivants pour obtenir de bons résultats :

Attention SVP :

— Utiliser uniquement des scies en parfait état.

— Retirer toujours le connecteur d’alimentation réseau lors des tra-
vaux d’entretien et de nettoyage.

— Ne pas laisser I'appareil fonctionner sans surveillance.

7.2.1 Découpes intérieures (lll. 8)

Attention :

toujours retirer le connecteur de réseau avant de desserrer la lame
de scie.

Si, dans le travail avec votre scie a découper, vous devez également ef-
fectuer des découpes intérieures, procéder de la maniére suivante :

1. Percer un trou dans I'intérieur de la partie a découper 1 de votre piece.

2. Décrocher la lame de scie du support supérieur 2. Pour cela, pro-
céder comme décrit dans les sections 6.7.3.1., resp. 6.7.3.2., en
fonction du type de lame utilisé.

3. Faire passer la lame de scie par 'orifice. Raccrocher la lame de scie
au support supérieur. Tendre correctement la lame de scie.

4. Effectuer la découpe et, aprés avoir de nouveau décroché la lame
de scie, retirer la piéce.

Un conseil : lorsque vous percez le trou, veiller a ce qu’il ne touche
pas le contour intérieur de votre découpe afin de pouvoir « amener »
la ligne de découpe de maniére tangentielle au contour final de la dé-
coupe. Ceci vous donne une aréte de découpe belle et réguliére.

7.2.2 Découpes obliques

Pour effectuer des découpes obliques, il suffit de basculer le plateau
de I'angle voulu. Procéder de la maniére suivante :

1. Desserrer légérement la vis moletée 1 (ill. 2) et basculer le plateau
de scie 2 jusqu’a ce que l'indicateur 8 se trouve sur la valeur sou-
haitée sur I'échelle 9.

2. Resserrer a fond la vis moletée 1.

3. Lors des découpes obliques, la piece a découper doit étre appli-
quée particulierement fort contre le plateau de scie.

8 Soins et entretien

Attention :
Débrancher la fiche secteur avant chaque réglage, maintenance ou
réparation !

Remarque :

La scie a découper est pratiquement sans entretien. Pour assurer sa
longévité, il convient néanmoins de nettoyer I'appareil aprés chaque
utilisation a I'aide d’un chiffon doux, d’une balayette ou d’un pin-
ceau. Un aspirateur est également recommandé dans ce cas.

Vous pouvez ensuite procéder au nettoyage extérieur du carter en uti-
lisant un chiffon doux éventuellement humide. Vous pouvez utiliser a
cet effet du savon doux ou un autre produit d’entretien approprié. Il
faut éviter les produits nettoyants contenant des solvants ou de I'al-
cool (par ex. du white-spirit, de I'alcool de nettoyage, etc.) car ils ris-
quent d’attaquer le revétement en plastique du carter.

9 Elimination

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les ordures ménageres !
L'appareil comporte des matériaux recyclables. Si vous avez des ques-
tions a ce sujet, adressez-vous aux entreprises locales d’élimination des
déchets ou a d’autres institutions communales correspondantes.

10 Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Désignation du produit:  DSH
Article n° : 28092

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce produit répond
aux directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/02.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 07.2012

Directive européenne relative aux machines 2006/42/GE
DIN EN 61029-1/01.2010

Date : 08.04.2013

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique au signataire.
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1 Sega da traforo DSH

Gentile cliente!

L'utilizzo delle presenti istruzioni per I'uso

¢ Facilitano la conoscenza dell'apparecchio.
o Evita difetti a causa di un utilizzo improprio e
e aumenta la durata dell'apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni per I'uso sempre a portata di mano.
Utilizzare I'apparecchio soltanto dopo aver letto attentamente le istru-
zioni per |'uso e nel loro pieno rispetto.

PROXXON non si assume nessuna responsabilita per il sicuro funzio-
namento dell'apparecchio quando:

¢ non viene utilizzato conformemente al suo utilizzo usuale,

e viene utilizzato per altri scopi di quelli menzionati nelle istruzioni
per 'uso,

© non vengono osservate le norme di sicurezza.

Inoltre non si ha alcun diritto al risarcimento di danni in caso di:

e errori di manovra,

e manutenzione insufficiente.

Per la vostra sicurezza si consiglia di rispettare assolutamente le nor-

me di sicurezza.

Utilizzare unicamente parti di ricambi originali PROXXON

Con riserva di modifiche della macchina relative al progresso tecno-

logico. La Proxxon vi augura tanto successo con il vostro apparecchio.

2 Avvertenze di sicurezza generali

ATTENZIONE! Con I'uso di utensili elettrici, per la protezione con-
tro scosse elettriche, e il pericolo di infortuni e di incendio de-
vono essere osservate, fondamentalmente, le seguenti istruzio-
ni per la sicurezza.
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lettura ed osservanza di tutte le avvertenze riportate prima di
mettere in funzione il presente prodotto. Si prega di conservare
accuratamente le presenti avvertenze di sicurezza.

Come lavorare in modo sicuro

Tenere in ordine il proprio spazio di lavoro!
1. Il disordine nello spazio di lavoro pud essere causa di incidenti.

Rispettare gli influssi ambientali!

1. Non esporre gli attrezzi alla pioggia.

2. Non utilizzare gli attrezzi in ambienti umidi o bagnati.

3. Provvedere per una buona illuminazione.

4. Non utilizzare gli attrezzi vicino a liquidi o gas infiammabili.

Proteggersi da scosse elettriche!
1. Evitare il contatto del corpo con componenti collegati a massa.

Tenere lontano altre persone!

1. Non permettere ad altre persone, in particolare ai bambini, di toc-
care I'attrezzo o il cavo. Tenerli lontani dallo spazio di lavoro.

Conservare gli attrezzi non utilizzati in un luogo sicuro!

1. Le apparecchiature non utilizzate devono essere conservate in un
luogo asciutto, chiudibile e fuori dalla portata dei bambini.

Non sovraccaricare I’attrezzo!

1. Si lavora meglio ed in modo pil sicuro se I'apparecchio & utilizza-
to entro i valori indicati.

Utilizzare I’attrezzo adatto!
1. Non utilizzare macchine deboli per lavori pesanti.



2. Non utilizzare gli attrezzi per uno scopo diverso da quello pre-
scritto. Non utilizzare ad es. una sega circolare a mano per il ta-
glio di rami o ceppi di legno.

Indossare indumenti di lavoro adatti!

1. Non indossare indumenti larghi o gioielli, potrebbero essere af-
ferrati da parti in movimento.

2. Durante i lavori all’aperto si consiglia di indossare delle scarpe an-
tiscivolo.

3. Raccogliere i capelli lunghi in una retina per capelli.

Utilizzare dei mezzi di protezione!
1. Indossare degli occhiali di protezione.

2. Durante i lavori con sollecitazione di polvere utilizzare una ma-
schera a filtro.

Collegare il dispositivo per I'aspirazione della polvere!

1. Nel caso in cui siano presenti degli attacchi per il collegamento di
un dispositivo per I’aspirazione della polvere e per la raccolta del-
la stessa, accertarsi che questi vengano collegati ed utilizzati.

Non utilizzare il cavo per un uso diverso da quello previsto!

1. Non utilizzare il cavo per estrarre la spina dalla presa di corrente.
Proteggere il cavo da calore, olio e spigoli taglienti.

Bloccare il pezzo da lavorare!

1. Utilizzare dei dispositivi di serraggio o una morsa per bloccare il
pezzo da lavorare. | questo modo € fissato in modo pitl sicuro ri-
spetto a se tenuto in mano.

Evitare una postura inadeguata!
1. Mantenere una posizione stabile e stare sempre in equilibrio.

Pulire i propri attrezzi con cura!

1. Tenere gli utensili affilati e puliti per poter lavorare meglio ed in
modo pil sicuro.

2. Segquire le disposizioni di manutenzione e le avvertenze sul cam-
bio dell’utensile.

3. Controllare regolarmente il cavo dell’attrezzo ed in caso di dan-
neggiamento farlo riparare da una persona qualificata.

4. Controllare regolarmente la prolunga e sostituirla se danneggiata.
5. Tenere le impugnature asciutte e prive di olio e grasso.

Estrarre la spina dalla presa di corrente:

1. in caso di inutilizzo dell’attrezzo, prima di sottoporlo a manuten-
zione o sostituire utensili quali ad es. lame, punte, frese.

Non lasciar inserita alcuna chiave per utensili!

1. Prima dell’accensione & necessario accertarsi sempre che le chia-
vi e gli utensili di regolazione siano stati rimossi.

Evitare un avviamento accidentale!

1. Accertarsi che I'interruttore, all’inserimento della spina nella pre-
sa di corrente, sia attivato.

Prolunghe all’aperto.

1. Utilizzare all’aperto solo prolunghe autorizzate per tale scopo e
corrispondentemente contrassegnate.

Prestare attenzione!

1. Prestare attenzione a cosa si sta facendo. Lavorare con serieta.
Non utilizzare I'apparecchio quando ci si sente stanchi.

Controllate I’eventuale presenza di danneggiamenti sull’attrezzo!
1. Prima di utilizzare ulteriormente I'attrezzo € necessario accertarsi
che i dispositivi di protezione oppure i componenti leggermente
danneggiati siano funzionanti in modo perfetto ed a regola d’arte.

2. Accertarsi che i componenti mobili funzionino perfettamente, che
non si blocchino e che nessun componente sia danneggiato. Tut-
ti i pezzi devono essere montati in maniera corretta e soddisfare
tutte le condizioni al fine di garantire un funzionamento perfetto
dell’attrezzo.

3. | dispositivi di protezione ed i componenti danneggiati devono esse-
re riparati a regola d’arte da un’officina specializzata oppure essere
sostituiti, salvo diversa indicazione riportata nelle istruzioni per I'uso.

4. Far sostituire gli interruttori danneggiati dall’officina del Servizio
clienti della casa produttrice.

5. Non utilizzare attrezzi il cui interruttore non puo essere attivato o
disattivato.

AWVISO!

1. L'uso di altri utensili ed altri accessori pud significare un aumen-
to del rischio di infortuni.

Far riparare 'attrezzo da un elettricista specializzato!

1. Questo attrezzo & conforme alla disposizioni pertinenti in materia
di sicurezza. Eventuali interventi di riparazione possono essere
eseguite solo da un elettricista specializzato utilizzando pezzi di
ricambio originali; altrimenti I'utente sara esposto al rischio di
infortuni.

3 Leggenda (Fig. 1)

. Pulsante di regolazione per tensionamento della lama
. Portalame, sopra

Lama

. Interruttore ON - OFF

. Pomello regolazione numero di corse

. Vite d’arresto inclinazione piano di lavoro
. Basamento in fusione d’acciaio

. Ugello dell’aria

. Piano di lavoro

. Portalame, sotto

. Fori per le viti di fissaggio

. Vano in cui riporre le lame

. Bocchettone per aspirapolvere

. Cavo di alimentazione

. Motore ad induzione

. Braccio sega (sopra)

. Protezione lama

O U O I Gy
No o bhwhNh =+ O oo

4 Descrizione della macchina
(vedi anche Fig. 1a e 1b)

Il seghetto da traforo PROXXON & una macchina molto solida,
costruita in modo robusto.
Il seghetto da traforo PROXXON & una macchina molto solida,
costruita in modo robusto.
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Il pesante basamento in fusione d’acciaio Pos.7 costituisce una mas-
siccia base per la elaborata parte meccanica della macchina
alloggiata in modo adeguato e preciso ed alimentata da un motore
ad induzione particolarmente silenzioso ed affidabile con 2 numeri di
giri regolabili (900/1400 giri/min).

| campi di impiego sono moltepolici, la Vostra DSH & adatta per la
costruzione di stampi, la meccanica fine, il modellismo e la costru-
zione di giocattoli. Quindi si tratta del giusto utensile per designer, ar-
chitetti (costruzione di plastici) e falegnami.

Il grande piano di lavoro 9 puo essere inclinato fino a 45° per eseguire
tagli obliqui. Grande precisione e stabilita grazie alla realizzazione in
pressofusione di alluminio con superficie levigata per aumentare la
scorrevolezza dei pezzi.

La forma dei portalame Pos. 2 e 10 consente I’'uso sia di lame con e
senza pernetto trasversale, in base al campo d’impiego ed il materiale
del pezzo da lavorare. La gamma di accessori Proxxon comprende
anche lame per specifici impieghi. Consigliamo di utilizzare
esclusivamente lame Proxxon.

Le lame si possono ,parcheggiare” nel “garage per lame” 12 di lato
sul rivestimento del braccio superiore.

Il seghetto DSH sega legno tenero fino a 50 mm di spessore, mate-
rie plastiche fino a 30 mm e metalli non ferrosi fino a 10 mm.

Si pud ugualmente impiegare senza problemi per troncare plexiglas,
vetroresina , gomma-spugna, gomma, cuoio e sughero.

Per evitare che durante il lavoro la segatura impedisca la visione del-
la linea di taglio,

& previsto un mantice azionato automaticamente con ugello dell’aria
regolabile 8.

In piu si puo allacciare anche un’aspirapolvere. |l bocchettone 13 é
disposto a 90° per diminuirne I'ingombro.

Cosi si riesce a lavorare sicuramente in modo pulito.

5 Dati tecnici

Numero di corse: 900 0 1400/min
Corsa: 19 mm
Massima prof.taglio: 50 mm
(su legno) a 45°: 25 mm

Lunghezza lama: 127 mm (con pernetto trasversale)

125-130 mm (senza pernetto trasversale)

Emissione sonora: < 70 dB(A)

Vibrazione: <2,5m/s

Dimensioni:

Lungh.x largh. x alt.: 53 x 27 x 33 (in cm)

Piano lavoro: 360 x 180 mm

Sbraccio arco sega: 400 mm

Motore:

Tensione: 220/240 Volt, 50/60 Hz

Potenza assorbita: 145/205 W

Uso consentito solo in ambienti asciutti ﬁ

. . s . L — _:."
Alla fine della vita dell’utensile non gettarlo nella spazzatura bz,
normale bensi nella apposita raccolta differenziata! £,
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6 Posizionare e allacciare la sega

6.1 Togliere dall’imballo (Fig. 1a und 1b)

1. Togliere la macchina dall'imballo.

2. Fare attenzione a non sollevare la macchina

3. prendendola per il rivestimento in plastica del braccio superiore 16 .

4. Durante il trasporto il piano di lavoro 9 viene alzato di circa 45°.

5. Allentare il pomello a vite 6 e riportare il piano in orizzontale ( La
impostazione esatta viene descritta di seguito. Serrare nuovamente
il pomello a vite 6 .

6.2 Posizionare la sega

Nota bene :
Un lavoro sicuro e preciso viene garantito unicamente da un’accura-
to fissaggio della macchina!

1. Fissare la sega usando due viti @ 6 mm ( non in dotazione) su un
solido piano di lavoro. Gi sono degli appositi fori (11, Fig. 1) davanti
e dietro nel basamento della macchina.

6.3 Registrare I’orizzontalita del piano (Fig. 2)

1. Allentare leggermente il pomello a vite 1 (Fig. 2) e portare il piano
2 a toccare la vite d’arresto 3 .

2. Montare la lama 4 e tenderla! Vedi apposito capitolo 6.7.1 in que-
ste istruzioni. Attenzione! Togliere la spina di alimentazione !

3. Con una squadra 5 posizionata sul piano 2 verificare I'angolo ret-
to rispetto alla lama. La vite di battuta & stata impostata in fabbri-
ca. Qualora fosse necessario registrarla, potete procedere come si
vede nella Fig. 2 : dopo aver allentato il controdado 6 si registra
usando una chiave a brugola 7 . Ottenuta la corretta impostazione
bisogna nuovamente serrare il controdado. Tenere ferma la vite di
battuta che altrimenti potrebbe cambiare posizione.

4. Verificare la posizione "zero" dell’'indice 8 , se necessario potete
correggerla dopo aver allentato la vite di fissaggio. Eseguire prima
un taglio di prova quando si tratta di lavori di precisione.

5. Fare un taglio di prova su un pezzo di legno e verificare nuovamente
I'angolo, se necessario registrare il piano 2, I'indice 8 o la vite di
battuta 3 come da Fig. 2 .

6.4 Montaggio dell’ugello aria (Fig. 3)

1. Togliere i particolari per il fissaggio dell’'ugello aria dalla busta.

2. Avvitare il pomello zigrinato 1 insieme ai particolari 2 nell’archet-
to della sega.

3. Inserire il tubetto 3 nel foro dei particolari 2 quando questi non so-
no ancora serrati, Orientare il tubetto e serrare leggermente il po-
mello zigrinato 1.

4. Inserire il tubo dell’aria 4 sul tubetto 3 e sul raccordo 5 dall’altra
parte.

6.5 Protezione lama

Attenzione:

La contornatrice ¢ dotata di una protezione della lama. Questa viene
semplicemente agganciata nella copertura superiore di plastica del
braccio della sega.



Nella Fig. 3a viene illustrato il montaggio della protezione della lama.
[ due pin sulla protezione della lama vengono usati per i fori previsti.
Si prega di considerare che la protezione della lama & un utensile di
sicurezza importante e che senza questa la sega non puo essere
usata! Le conseguenze possono essere delle lesioni.

Di seguito sono descritte delle attivita durante le quali la protezione
pud essere rimossa. Tuttavia & necessario ricordare che al termine di
queste attivita la protezione della lama deve essere rimontata e che
il funzionamento & vietato senza questo importante accessorio di si-
curezza!

Ulteriori grafici presenti nelle presenti istruzioni mostrano I'apparec-
chio in parte senza protezione della lama. Cio serve solo per una mi-
gliore illustrazione degli usi illustrati e non deve trasmettere in nes-
sun caso che la macchina possa essere usata senza protezione del-
la lamal!

6.6 Allacciare un’aspirapolvere (Fig. 4)

1. Inserire il tubo d’aspirazione 1 nel bocchettone 2 .

2. Accendere I'aspirapolvere prima della sega, in modo che la sega-
tura venga estratta e il condotto di aspirazione non possa ostruir-
si. Per rendere piu pratico il lavoro si pud impiegare I'interruttore
Telecontrol AS/E della PROXXON .

6.7 Lame da traforo

Attenzione:
In tutte le operazioni qui descritte togliere sempre la spina di ali-
mentazione.

6.7.1 Montare le lame (Fig 5a e 5b)

Nel portalame si possono montare sia lame normali con terminale
piatto reperibili in commercio, sia lame con pernetti trasversali.
Sostituire immediatamente lame danneggiate o consumate! Esse
rappresentano un rischio per la Vostra sicurezza e peggiorano il ri-
sultato del lavoro. Una piena capacita di taglio e precisione si pos-
sono ottenere solo con lame perfette.

Utilizzate lame originali PROXXON e scegliete la lama giusta in base
al singolo lavoro da eseguire e al materiale: nella gamma delle lame
Proxxon potete trovare diversi tipi di dentatura, lame piatte e lame
tonde, con e senza pernetti trasversali.

Nelle presenti istruzioni troverete dei ragguagli per la scelta.

6.7.1.1 Lame con pernetto trasversale (Fig. 5a)

Le lame con pernetto trasversale sono particolarmente indicate per
la realizzazione di frequenti tagli interni. La lama puo essere tolta dal
portalame superiore in modo rapido e confortevole, infilata nel pez-
Z0 e agganciata nuovamente. Istruzioni dettagliate le trovate nella se-
zione ,tagli interni®.

Attenzione:
Le lame con pernetto trasversale vanno solo agganciate. Non serrare
nei morsetti le lame con pernetto trasversale! Si rischia di spezzarle!

1. Ruotare il pomello girevole 1 (Fig. 6) per la tensione della lama
verso sinistra fino a quando la lama si sgancia!

2. Fare passare la lama 1 con la dentatura rivolta verso il basso
attraverso I'apertura del tavolo 2, e agganciarla nel supporto
inferiore 3.

3. Premere leggermente sul braccio superiore 5 e agganciare la lama
nel supporto superiore 6 vedi fig. 5a).

4. Rilasciare il braccio e ruotando verso destra il pomello girevole 1
(Fig. 6) regolare la tensione della lama.

5. Se necessario procedere alla regolazione di precisione della
tensione della lama come descritto al punto 6.7.2.

6.7.1.2 Lame con terminale piatto ( lame tradizionali da traforo
a mano , vedi Fig. 5b)

1. Ruotare il pomello girevole 1 (Fig. 6) per la tensione della lama
verso sinistra fino a quando la lama si sgancia!

2. Fare passare la lama 1 con la dentatura rivolta verso il basso
attraverso I'apertura del tavolo 2 e inserirla nel morsetto del
supporto inferiore 3. La vite a testa cilindrica 4 non deve essere
stretta! Poi serrare la vite cilindrica 4 usando la chiave a brugola 5
con impugnatura a T in dotazione. Attenzione: accertarsi che la la-
ma venga serrata molto avanti! Qui la forza di serraggio € piu alta.

3. Premere leggermente sul braccio superiore 6, inserire la lama nel
sostegno superiore 7 e serrare nello stesso modo.

4. Rilasciare il braccio e regolare la tensione della lama ruotando
verso destra il pomello girevole 1 (Fig. 6).

5. Se necessario procedere alla regolazione di precisione della
tensione della lama come descritto al punto 6.7.2. .

6.7.2 Regolazione fine della corretta tensione della lama (Fig. 6)

La giusta tensione della lama & determinante per ottenere un taglio
pulito. Percio la tensione va impostata con cura, con tensione insuf-
ficiente o eccessiva la lama puo spezzarsi faciimente. Ruotare il po-
mello godronato 1. per impostare la tensione. Ruotando il pomello in
senso orario, la tensione della lama aumenta, ruotandolo in senso an-
tiorario la lama si allenta.

Una lama con la giusta tensione quando viene ,,pizzicata“ come una
corda di chitarra emette un suono chiaro!

6.7.3 Togliere la lama (Fig. 5a und 5b)
6.7.3.1 Lame con pernetto trasversale (Fig. 5a)

1. Ruotare il pomello girevole 1 (Fig. 6) per la tensione della lama ver-
so sinistra fino a quando la lama si sgancia!

2. Premere il braccio superiore 5 leggermente verso il basso, per
consentire lo sganciamento della lama 1 dal portalame superiore
6 . Sganciare la lama.

3. Sganciare la lama anche dal portalame inferiore 3 e toglierla at-
traverso I'apertura del tavolo 2 .

6.7.3.2 Lame con terminale piatto (Fig. 5b)

1. Ruotare il pomello girevole 1 (Fig. 6) per la tensione della lama
verso sinistra fino a quando la lama si sgancia!

2. Allentare il galletto a vite 8, la lama 1 si libera dal morsetto

superiore 7.
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3. Allentare la vite cilindrica 7 usando la chiave a brugola con
impugnaturaaT 5, togliere la lama dal morsetto inferiore 3 e sfilarla
attraverso I'apertura del tavolo.

7 Lavorare con la sega

7.1 Considerazioni generali sul lavoro con la sega a traforo

La sega a traforo € una macchina concepita per tagli curvilinei e in-
tagli di precisione. Una tipica applicazione viene mostrata nella Fig.
7 . Il pezzo va condotto con cura dall’utilizzatore. Da ricordare: le se-
ghe a traforo in genere non vengono usate con una guida longitudi-
nale, perché la lama se sottoposta a pressione laterale tende a sver-
golarsi e seguire la venatura del legno.

Considerate inoltre che la lama sega soltanto durante il movimento di-
scendente e nella direzione nella quale sono orientati i denti della lama.

Per ottenere buoni risultati Vi preghiamo tenere presente quanto segue:

— Premere il pezzo sul piano di lavoro mentre si sega ( Fig. 7); con-
durre il pezzo con molta sensibilita e poca forza; piu pressione sul
piano di lavoro che contro la lama.

— Verificare che tra il pezzo e il piano di lavoro non vi siano trucioli o
altre asperita!

— Adeguare la velocita di avanzamento al materiale, alla velocita e al
tipo di lama impiegato.

— Materiali duri , lame a dentatura fine e forti spessori non "sopporta-
no " lo stesso avanzamento di materiali teneri. lame a taglio gros-
solano e spessori bassi. Fate delle prove cambiando la velocita.

— Condurre il pezzo da segare lentamente nella lama, sopratutto se
la lama & molto sottile e i denti sono molto fini, o se il pezzo da se-
gare & di notevole spessore.

— Utilizzate soltanto lame in perfetto stato!

— Non lasciate mai la sega in funzione in Vostra assenza!

— Marcare/segnare accuratamente la linea di taglio prima del lavoro!

— Provvedere a una buona illuminazione!

— Lavorate sempre aspirando la polvere e orientate con cura I'ugel-
lo dell’aria (8, Fig. 1)

— | migliori risultati si ottengono con pezzi di legno sotto ai 25 mm di
spessore.

— Con spessori sopra ai 25 mm, il pezzo va condotto con estrema
cautela, per evitare che la lama possa incastrarsi, storcersi e an-
che spezzarsi.

— Considerate sempre che la lama cerchera sempre di seguire la ve-
natura del legno

— (soprattutto le lame sottili).

7.1.1 Scelta della lama

Come gia detto, la scelta della lama in base al materiale da segare,
puo influire notevolmente sulla qualita del risultato. La tabella qui ri-
portata Vi offre un piccolo aiuto nella scelta.

L’esperienza diretta su vari tipi di materiale e di lama & da preferire.
Si possono tranquillamente fare degli esperimenti prima della scelta
definitiva della lama da impiegare!

Un consiglio: le lame da traforo in genere si consumano particolarmen-
te nel punto di taglio mentre rimangono intatte sopra e sotto a questo
punto! Per poter utilizzare anche i denti ancora in perfetto stato e sfrut-
tare meglio le lame, si pud “alzare” artificialmente il piano di lavoro:

Incollare sul piano di lavoro mediante nastro biadesivo una piastra li-
scia, grande quanto il piano di lavoro stesso e di spessore adeguato.
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In questo modo potete utilizzare i denti ancora nuovi della lama.
Se con lame fini si vanno a tagliare spesso materiali molto duri que-
sto accorgimento puo fare risparmiare diverse lame.

La ,finezza” della lama viene indicata con il numero di denti per pollice:

denti/pollice Materiale

ca.10-14 Legno tenero e duro (da 6 a 50 mm circa), ma-
terie plastiche, materiali teneri, spessori piut-
tosto forti

ca.17-18 Lavori fini , legno ( fino a 6 mm circa ), mate-
rie plastiche, materiali teneri, spessori sottili

ca. 25-28 Materie plastiche, vetroresina, metalli non fer-
rosi, Plexiglas, ferro, limitatamente anche tela
bachelizzata

ca. 41 Ferro, tela bachelizzata

Le lame omnidirezionali ( con terminali piatti possono essere impie-
gate molto bene su materie plastiche, legno duro e tenero. Esse ta-
gliano in tutte le direzioni, per questo motivo il pezzo da tagliare non
va piu girato sul piano di lavoro.

7.1.2 Scelta del numero di giri

Si tratta soltanto di nozioni teoriche. Come nella sezione precedente an-
che qui bisogna ,,provare “ un poco, per trovare il risultato ottimale. Na-
turalmente la giusta velocita dipende anche dal tipo di lama impiega-
to, dal materiale da segare, dalla velocita di avanzamento ecc . ecc.

Velocita Materiale

900 corse/min Acciaio, ottone,metalli non ferrosi, materie

plastiche

1400 corse/min | Alluminio, legno, polistirolo,gomma spugna,
cuoio, sughero

7.1.3 Possibili motivi di errore
La lama puo spezzarsi per i seguenti motivi :

— Tensione della lama eccessiva 0 esigua

— Avanzamento troppo rapido, lama sottoposta a eccessivo sforzo
meccanico.

— La lama si piega o si storce perché il taglio in curva viene esegui-
to con eccessiva velocita.

— Percheé la lama & consumata.

— Quando sulle lame con pernetto trasversale viene serrato anche il
morsetto.

7.1.3.1 Impostare I'orientamento della lama (Fig. 2)

In rari casi ( bordo obliquo sul pezzo da tagliare, o forte migrazione la-
terale della lama durante il lavoro) pud essere necessario variare leg-
germente I'orientamento della lama nel portalame superiore ( vedi fig.2
pos.2 ) Orientando il portalame si ottiene I'effetto desiderato.

1. Montare la lama e verificarne la paralleleita con una squadra 5 (0
pezzo rettangolare ) disposta come nella raffigurazione.



2. Se necessario correggere la posizione della lama come segue: Al-
lentare la vite 11 Portare il portalame nella posizione necessaria
affinché la lama si trovi in parallelo rispetto alla squadra.

3. Fissare il portalame nella posizione correttamente impostata ser-
rando con la chiave a brugola 11.

7.2 Segare (Fig. 7)

Prima di accendere la macchina dovete aver fissato la sega sul pia-
no di lavoro, preparato il tavolo da lavoro, allacciato I'aspirazione,
orientato il beccuccio dell'aria e montato la lama idonea!

Solo allora accendete la macchina e spingete il pezzo da tagliare co-
me mostrato nella Fig. 7.

Adeguate la velocita di avanzamento al tipo di materiale, alla lama e
allo spessore del materiale! Materiali duri richiedono lame sottili e
materiali con maggiore spessore non sopportano un’avanzamento
cosi rapido come materiali teneri. Lame dal taglio grossolano e ma-
teriali sottili.

Vale la pena provare il risultato con differenti velocita.

Nota bene:
Un lavoro sicuro con risultati di precisione & possibile soltanto fis-
sando bene la macchina!

La sega da traforo & principalmente una macchina per tagli curvili-
nei. Per ottenere dei buoni risultati osservate quanto segue:

— Usare solo lame in perfetto stato.

— Togliere sempre la spina di alimentazione prima dei lavori di ma-
nutenzione e cura!

— Non lasciare la macchina accesa in Vostra assenza!l

7.2.1 Tagli interni (Fig. 8)

Attenzione:

Prima di allentare la lama togliere sempre la presa di alimentazione.
Se durante il lavoro con la Vostra sega da traforo dovete eseguire an-
che dei tagli interni procedete come segue:

1. Eseguite un foro nella parte interna del pezzo da togliere 1 dal Vo-
stro lavoro.

2. Sganciare la lama dal portalame superiore 2 . Procedete come de-
scritto in 6.7.3.1. e in 6.7.3.2. a seconda del tipo di lama impiegato.

3. Passare la lama attraverso il foro. Agganciare nuovamente la lama
nel portalame superiore. Tendere nuovamente la lama.

4. Intagliare I'apertura, sganciare nuovamente la lama e sfilare il pezzo.

Un consiglio: se il foro lo fate in modo che non vada a toccare il bor-
do interno che taglierete, potete entrare in modo graduale nella sa-
goma da estrarre. Otterrete un bordo bello regolare.

7.2.2 Tagli inclinati

Per I'esecuzione di tagli inclinati il tavolo viene semplicemente orien-
tato nell’angolo desiderato. Si procede come segue:

1. Allentare leggermente il pomello a vite 1 (Fig. 2) e orientare come desi-
derato il piano di lavoro 2 in base alla scala graduata 9 con I'indice 8.

2. Serrare nuovamente il pomello a vite 1.

3. Durante I'esecuzione di tagli inclinati il pezzo va premuto partico-
larmente bene sul piano di lavoro.

8 Cura e purificazione

Attenzione:
Prima di eseguire qualsiasi tipo di lavoro di regolazione, riparazione
0 manutenzione disinserire la spina elettrica!

Nota:

La Sega da traforo DSH troncatrice non richiede una particolare ma-
nutenzione. Tuttavia, per una lunga durata dell'apparecchio, questo
deve essere pulito, dopo ogni impiego, con un panno morbido, una
scopetta o un pennello. Anche una aspirapolvere, in questo caso,
rappresenta una buona soluzione.

La pulitura esterna della carcassa puo essere eseguita con un pan-
no morbido, eventualmente inumidito. Inoltre si pud anche usare un
sapone non aggressivo oppure un altro detergente adeguato. Evita-
re i solventi oppure i detergenti contenenti alcol (ad es. benzina, 0 i
tipi di alcol per la pulizia), poiché questi aggrediscono i gusci in ma-
teriale plastico della carcassa.

9 Smaltimento

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici. Lapparecchio con-
tiene dei materiali che possono essere riciclati. In caso di domande
in proposito rivolgersi all’azienda locale per lo smaltimento oppure ai
corrispondenti enti comunali.

10 Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S.A.
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1 Sierra de marqueteria DSH

Estimado cliente:
El uso de este manual de instrucciones

e |e facilita el conocer el aparato,
e gvita fallos por un manejo inadecuado y
¢ aumenta la duracion del aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre a mano.
Maneje este aparato s6lo con exacto conocimiento y bajo observa-
cion de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza de un funcionamiento seguro del apa-
rato con:

¢ un manejo no conforme con la utilizacion habitual,
¢ su empleo para fines diferentes a los mencionados en el manual,
e incumplimiento de los reglamentos de seguridad.

No tendra derecho de garantia en caso de:

e errores de manejo,

¢ mantenimiento insuficiente.

Tenga en cuenta incondicionalmente las prescripciones de seguridad
para su propia proteccion.

Utilice sdlo piezas de recambio originales PROXXON.

Nos reservamos el derecho de modificaciones debidas al progreso
técnico. Le deseamos mucho éxito al trabajar con este aparato.

2 Indicaciones generales de seguridad

jATENCION! Al utilizar herramientas eléctricas hay que observar
siempre las siguientes medidas de seguridad para protegerse
contra una descarga eléctrica, peligros de accidente y de
incendio.
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Lea atentamente y observe todas estas indicaciones antes de
poner en funcionamiento este producto. Guarde bien estas indi-
caciones de seguridad.

Trabajar seguro

iMantenga su zona de trabajo en orden!
1. El desorden en la zona de trabajo puede ocasionar accidentes.

iTenga en cuenta las influencias ambientales!

1. No exponga herramientas eléctricas a la lluvia.

2. No utilice herramientas eléctricas en ambientes hiumedos o mojados.
3. Cuide que la iluminacion sea buena.

4. No utilice herramientas eléctricas en las cercanias de liquidos o
gases inflamables.

iProtéjase contra descargas eléctricas!
1. Evite el contacto de su cuerpo con elementos puestos a tierra.

iMantenga alejadas a otras personas!

1. No permita que otras personas, especialmente nifios, toquen la
herramienta eléctrica o el cable. Manténgalas alejadas de su zo-
na de trabajo.

iGuarde de manera segura las herramientas eléctricas que no

utilice!

1. Los aparatos fuera de uso debieran estar guardados en un sitio
seco y cerrado fuera del alcance de los nifios.

iNo sobrecargue la herramienta eléctrica!
1. Usted trabajara mejor y mas seguro dentro de la gama de poten-
cia indicada.

ijUse la herramienta eléctrica correcta!
1. No utilice maquinas de baja potencia para trabajos pesados.

2. No utilice las herramientas eléctricas para fines distintos a los
que estan destinadas. No utilice, por ej., una sierra circular de
mano para cortar ramas o lefios.



jUse ropa de trabajo apropiada!
1. No use ropas amplias ni alhajas o bisuteria. Usted puede quedar-
se enganchado en los elementos moviles.

2. Paralos trabajos al aire libre se recomienda calzado antideslizante.
3. Si usted tiene el cabello largo, recoja su cabello con una redecilla.

jUse equipo de proteccion!
1. Use gafas protectoras.

2. Cuando realice trabajos que generen polvo, use una mascarilla de
respiracion.

jConecte el dispositivo de aspiracion de polvo a la herramienta!

1. Si hay conexiones para la aspiracion de polvo y dispositivo de re-
cogida, asegurese de que éstos estan conectados y en funciona-
miento.

iNo use el cable para fines a los que no esta destinado!

1. No tire del cable para sacar el enchufe macho del tomacorriente.
Proteja el cable del calor, del aceite y de cantos filosos.

iFije la herramienta de manera segura!

1. Utilice dispositivos de sujecion o un tornillo de banco para sujetar
la herramienta. Asi queda sujeta de manera mas segura que con
Su mano.

jEvite una posicion corporal anormal!

1. Cuide de estar en posicion segura y mantenga el equilibrio en
todo momento.

jRealice un mantenimiento cuidadoso de sus herramientas!

1. Mantenga sus herramientas filosas y limpias para poder trabajar
mejor y de manera mas segura.

2. Cumpla las normas de mantenimiento y las indicaciones respec-
to del cambio de herramienta.

3. Controle regularmente el cable de la herramienta y, en caso de da-
fios, hagalo reemplazar por un electricista especializado recono-
cido.

4. Controle regularmente los cables de prolongacion y sustitliyalos
si estan dafados.

5. Mantenga las empufiaduras y/o manillas secas y libres de aceite
0 grasa.

ijExtraiga el enchufe macho del tomacorriente!

1. Cuando no use la herramienta, antes de realizar el mantenimien-
to y al cambiar las herramientas como p. €j.: la hoja de sierra, la
broca, la fresa.

iNo deje colocada ninguna llave de herramienta!

1. Controle siempre antes de poner la herramienta en marcha que
tanto las llaves como las herramientas de ajuste han sido extrai-
das.

jEvite un arranque involuntario!

1. Asegurese de que el interruptor de la herramienta esta posicion
apagado cuando vaya a introducir el enchufe macho en el toma-
corriente.

Cables de prolongacion al aire libre.

1. Para trabajar al aire libre use unica y exclusivamente cables de
prolongacion permitidos para ese fin y con la marcacion corres-
pondiente.

iSea cuidadoso!

1. Preste atencion a lo que hace. Ponga manos a la obra con pru-
dencia. No use la herramienta si esta cansado o somnoliento.

iRevise la herramienta para detectar posibles dafios!

1. Antes de seguir usando la herramienta hay que verificar cuidado-
samente si los dispositivos de proteccion o las partes levemente
dafiadas estan en perfectas condiciones de funcionamiento y
acorde a las normas.

2. Compruebe si las partes méviles funcionan perfectamente y no se
atascan y si hay piezas dafiadas. Todas las piezas deben estar
montadas correctamente y cumplir todas las condiciones para
garantizar el perfecto funcionamiento de la herramienta.

3. Los dispositivos de proteccion y piezas dafiadas deben ser reparados
o reemplazados de manera adecuada por un taller técnico homolo-
gado en tanto no se indique otra cosa en las instrucciones de uso.

4. Haga reemplazar los interruptores dafiados por un taller de ser-
vicio de post-venta.

5. No use herramientas en las que el interruptor no se pueda en-
cender 0 apagar.

jADVERTENCIA!
1. El uso de otras herramientas de suplemento u otros accesorios
puede significar para usted riesgo de lesiones.

jHaga reparar su herramienta eléctrica por un electricista

especializado!

1. Esta herramienta eléctrica responde a las normas de seguridad
correspondientes. Las reparaciones de la misma solo pueden ser
llevadas a cabo por un electricista especializado utilizando
repuestos originales; en caso contrario el usuario puede sufrir
accidentes.

3 Leyenda (Fig. 1)

Botdn de ajuste para tension de hoja de sierra
Hojas de sierra, arriba

Hoja de sierra

Interruptor ON - OFF

Boton de ajuste de cantidad de carreras

Tornillo de fijacién para inclinacion de la mesa de trabajo
Pata de fundicion de acero

Tobera de aire

Mesa de la sierra

10. Hojas de sierra, abajo

11. Taladros para tornillos de fijacion

12. Compartimiento de depdsito para hojas de sierra
13. Tubuladuras de conexion para aspirador de polvo
14. Cable de red

15. Motor de induccion

16. Brazo de sierra (superior)

17. Proteccion de hoja de sierra

O NGk WM~

w

4 Descripcion de la maquina
(véase también Fig. 1a 'y 1h)

La sierra de marqueteria PROXXON es un aparato proyectado muy
solido y robusto. La pesada pata de material de fundicién Pos. 7
forma una base maciza para la compleja mecanica de la maquina,
que esta soportada de forma compleja y precisa y esta accionada por
un motor de induccion especialmente silencioso y fiable con 2
revoluciones regulables (900/1400 r.p.m).

Las areas de aplicacion son mdiltiples, su DSH se adapta especial-
mente para la construccion de moldes, la mecanica de precision, el mo-
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delado y la fabricacion de juguetes. Por esta razdn, es la herramienta
correcta para disenadores, arquitectos (modelistas) y ebanistas.

La mesa de la sierra 9 de gran superficie, basculante para cortes a
inglete hasta 45° esta fabricada de aluminio de fundicion a presion
con la mayor exactitud y estabilidad y a continuacion rectificada para
mejores propiedades de deslizamiento.

La concepcion de las hojas de sierra Pos. 2 y 10 permiten el empleo
tanto de hojas de sierra con o también sin pasador transversal, se-
gun el area de aplicacion y material de la pieza. En el programa de
accesorios Proxxon encontrard las hojas de sierra correspondientes
para la tarea correspondiente. jRecomendamos en empleo exclusi-
vo de hojas de sierra Proxxon!

La sierra DSH sierra maderas blandas hasta un espesor de 50 mm,
plasticos hasta 30 mm y metales no ferrosos hasta 10 mm.
Asimismo la sierra puede ser empleada sin problemas para cortes de
plexiglas, PRFV, materiales expandidos, goma, cuero y corcho.

Para que durante el trabajo el polvo no bloquee la vision sobre la
linea de corte, existe un fuelle accionado automaticamente con
tobera de aire 8 ajustable. Adicionalmente se puede conectar aln un
aspirador de polvo. La tubuladura 13 para ello estd en angulo de
90° para ahorro de espacio.

De esta manera esta garantizado un trabajo limpio.

5 Datos técnicos

Cantidad de carreras: 900 a 1400 r.p.m.
Altura de carrera: 19 mm
Profundidad de corte max.: 50 mm
(en madera) a 45°: 25 mm
Longitud hoja de sierra: 127 mm
(con pasador transversal)
125-130 mm
(sin pasador transversal)
Desarrollo de ruido: < 70 dB(A)
Vibracion: <25m/s
Dimensiones:
LxAxH: 53 x 27 x 33 (en cm)
Mesa: 360 x 180 mm
Saliente estribo sierra: 400 mm
Motor:
Tension: 220/240 Volt, 50/60 Hz
Consumo de potencia: 145/205 W
Solo para utilizacion en recintos secos ﬁ
L .-_:."
Por favor no deshacerse de esta maquina EL

arrojandola a la basura!

6 Instalacion y puesta en marcha de la sierra

6.1 Desembalado (Fig. 1ay 1b)

1. Desembalar el aparato y retirarlo del carton. Por favor prestar aten-
cion, que el aparato no sea levantado por el revestimiento plastico al-
rededor del brazo superior 16.
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2. Por razones técnicas de transporte la mesa de la sierra 9 esta
volcada en un angulo de unos 45° hacia arriba. Por favor, soltar el
tornillo de muletilla 6 y volcar hacia atras la mesa hacia la posicion
horizontal (el ajuste exacto se describe mas abajo). A continuacion
volver a apretar el tornillo de muletilla 6

6.2 Instalar la sierra

Observe:
jUn trabajo exacto y seguro sélo es posible con una cuidadosa fijacion!

1. Fijar la sierra mediante dos tornillos (9§ 6 mm, no pertenecen al al-
cance del suministro) sobre un banco de trabajo robusto. Utilice pa-
ra ello los taladros previstos para ello (11, Fig 1) adelante y atras
en la pata de la sierra.

6.3 Ajustar, regular la indicacion de angulo (Fig. 2)

1. Soltar ligeramente el tornillo de muletilla 1 (Fig. 2) y abatir la me-
sa de la sierra 2 hasta el tornillo de tope 3.

2. iSujetar la hoja de sierra 4! Véase el capitulo 6.7.1 correspon-
diente en estas instrucciones. jAtencion! La clavija de red no pue-
de estar enchufada.

3. Mediante una escuadra 5 sobre la mesa de la sierra 2 verificar el
angulo recto a la hoja de sierra. El tornillo de tope esta preajusta-
do. En caso de que este deba ser audn ajustado, puede realizar us-
ted mismo el ajuste como se muestra en la Fig. 2, tras soltar la con-
tratuerca 6 y a continuacion con una llave de hexagono interior 7.
Tras un correcto ajuste volver a apretar la contratuerca. Observar,
que en este caso no se desajuste nuevamente el tornillo de tope.

4. A continuacion verificar la posicion "cero" del indicador 8, en ca-
so dado corregirlo tras soltar el tornillo de fijacion. Para trabajos de
precision realizar una prueba de aserrado.

5. Cortar como prueba una pieza de madera y verificar nuevamente
el angulo, en caso dado reajustar la mesa de la sierra 2, el indica-
dor 8 o el tornillo de tope 3 como se muestra en la Fig. 2.

6.4 Montaje de la tobera de aire (Fig 3)

1. Extraer de la bolsa las piezas para fijacion de las toberas de aire.

2. Enroscar la tuerca moleteada 1 con las piezas de fijacion 2 en el
estribo de la sierra.

3. Introducir el tubo de tobera de aire 3 en el orificio de las piezas de
fijacion 2 abiertas, alinear el tubo y apretar ligeramente el tornillo
de muletilla 1.

4. Colocar el tubo flexible de aire 4 sobre el tubo 3 y la entrerosca 5.

6.5 Proteccion de hoja de sierra

Atencion:

A su sierra de marqueteria se adjunta una proteccion de hoja de sie-
rra en el volumen de suministro. Este se engancha simplemente en
la cubierta superior plastica del brazo de la sierra.

En la Fig. 3a se representa de forma visualizada el montaje de la pro-
teccion de hoja de sierra. Los dos pins en la proteccion de hoja de
sierra se grapan en los orificios previstos para ello. jPor favor, observe
que la proteccion de hoja de sierra es un utensilio importante de se-
guridad y que su sierra no puede ser operada sin él! Las conse-
cuencias podrian ser lesiones.



A continuacion se describen las tareas en las cuales se puede des-
montar convenientemente la proteccion. jNo obstante se debe men-
cionar expresamente, que tras la conclusion de estos trabajos se de-
be montar nuevamente la proteccion de hoja de sierra y que el ser-
vicio sin este accesorio importante de seguridad no es admisible!

Otros graficos de estas instrucciones muestran el aparato parcial-
mente sin proteccion de hoja de sierra. jEsto sirve para la aclaracion
Optica de las manipulaciones alli representadas y no pretende trans-
mitir bajo ninglin concepto que la maquina puede ser operada sin la
proteccion de hoja de sierra!

6.6 Conectar el aspirador de polvo (Fig. 4)

1. Colocar el tubo flexible de aspiracion 1 del aspirador de polvo en
las tubuladuras de conexion 2.

2. Conectar el aspirador antes de aserrar, para que el aserrin sea as-
pirado y el dispositivo de aspiracion no se obstruya. En la practica
se recomienda también la utilizacién del aparato de control de
aspiracion PROXXON.

6.7 Hojas de sierra

Atencion:
En todas las tareas descritas extraer siempre la clavija de la red.

6.7.1 Sujetar la hoja de sierra (Fig. 5a y 5b)

En los soportes de hojas de sierra se permiten sujetar tanto hojas de sie-
rra con pasadores transversales comerciales habituales como también
hojas de sierra de mano (marqueteria) sin pasador transversal.

iPor favor, sustituya inmediatamente las hojas de sierra dafiadas o des-
gastadas! Las mismas representan un riesgo de seguridad y empeoran
el resultado del trabajo[.] Una prestacion plena de corte y de precision
s6lo puede ser alcanzada con hojas de sierra en perfecto estado.

Utilice hojas de sierra originales PROXXON y seleccione cuidadosamen-
te las hojas de sierra adecuadas para la finalidad de aplicacion corres-
pondiente y el material a ser cortado: Para ello se dispone en Proxxon
diferentes dentados finos, hojas planas o redondas y con o sin pasador
transversal. Encontrara sugerencias en estas instrucciones.

6.7.1.1 Hojas de sierra con pasador transversal (Fig. 5a)

Las hojas de sierra con pasador transversal se adaptan especial-
mente para trabajos con muchos cortes interiores cerrados. Aqui se
puede extraer de forma répida y confortable la hoja de sierra del
soporte superior, enlazarla a través de la pieza y volverla a colocar.
Encontrara detalles en el apartado "Cortes interiores".

Atencion:

Las hojas de sierra con pasador transversal sélo pueden ser engancha-
das. Por favor, no fijar adicionalmente la hoja de sierra con pasador trans-
versal mediante los tornillos de cabeza cilindrica. jPeligro de rotura!

1. The the rotary knob 1 (Fig. 6) for saw blade tensioning to the left
until the saw blade is loose.

2. Place saw blade 1 with the toothing pointing downwards through
the table opening 2 and fit in the bottom mount 3.

3. Press lightly on the top arm 5 and fit blade in the upper mount 6,
see fig. 5a).

4. Release arm and by turning the rotary knob 1 (Fig. 6) to the right,
set the saw blade tensioning.

5. If required, finely adjust the saw blade clamp as described under
6.7.2.

6.7.1.2 Hojas de sierra con extremos planos (hojas de sierra de
mano o de marqueteria, véase Fig. 5h)

1. Girar el boton giratorio 1 (Fig. 6) para tensado de la hoja de sierra
hacia la izquierda, hasta que la hoja de sierra esté suelta.

2. .Colocar la hoja de sierra 1 con el dentado hacia abajo a través
de la abertura de la mesa 2 y engancharla en el soporte inferior 3.
iEl tornillo de cabeza cilindrica 4 no puede estar apretado! A con-
tinuacion apretando los tornillos cilindricos 4 con la llave de hexa-
gono interior adjunta con el asidero T 5, enganchar la hoja en el
soporte. Atencion: jObservar, que la hoja sea enganchada lo
suficientemente delante! Aqui la fuerza de fijacion es la mayor.

3. Presionar ligeramente sobre el brazo superior 6, introducir la hoja
de sierra en el soporte superior 7 y fijarla del mismo modo.

4. Soltar el brazo y girando hacia la derecha ajustar la tension se la
hoja de sierra con el boton giratorio 1 (Fig. 6).

5. En caso necesario realizar un ajuste de precision de la tension de
la hoja de sierra como se describe bajo 6.7.2.

6.7.2 Ajuste de precision de la tension correcta de sierra
(Fig. 6)

La tension de sierra correcta es determinante para un resultado de
trabajo prolijo. Por esta razon esta debe ser ajustada cuidadosa-
mente, en caso de tension insuficiente o excesiva la hoja de sierra
ademas puede romperse con facilidad. Por favor, gire el botén mole-
teado 1 para el ajuste de la tension. Cuando se gira el boton hacia la
derecha (en sentido de las agujas del reloj), la hoja de sierra se ten-
sa con mas fuerza, si se gira a la izquierda (en sentido contrario al
de las agujas del reloj), la hoja se afloja.

Una hoja correctamente tensada emite un tono agudo al ser ,,punte-
ada“ como una cuerda.

6.7.3 Extraer la hoja de sierra (Fig. 5a y 5h)
6.7.3.1 Hojas de sierra con pasador transversal (Fig. 5a)

1. Girar el bot6n giratorio 1 (Fig. 6) para tensado de la hoja de sierra
hacia la izquierda, hasta que la hoja de sierra esté suelta.

2. Presionar el brazo superior 5 ligeramente hacia abajo, para que la
hoja de sierra 1 pueda soltarse del soporte superior 6. Desengan-
char la hoja de sierra.

3. Desenganchar la hoja de sierra del soporte inferior 3 y extraerla a
través de la abertura de la mesa 2.

6.7.3.2 Hojas de sierra con extremos planos (Fig. 5b)

1. Girar el boton giratorio 1 (Fig. 6) para tensado de la hoja de sierra
hacia la izquierda, hasta que la hoja de sierra esté suelta.

2. Abrir el tornillo de mariposa 8, la hoja de sierra se suelta del soporte
superior 7.

3. Abrir el tornillo cilindrico 7 con la llave de hexagono interior de
asidero T 5, soltar la hoja de sierra del soporte inferior 3 y extraerlo
a través de la abertura de la mesa.
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7 Trabajar con la sierra

7.1 Generalidades sobre el trabajo con sierras de marqueteria

La sierra de marqueteria es en primera instancia una maquina para
el aserrado de curvas y recortes de precision. Una aplicacion tipica
se muestra en la Fig. 7. Para ello la pieza debe ser cuidadosamente
conducida por parte del operador. Observe: Habitualmente las sierras
de marqueteria se operan sin tope longitudinal, debido a que en el
caso de un guiado "forzado" contra un tope la hoja de sierra se "des-
via", especialmente en las vetas de la madera.

Por favor observe, que la hoja de sierra solamente corte en movi-
miento descendente, en la direccion en que también sefalan los
dientes.

Para buenos resultados observe por favor imprescindiblemente los
siguientes puntos:

— Presionar las piezas sobre la placa de trabajo durante el aserrado
(Fig. 7); guiar con tacto y poca fuerza; mas presion sobre la placa
de trabajo, menos presion contra la hoja de sierra.

— Cuidar que la pieza apoye completamente sobre la mesa de la sie-
rra (sin rebabas o virutas).

— Adapte el avance a los requerimientos mediante la hoja de sierra,
la velocidad y el material de la pieza.

— Materiales duros, hojas de sierra finas y materiales mas gruesos
no "soportan” tanto avance como los materiales blandos, hojas de
sierra mas bastas y piezas finas. Pruebe también el resultado a di-
ferentes velocidades.

— Guie lentamente la pieza a la hoja de sierra, especialmente cuan-

do la hoja es muy delgada y los dientes son muy finos, o bien la

pieza es muy gruesa.

jUtilizar sdlo hojas de sierra en perfecto estado!

iNo dejar funcionar el aparato sin supervision!

iDelinear/marcar cuidadosamente la linea de trazado!

jCuidar de una buena iluminacion!

— Trabajar siempre con la aspiracion de polvo conectada y alinear
cuidadosamente la tobera (8, Fig. 1).

— Los mejores resultados los obtiene, cuando el espesor de la ma-
dera se encuentra por debajo de 25 mm.

— En espesores de madera mayores a 25 mm, debe conducir la pie-
za con suma precaucion para que la hoja de sierra no se atasque,
se doble o torsione y se rompa.

— Para cortes exactos en la madera, observe por favor, que la hoja
de sierra siempre tendera a seguir la linea de la fibra (vale ante to-
do para hojas de sierra delgadas).

7.1.1 Seleccion de hoja de sierra

Como ya se ha mencionado, la correcta seleccion con material ade-
cuado tiene una gran influencia sobre la calidad del resultado. La ta-
bla indicada abajo debe servir como pequefia ayuda de orientacion.
Es naturalmente de gran ayuda para la seleccion siempre una gran
experiencia con muchos materiales y tipos de hojas de sierra. jAca
sencillamente se puede experimentar un poco!

Una sugerencia: Las hojas de sierra en la mayoria de los casos solo
estan especialmente desgastadas, en el punto en donde durante el
aserrado los dientes son especialmente solicitados y por ello se des-
afilan con rapidez. Para "consumir" los dientes no desgastados y de
ese modo incrementar el tiempo Util de las hojas de sierra, se pue-
de "elevar" artificialmente un poco la superficie de apoyo para la
pieza:
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Para ello fijar simplemente una base lisa del tamafio de la mesa con
el espesor necesario apropiado con p.ej. cinta adhesiva de doble ca-
ra sobre la mesa de la sierra. De este modo ahora cortan las partes
aun no desgastadas de la hoja de sierra en la pieza.

Esto es especialmente conveniente, cuando se trabaja con hojas fi-
nas frecuentemente con materiales muy duros y por ello de intensa
generacion de desgaste.

Las indicaciones de cifras para caracterizacion de la "finura" del
dentado se refieren a la cantidad de dientes por pulgada de longitud
de hoja de sierra:

Dientes/pulgada | Material

aprox. 10-14 Madera blanda y dura (de aprox. 6-50 mm),
plasticos, materiales blandos, piezas méas bien
gruesas

aprox. 17-18 Trabajos de aserrado de precision, madera
(hasta aprox. 6 mm), plasticos, materiales mas
blandos, piezas mas bien finas.

aprox. 25-28 Plasticos, PRFV, materiales no ferrosos, Plexi-
glas, hierro, con limitaciones Pertinax.

aprox. 41 Hierro, Pertinax

Hojas de sierra redondas (con extremos planos) permiten ser em-
pleadas de forma ideal para plasticos, madera dura y blanda. Estas
cortan sobre todo su perimetro, por esta razon no es necesario un gi-
ro de la pieza durante el aserrado.

7.1.2 Seleccion de revoluciones

Esta representacion naturalmente sélo puede dar indicaciones sobre
la direccion a ser tomada. Como en el apartado anterior también aqui
se debe "probar" alguna cosa, para encontrar el resultado dptimo.
Naturalmente las revoluciones adecuadas también dependen de la
hoja empleada, del material, de la pieza, del avance, etc.

Etapa Material

900 carreras/min | Acero, latdn, metales no ferrosos, PRFV,
plasticos

1400 carreras/min| Aluminio, madera, poliestireno expandido,
goma, cuero, corcho

7.1.3 Posibles causas de fallos
La hoja de sierra puede romperse por las siguientes causas:

— Tension de hoja excesiva o insuficiente.

— Sobrecarga mecanica de la hoja por avance demasiado rapido.

— Doblado o torsionado de la hoja con giro demasiado rapido de la
pieza durante un corte curvado.

— Cuando se ha alcanzado el limite de desgaste de la hoja de sierra.

— Cuando con hojas de sierra con pasador transversal se aprietan
también los tornillos.

7.1.3.1 Ajustar la alineacion de la hoja de sierra (Fig. 2)

En casos muy extraordinarios (canto de corte oblicuo en la pieza, des-
vio intenso de la hoja en servicio) puede ser necesario, ajustar lige-
ramente la alineacion de la hoja en el soporte de hoja de sierra su-
perior (véase Pos. 2, Fig. 2). Girando el soporte de la hoja de sierra,
se modifica la alineacion de ésta tltima como deseado.



1. Sujetar la hoja de sierra y mediante una escuadra 5 (0 pieza an-
gular), dispuesta como se muestra en el grafico, verificar el para-
lelismo de las hojas de sierra.

2. En caso necesario, la hoja de sierra puede ser alineada. Para ello
soltar por favor con una llave de hexagono interior 11 y volcar el
soporte de hoja de sierra a la posicion correcta, para alinear la ho-
ja de sierra paralela a la escuadra.

3. Apretar el soporte de hoja de sierra en la posicion correctamente
ajustada con la llave de hexagono interior 11.

7.2 Aserrado (Fig. 7)

Una vez que haya fijado la sierra sobre la superficie de trabajo, ajus-
tado la mesa de trabajo, preparado la aspiracion de polvo y la tobe-
ra de aire y sujetado la hoja de sierra adecuada, conecte la maquina
y guie la pieza como se muestra en la Fig. 7.

Recuerde: jAdecue el avance al material, la hoja de sierra y el espe-
sor de la pieza! Materiales duros, hojas de sierra finas y materiales
Mas gruesos no "soportan” tanto avance como los materiales blan-
dos, hojas de sierra mas bastas y piezas finas.

Pruebe también el resultado a diferentes velocidades.

Observe:

jUn trabajo exacto y seguro sélo es posible con una cuidadosa fijacion!
La sierra de marqueteria es en primera linea una maquina para ase-
rrar curvas. Para buenos resultados observe por favor imprescindi-
blemente los siguientes puntos:

Por favor observar:

— Utilizar s6lo hojas de sierra en perfecto estado

— Para trabajos de mantenimiento y conservacion extraer siempre la
clavija de la red.

— No dejar funcionar el aparato sin supervision.

7.2.1 Cortes interiores (Fig. 8)

Atencion:

Antes de soltar la hoja de sierra extraer siempre la clavija de la red.
Cuando durante el trabajo con su sierra de marqueteria también de-
be realizar cortes interiores, proceda de la siguiente manera:

1. Taladre un orificio en el interior a ser cortado de la parte 1 de su pieza.

2. Desenganche la hoja de sierra en la guia superior de hoja de sie-
rra 2. Proceda en este caso como se describe en 6.7.3.1. 0 bien
en 6.7.3.2., segun el tipo de hoja de sierra empleada.

3. Pasar la hoja de sierra por el orificio. Enganchar nuevamente la hoja de
sierra arriba. Tensar nuevamente de forma correcta la hoja de sierra.

4. Recortar la abertura y tras el nuevo desenganche de la hoja de sie-
rra retirar la pieza.

Una sugerencia: Cuando taladre el orificio de tal manera que no to-

que mas tarde el contorno interior, puede "introducir" tangencial-

mente la linea de la sierra en el contorno. Esto resulta en un canto

de aserrado bien uniforme.

7.2.2 Cortes a inglete

Para cortes a inglete se vuelca simplemente la mesa en la cantidad
deseada. Esto funciona de la siguiente manera:

1. Soltar ligeramente el tornillo de muletilla 1 (Fig. 2) y alinear la me-
sa de la sierra 2 en la escala 9 en el puntero 8 al valor deseado.

2. Apretar nuevamente el tornillo de muletilla 1.

3. Por favor, durante el corte a inglete apretar la pieza especialmen-
te firme contra la mesa.

8 Cuidado y mantenimiento

Atencion:
jAntes de cualquier ajuste, trabajo de mantenimiento o de reparacion
se tiene que desenchufar el aparato!

Indicacion:

El Sierra de marqueteria es casi no necesita trabajos de manteni-
miento. Para conseguir una larga duracion, no obstante, después de
cada uso se deberia limpiar el aparato con un pafio suave, escoba de
mano o brocha. También seria recomendable un aspirador.

Se puede realizar la limpieza exterior de la carcasa con un pafio sua-
ve, ligeramente humedo. Con él se puede usar un jabon suave u otro
agente de limpieza adecuado. Se deben evitar disolvente o agentes
de limpieza alcohdlicos (p.ej., gasolina, alcoholes de limpieza, etc.)
ya que estos pueden atacar la superficie de plastico de la carcasa.

9 Eliminacion

jPor favor, no deseche el aparato con la basura doméstica! El apara-
to contiene materiales que se pueden reciclar. En caso de dudas di-
rijase a su centro de reciclado u otras instituciones comunales co-
rrespondientes.

10 Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion del fabricante:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Denominacion de producto: ~ DSH
Articulo N°: 28092

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este producto
cumple las siguientes normas y documentos normativos:

Directiva de compatibilidad electromagnética UE 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/02.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 07.2012

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 61029-1 /01.2010

Fecha: 08.04.2013

Ing.Dipl. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico con el firmante.
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1 Decoupeerzaag DSH

Geachte klant!
Het gebruik van deze gebruiksaanwijzing

¢ maakt het eenvoudiger het toestel beter te leren kennen.
e voorkomt storingen door onreglementaire bediening en
e verhoogt de levensduur van uw toestel.

Houdt deze gebruiksaanwijzing steeds bij de hand.
Bedien dit toestel slechts met exacte kennis en onder inachtneming
van de gebruiksaanwijzing.

PROXXON is niet aansprakelijk voor de veilige werking van het toe-
stel bij:

¢ handhaving die niet aan het normaal gebruik beantwoordt,

¢ andere doeleinden die niet in de gebruiksaanwijzing zijn genoemd,
¢ veronachtzaming van de veiligheidsvoorschriften.

U heeft geen garantieaanspraken bij:

¢ bedieningsfouten,

¢ gebrekkig onderhoud.

Let voor uw eigen veiligheid alstublieft steeds op de veiligheidsvoor-
schriften.

Slechts originele PROXXON — reservedelen toepassen.

Verdere ontwikkelingen in de zin van de technische vooruitgang be-
houden wij ons voor. Wij wensen u veel succes met het toestel.

2 Algemene veiligheidsinstructies

ATTENTIE! Bij gebruik van elektrowerktuigen dient er ter bescher-
ming tegen elektrische slag, verwonding- en brandgevaar rekening
te worden gehouden met de volgende veiligheidsmaatregelen.
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Gelieve al deze aanwijzingen te lezen en in acht te nemen voor-
aleer u dit product in gebruik neemt. Bewaar deze veiligheids-
instructies goed.“

Veilige werkwijze

Houd uw werkterrein in orde!
1. Wanorde op het werkterrein kan ongevallen tot gevolg hebben.

Houd rekening met omgevingsinvioeden!

1. Stel gereedschap niet aan regen bloot.

2. Gebruik het gereedschap niet in een vochtige of natte omgeving.
3. Zorg voor een goede verlichting.

4. Gebruik het gereedschap niet in de nabijheid van brandbare vloei-
stoffen of gassen.

Bescherm uzelf tegen elektrische schokken!
1. Vermijd lichamelijk contact met geaarde onderdelen.

Houd andere personen op een veilige afstand!

1. Laat andere personen en meer in het bijzonder kinderen het
gereedschap of de kabel niet aanraken. Houd ze op een veilige
afstand van het werkterrein.

Bewaar ongebruikt gereedschap veilig!

1. Ongebruikte apparatuur dient op een droge, afgesloten plaats en
buiten de reikwijdte van kinderen bewaard te worden.

Overbelast uw gereedschap niet!
1. Uwerkt beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

Maak gebruik van het juiste gereedschap!

1. Gebruik voor zware werkzaamheden geen machines met een
zwak prestatievermogen.

2. Gebruik gereedschap niet voor doeleinden, waarvoor het niet be-
stemd is. Gebruik bijvoorbeeld geen handcirkelzagen om takken
of houtblokken te snijden.



Draag geschikte werkkledij!

1. Draag geen ruime kledij of sieraden, ze kunnen door beweegbare
onderdelen vastgegrepen worden.

2. Bij werkzaamheden in de open lucht is slipvrij schoeisel aan-
bevelenswaardig.
3. Draag bij lang haar een haarnetje.

Maak gebruik van een beschermde uitrusting!
1. Draag een beschermbril.
2. Gebruik bij stofproducerende werkzaamheden een gasmasker.

Sluit de stofafzuigende inrichting aan!

1. Indien er aansluitingen voor de stofafzuiging en de opvanginrich-
ting aanwezig zijn, overtuigt u er zichzelf van dat deze aangeslo-
ten en gebruikt worden.

Gebruik de kabel niet voor doeleinden, waarvoor deze niet be-

doeld is!

1. Gebruik de kabel niet om de stekker uit het stopcontact te trek-
ken. Bescherm de kabel tegen hitte, olie en scherpe kanten.

Beveilig het werkstuk!

1. Gebruik spaninrichtingen of een bankschroef om het werkstuk
vast te houden. Het wordt daardoor veiliger dan met uw hand
vastgehouden.

Vermijd een abnormale lichaamshouding!
1. Zorg voor een veilig houvast en behoudt steeds het evenwicht.

Onderhoud uw gereedschap met zorg!

1. Houd het gereedschap scherp en netjes om beter en veiliger te
kunnen worden.

2. Volg de onderhoudsvoorschriften en de opmerkingen over de ge-
reedschapswissel op.

3. Controleer regelmatig de kabel van het gereedschap en laat de-
ze in geval van beschadiging door een erkende vakman vernieu-
wen.

4. Controleer verlengkabels regelmatig en vervang ze als ze be-
schadigd zijn.

5. Houd handgrepen droog en vrij van olie en vet.

Trek de stekker uit het stopcontact:

1. Wanneer het gereedschap niet gebruikt wordt, vaor het onder-
houd en bij de wissel van gereedschap, zoals bijvoorbeeld zaag-
blad, oormachine, freesmachine.

Laat geen gereedschapsleutel ingestoken!
1. Controleer steeds vooraleer in te schakelen dat sleutel en instel-
gereedschap verwijderd zijn.

Vermijd een onopzettelijke start!
1. Vergewis u dat de schakelaar bij het insteken van de stekker in
het sopcontact uitgeschakeld is.

Verlengkabels in de open lucht

1. Gebruik in de open lucht uitsluitend daarvoor toegelaten en dien-
overeenkomstig gemarkeerde verlengkabels.

Wees aandachtig!

1. Let erop wat u doet. Ga op een verstandige manier aan het werk.
Gebruik het gereedschap niet als u moe bent.

Controleer het gereedschap op eventuele beschadigingen!

1. Vooraleer het gereedschap verder te gebruiken, moet de foutloze
en reglementair voorgeschreven werking van beschermingsin-
richtingen of licht beschadigde onderdelen onderzocht worden.

2. Controleer, of de beweegbare onderdelen foutloos functioneren en
niet klemmen en of er onderdelen beschadigd zijn. Al de onderde-
len moeten correct gemonteerd zijn en aan al de eisen voldoen om
een onberispelijke werking van het gereedschap te waarborgen.

3. Beschadigde beschermingsinrichtingen en onderdelen moeten
deskundig door een erkend atelier hersteld of uitgewisseld worden,
voor zover er in de gebruiksaanwijzing niets anders vermeld is.

4. Laat beschadigde schakelaars door een klantenserviceafdeling
uitwisselen.

5. Gebruik geen gereedschap, waarbij de schakelaar niet in- en uit-
geschakeld kan worden.

WAARSCHUWING!

1. Het gebruik van ander gereedschap en andere accessoires kan
voor u gevaar voor verwondingen betekenen.

Laat uw gereedschap door een deskundig elektricien herstellen!

1. Dit gereedschap voldoet aan de van toepassing zijnde veilig-
heidsbepalingen. Herstellingen mogen uitsluitend door een vak-
kundig elekiricien uitgevoerd worden doordat er van originele re-
serveonderdelen gebruik gemaakt wordt. In het andere geval kun-
nen er voor de gebruiker ongevallen ontstaan.

3 Legenda (fig. 1)

. Instelknop voor zaagbladspanning

. Zaagbladhouder, boven

. Zaagblad

. AAN/UIT-schakelaar

. Instelknop slagfrequentie

. Stelschroef voor het instellen van de schuinte van de werktafel
. Gietstalen voet

. Luchtbuis

. Zaagtafel

. Zaagbladhouder, onder

. Boorgaten voor bevestigingsschroeven
. Opbergvak voor zaagbladen

. Aansluitstuk voor stofzuiger

. Netkabel

. Inductiemotor

. Zaagarm (boven)

. Zaagbladbeveiliging

O N O WN =

QS U G G Y
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4 Beschrijving van de machine
(zie ook fig. 1a en 1h)

De PROXXON-decoupeerzaag is een zeer solide en degelijk appa-
raat. De zware gietstalen voet pos. 7 geeft een massieve basis voor
het luxe mechaniek van de machine die duurzaam en nauwkeurig is
opgeslagen en door een zeer stille en betrouwbare inductiemotor
met 2 instelbare toerentallen (900/1400 U/min) wordt aangedreven.
Het apparaat kan voor veel verschillende toepassingen gebruikt
worden, maar uw DSH is bijzonder geschikt voor vormbouw, fijne
mechaniek, modelbouw en de vervaardiging van speelgoed. Daarom
is het precies het goede apparaat voor designers, architecten
(modelbouw) en meubelmakers.

De grote, voor verstekzagen tot een hoek van 45° draaibare, zaag-
tafel 9 is ter verkrijging van de grootste precisie en stabiliteit uit
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spuitgietaluminium vervaardigd en geslepen om een goed glij-effect
te bereiken.

De vormgeving van zaagbladhouder pos. 2 en 10 staan het gebruik
toe van zaagbladen met of zonder dwarspen, afhankelijk van de toe-
passingsmogelijkheden en het materiaal van het werkstuk. In het ac-
cessoireprogramma van Proxxon vindt u de overeenkomstige zaag-
bladen voor de desbetreffende werkopgave. Wij adviseren uitsluitend
Proxxon-zaagbladen te gebruiken!

De reservezaagbladen worden bewaard in de “zaagbladgarage” 12
aan de zijkant van de bekleding van de bovenarm.

De DSH zaagt zachthout tot een dikte van 50 mm, kunststof tot 30
mm en non-ferrometalen tot 10 mm.

0ok kunnen de zagen probleemloos voor het scheiden van plexiglas,
GFK, schuimplastic, rubber, leer en kurk gebruikt worden.

En om te voorkomen dat tijdens het zagen de zaaglijn door stof bedekt
wordt, is er een automatisch aangedreven blaasbalg met verstelbare
luchtbuis 8. Er kan ook een stofzuiger op aangesloten worden. Het
steunblok 13 is om plaats te besparen met een hoek van 90° gebogen.
Derhalve kan nauwkeurig werken worden gegarandeerd

5 Technische gegevens

Slagfrequentie: 900 of 1400/min
Slaghoogte: 19 mm

max. zaagdiepte: 50 mm

(in hout) bij 45°: 25 mm

Zaagbladlengte: 127 mm (met dwarspen)

125-130 mm (zonder dwarspen)

Geluidsontwikkeling: < 70 dB(A)

Trilling: <2,5m/s
Afmetingen:

LxBxH: 53 x 27 x 33 (in cm)
Tafel: 360 x 180 mm
Uitspringing zaagbeugel: 400 mm

Motor:

Spanning: 220/240 Volt, 50/60 Hz

Stroomspanning: 145/205W

Alleen voor toepassing in droge ruimtes

Gelieve niet met het Huisvuil mee te geven. .

6 Opstellen en in gebruik nemen van de zaag

6.1 Uitpakken (fig. 1a en 1hb)

1. Het apparaat uit de doos halen en uitpakken. Let erop dat het ap-
paraat niet aan de kunststofbekleding van de bovenarm 16 opge-
tild wordt.

2. 0m transporttechnische redenen is de zaagtafel 9 in een hoek van
ca.45° omgeklapt. De vleugelmoer 6 losdraaien en de tafel in ho-
rizontale positie terugdraaien (de exacte instelling wordt hieronder
beschreven). Daarna de vleugelmoer 6 opnieuw vastdraaien.
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6.2 Zaag monteren

Let op:
Veilig en nauwkeurig werken is alleen na zorgvuldige bevestiging
mogelijk!

1. Zaag met twee schroeven (@ 6 mm, niet meegeleverd) op een so-
lide werkbank bevestigen. Gebruik de daarvoor bestemde boorga-
ten (11, fig. 1) aan voor- en achterkant van de voet van de zaag.

6.3 Stand van de hoek aanpassen, instellen (fig. 2)

1. Vleugelmoer 1 (fig. 2) licht losdraaien en zaagtafel 2 tot aan in-
stelschroef 3 omklappen.

2. Zaagblad 4 spannen! Zie het betreffende hoofdstuk 6.7.1 in deze
handleiding. Let op! De stekker mag niet in het stopcontact zitten.

3. Met een rechte hoek 5 controleren of de zaagtafel 2 een rechte
hoek met het zaagblad maakt. De instelschroef is van te voren in-
gesteld. In het geval deze nog moet worden bijgesteld, kunt u dit,
zoals aangegeven in fig. 2, na losmaken van de contramoer 6 met
een inbussleutel 7, zelf doen. Na correcte instelling de contramoer
weer vastdraaien. Erop letten dat u daarbij de instelschroef niet op-
nieuw verdraait.

4. Daarna de “nul”-instelling van wijzer 8 controleren en eventueel
na losdraaien van de bevestigingsschroef corrigeren. Om tot een
nauwkeurige werkwijze te komen, de zaagproef uitvoeren.

5. Bij wijze van proef een stuk hout zagen en de hoek nogmaals con-
troleren, eventueel zaagtafel 2, wijzer 8 of instelschroef 3 als aan-
gegeven in fig. 2, bijstellen.

6.4 Montage van de luchtbuis (fig. 3)

1. Onderdelen voor de bevestiging van de luchtbuis uit de zak halen.
2. Gekartelde schroef 1 met klemhouders 2 in de zaagbeugel schroeven.
3. Luchtbuisleiding 3 in het boorgat van de geopende klemhouders

2 invoeren, leiding stellen en de vleugelmoer 1 licht aandraaien
4. Luchtslang 4 op buis 3 en nippel 5 schuiven.

6.5 Zaagbladbeveiliging

Let op:

bij uw decoupeerzaag wordt een zaagbladbeveiliging meegeleverd.
Deze wordt aan de bovenkant van de kunststofkap van de zaagarm
opgehangen.

In fig. 3a wordt de montage van de zaagbladbeveiliging weergege-
ven. De beide pennen aan de zaagbladbeveiliging worden in de daar-
voor bestemde boorgaten vastgeklemd. Let erop dat de zaagbladbe-
veiliging een belangrijke bescherming biedt en de zaag niet zonder
deze beveiliging mag worden gebruikt! Dit kan lichamelijk letsel tot
gevolg hebben.

Later worden werkzaamheden beschreven waarbij het zinvol is de
beveiliging te demonteren. Er moet echter duidelijk op worden ge-
wezen dat na begindiging van deze werkzaamheden de zaagblad-
bescherming opnieuw moet worden gemonteerd en gebruik zonder
dit belangrijke beschermende onderdeel niet is toegestaan!

Afbeeldingen verder in deze handleiding tonen het apparaat gedeel-
telijk zonder zaagbladbeveiliging. Dat is alleen gedaan voor de opti-
sche verduidelijking van de daar weergegeven handelingen en hier
mag absoluut niet uit worden afgeleid dat de machine zonder zaag-
bladbeveiliging kan worden gebruikt!



6.6 Stofzuiger aansluiten (fig. 4)

1. Zuigslang 1 van de stofzuiger in aansluitblok 2 steken.

2. Stofzuiger voor het zagen aanzetten, zodat het zaagsel afgezogen
wordt en de afzuiginrichting niet verstopt raakt. Uit praktische over-
wegingen bevelen wij ook het gebruik aan van de PROXXON-
afzuigapparatuur.

6.7 Zaagbladen

Let op:
Bij alle hier beschreven handelingen steeds de stekker uittrekken.

6.7.1 Zaagblad aanbrengen (fig. 5a en 1b)

In de zaagbladhouder kunnen zowel de normale zaagbladen met dwars-
pennen als hand- (figuur-)zaagbladen zonder dwarspen ingezet worden.
Beschadigde of versleten zaagbladen onmiddellijk vervangen! Zij ver-
oorzaken een veiligheidsrisico en verminderen het werkresultaat.
Hoog snijvermogen en precisie kunnen alleen met correcte zaagbla-
den bereikt worden.

Gebruik originele PROXXON zaagbladen en kies zorgvuldig de ge-
schikte zaagbladen voor juiste toepassing en te zagen materiaal:
Daarbij heeft PROXXON verschillende fijne vertandingen, viakke en
ronde bladen en bladen met of zonder dwarspen. In deze handleiding
staan suggesties.

6.7.1.1 Zaagbladen met dwarspen (fig. 5a)

Zaagbladen met dwarspen zijn bijzonder geschikt voor werken met
veel ingesloten zaagsneden Hierbij kan snel en gemakkelijk het zaag-
blad uit de bovenste houder genomen, door het werkstuk gehaald en
weer opgehangen worden; voor een gedetailleerdere uitleg verwijzen
wij u naar paragraaf "Binnenzaagsneden".

Let op:

Zaagbladen met dwarspen mogen alleen opgehangen worden. Zaag-
bladen met dwarspen nooit ook nog met de cilinderkopschroef vast-
zetten! Breukrisico!

1. Draaiknop 1 (Fig. 6) voor de zaagbladspanning zolang naar links
draaien tot het zaagblad los is.

2. Zaagblad 1 met de vertanding naar onderen wijzend door de
tafelopening 2 steken en in de onderste houder 3 ophangen.

3. Licht op de bovenste arm 5 drukken en zaagblad in de bovenste
houder 6 ophangen.

4. Arm loslaten en door draaien naar rechts met de draaiknop 1
(Fig. 6) de zaagbladspanning instellen.

5. Zo nodig de zaagbladspanning bijstellen zoals onder 6.7.2 be-
schreven.

6.7.1.2 Zaagbladen met vlakke uiteinden
(hand- resp. figuurzaagbladen, zie fig. 5b)

1. Draaiknop 1 (Fig. 6) voor de zaagbladspanning zolang naar links
draaien tot het zaagblad los is.

2. Zaagblad 1 met de vertanding naar onderen door de tafelopening
2 steken en in de onderste houder 3 inbrengen. De cilinderkop-
schroef 4 mag niet worden vastgetrokken! Daarna door vastdraai-

en van de cilinderschroef 4 met de bijgeleverde inbussleutel met
T-handgreep 5 het blad in de houder vastklemmen. Let op: Let
erop dat het blad goed ver naar voren wordt geklemd! Hier is de
klemkracht het grootste.

3. Licht op de bovenarm 6 drukken en zaagblad in de bovenste
houder 7 inbrengen en op dezelfde wijze vastzetten.

4. Arm loslaten en door draaien naar rechts met de draaiknop 1
(Fig. 6) de zaagbladspanning instellen.

5. Zo nodig de zaagbladspanning bijstellen zoals onder 6.7.2 be-
schreven.

6.7.2 Fijn instellen van de correcte zaagspanning (fig. 6)

De juiste zaagspanning is medebepalend voor een nauwkeurig werk-
resultaat. Daarom moet deze zorgvuldig worden ingesteld, bij onder-
of overspanning kan het zaagblad licht gaan scheuren. Draai voor het
instellen van de spanning aan de kartelknop 1. Als u de knop naar
rechts draait (met de wijzers van de klok mee), wordt het zaagblad
vaster gespannen, als u de knop naar links draait (tegen de wijzers
van de klok in) raakt het blad losser.

Een goed gespannen blad geeft bij het aanslaan een lichte toon net
als een snaar

6.7.3 Zaagblad uitnemen (fig. 5a en 5h)
6.7.3.1 Zaagbhladen met dwarspen (fig. 5a)

1. Draaiknop 1 (Fig. 6) voor de zaagbladspanning zolang naar links
draaien tot het zaagblad los is.

2.Bovenarm 5 licht naar onderen duwen, zodat zaagblad 1 uit de bo-
venste houder 6 kan worden losgemaakt. Zaagblad uithalen.

3. Zaagblad uit de onderste houder 3 halen en door de tafelopening
2 verwijderen.

6.7.3.2 Zaagbladen met viakke einden (fig. 5b)

1. Draaiknop 1 (Fig. 6) voor de zaagbladspanning zolang naar links
draaien tot het zaagblad los is.

2. Vleugelmoer 8 losdraaien, het zaagblad 1 komt los uit de boven-
ste houder 7.

3. Cilinderschroef 7 met inbussleutel met T-handgreep losdraaien,
zaagblad uit de onderste houder 3 losmaken en door de tafelope-
ning verwijderen.

7 Werken met de zaag

7.1 Algemene opmerkingen bij het werken met de
decoupeerzaag

De decoupeerzaag is in de eerste plaats een machine om bochten te
zagen en nauwkeurige uitsnijdingen te maken. Een typische toepas-
sing wordt in fig. 7 aangegeven. Daartoe moet het werkstuk door de
gebruiker zorgvuldig geleid worden. Opmerkingen: Gewoonlijk wor-
den decoupeerzagen zonder langsaanslag bediend, omdat bij een
gedwongen geleiding van een aanslag het zaagblad “verloopt”, voor-
al bij houtnerven.

Let erop dat het zaagblad alleen bij een neerwaartse beweging zaagt
in de richting van de tanden.
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Ter verkrijging van goede resultaten dient u volgende punten in acht
te nemen:

— Werkstuk bij zagen op de ondergrond duwen (fig. 7); met gevoel
en zonder kracht te zetten; meer druk op de ondergrond, weinig
druk tegen het zaagblad.

— Zorg ervoor dat het werkstuk viak op de zaagtafel ligt (geen splin-
ters of spanen)

— Pas de aanzet aan de eisen van zaagblad, snelheid en materiaal van
het werkstuk aan.

— Harde werkstukken, fijne zaagbladen en dikke werkstukken “ver-
tragen” de aanzet niet zoveel als zachte werkstukken, grovere
zaagbladen en dunne werkstukken. Probeer ook eens bij verschil-
lende snelheden.

— Geleid het werkstuk langzaam door het zaagblad, vooral wanneer
het blad erg dun is en de tanden erg fijn zijn, resp. als hetwerk-stuk
erg dik is.

— Alleen onbeschadigde zaagbladen gebruiken!

— Apparaat niet onbeheerd laten draaien!

— Zaaglijn zorgvuldig voortekenen/scheuren!

— Voor goede verlichting zorgen!

— Steeds met aangesloten stofafzuiging werken en de luchtbuis
(8, fig. 1) zorgvuldig stellen

— De beste resultaten worden bereikt wanneer het hout minder dan
25 mm dik is.

— Bij hout dikker dan 25 mm moet u het werkstuk met grote zorg-
vuldigheid geleiden, en erop letten dat het zaagblad niet klemt, niet
verbogen of verdraaid wordt en niet breekt.

— Voor een nauwkeurige zaagsnede dient u erop te letten dat het
zaagblad altijd probeert de nerfrichting te volgen (geldt vooral voor
dunne zaagbladen).

7.1.1 Keuze van zaagbladen

Zoals reeds gezegd, heeft de juiste, materiaalgerichte keuze een gro-
te invioed op de kwaliteit van het resultaat. Onderstaande tabel dient
ter oriéntering. Een grote ervaring met veel materialen en zaagblad-
typen is natuurlijk ook behulpzaam bij de keuze. U kunt hierbij rustig
experimenteren!

Een tip: De zaagbladen zijn meestal alleen erg versleten op de bepaal-
de plaats waar bij het zagen een groot beroep op de tanden gedaan
wordt en deze daarom snel bot worden. U kunt de niet verstelen tan-
den "opgebruiken” en daarmee de levensduur van de zaagbladen ver-
hogen door het draagvlak van het werksstuk kunstmatig te verhogen:
Daartoe kunt u een gladde, tafelgrote ondergrond van de benodigde
dikte met bijvoorbeeld dubbelzijdig plakband op de zaagtafel be-
vestigen. Nu zagen de nog niet versleten gedeelten van het zaagblad
in het werkstuk.

Dit is vooral zinvol wanneer u met fijne bladen vaak erg harde mate-
rialen zaagt die een snelle slijtage van de tanden veroorzaakt.

De nummers die fijnheid van de tanden bepalen staan voor het aan-
tal tanden per inch zaagbladlengte:
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Tanden/inch Materiaal

ca.10-14 Zacht- en hardhout (van ca. 6- 50 mm), kunst-
stoffen, zachtere materialen, dikkere werk-
stukken

ca.17-18 Fijner zaagwerk, hout ( tot ca. 6 mm, ), kunst-
stoffen, zachtere materialen, dunnere werk-
stukken

ca. 25-28 Kunststof, GFK, non-ferrometalen, plexiglas,
ijzer, met uitzondering van pertinax

ca. 41 IJzer, pertinax

Ronde zaagbladen (met vlakke einden) kunnen goed gebruikt wor-
den voor kunststof, hard- en zachthout. Hiermee wordt aan alle kan-
ten gezaagd, daarom is verdraaien van het werkstuk bij het zagen niet
noodzakelijk.

7.1.2 Toerentalkeuze

De weergegeven tabel is natuurlijk ook alleen een indicatie. Net als
bij de vorige paragraaf moet u ook hier zelf “uitproberen” om te Kij-
ken hoe u een optimaal resultaat bereikt. Natuurlijk hangt het ge-
schikte toerental ook af van het gebruikte blad, het materiaal van het
werkstuk, van de aanzet enz.

Stap Materiaal

900 slag/min Staal, messing, non-ferrometalen, GFK, kunst-

stoffen

1400 slag/min | Aluminium, hout, piepschuim, rubber, leer, kurk

7.1.3 Mogelijke oorzaken van fouten
Het zaagblad kan door de volgende oorzaken breken:

— Te hoge of te lage bladspanning

— Mechanische overbelasting van het blad door een te snelle aanzet.

— Buiging of verdraaiing van het blad bij te snel draaien van het werk-
stuk bij kromme zaagsnede.

— Wanneer de slijtgrens van het zaagblad bereikt is.

— Wanneer bij zaagbladen met dwarspen de schroeven mee vastge-
trokken worden.

7.1.3.1 De zaagbladinrichting instellen (fig. 2)

In zeer zeldzame gevallen (schuine zaagkanten van het werkstuk,
sterk verloop van het blad in bedrijf) kan het noodzakelijk zijn, de in-
richting van het blad aan de bovenste zaagbladhouder (zie pos. 2, fig
2) iets bij te stellen. Door draaien van de zaagbladhouder kan de
zaagbladinrichting naar wens gewijzigd worden.

1. Zaagblad spannen en door middel van een rechte hoek 5 (of een
werkstuk met een rechte hoek), in de positie zoals aangegeven in
de grafiek, controleren of het zaagblad parallel staat.

2. Indien nodig kan het zaagblad in de juiste stand gebracht worden.
Daartoe draait u de schroef 11 met een inbussleutel los en zet u
de zaagbladhouder in de correcte stand, zodat het zaagblad paral-
lel staat.

3. Zaagbladhouder in de correct ingestelde stand met de inbussleu-
tel 11 vastzetten.



7.2 Zagen (fig. 7)

Wanneer u de zaag op het werkvlak bevestigd, de werktafel ingesteld,
de stofafzuiging en de luchtbuis voorbereid en de passende zaag-
bladen gespannen hebt, zet u de machine aan en leidt u het werk-
stuk zoals aangegeven in fig. 7.

Denk eraan: Pas de aanzet van het werkstuk aan de dikte van het
werkstuk en het zaagblad aan! Harde werkstukken, fijne zaagbladen
en dikke werkstukken “vertragen” de aanzet niet zoveel als zachte
werkstukken, grovere zaagbladen en dunne werkstukken.

Probeer ook eens bij verschillende snelheden.

Opmerkingen:

Veilig en nauwkeurig werken is alleen na zorgvuldige bevestiging
mogelijk!

De decoupeerzaag is in de eerste plaats een machine om bochten
mee te zagen. Ter verkrijging van goede resultaten dient u volgende
punten in acht te nemen:

Let op:

— Alleen onbeschadigde zaagbladen gebruiken.

— Bij onderhoud en verzorging altijd de stekker uittrekken.
— Apparaat niet onbeheerd laten draaien.

7.2.1 Ingesloten zaagsneden (fig. 8)

Let op:

Voordat u het zaagblad losmaakt, dient u de stekker uit het stopcon-
tact te trekken.

Wanneer u bij het werken met de decoupeerzaag ook ingesloten
zaagsneden moet uitvoeren, gaat u als volgt te werk:

1. Boor een gat in het uit te zagen deel 1 van uw werkstuk.

2. Haak het zaagblad los van de bovenste zaagbladgeleiding 2. Ga te
werk zoals in 6.7.3.1. resp. in 6.7.3.2. beschreven is, afhankelijk
van het gebruikte zaagbladtype.

3. Zaagblad door het boorgat steken. Zaagblad boven weer ophan-
gen. Zaagblad weer correct spannen.

4. Opening uitzagen en na loshaken van het zaagblad het werkstuk
weghalen.

Een tip: Wanneer u het gat zo boort dat het de latere binnencontour
niet aanraakt, kunt u de zaaglijn tangentieel in de contour laten in-
lopen. Dat levert een mooi gelijkmatige zaagkant op.

7.2.2 Verstekzagen

Voor verstekzagen wordt de tafel eenvoudig tot de gewenste hoek ge-
draaid. Dit gaat als volgt:

1. Vleugelmoer 1 (fig. 2) licht losdraaien en zaagtafel 2 aan de hand
van schaal 9 op wijzer 8 op de gewenste waarde afstellen.

2.Vleugelmoer 1 weer vastzetten.

3. Bij verstekzagen het werkstuk goed vast tegen de tafel duwen.

8 Onderhoud en verzorging

Attentie:
Voor iedere instelling, reparatie of onderhoud de netsteker uit het
stopcontact nemen!

Opmerking:

Het decoupeerzaag is verregaand onderhoudsvrij. Voor een lange le-
vensduur dient u het toestel echter na ieder gebruik met een zachte
doek, handveger of een kwast te reinigen. Ook een stofzuiger is hier
aan te raden.

De uitwendige reiniging van de kast kan dan met een zachte, even-
tueel vochtige doek plaatsvinden. Hierbij mag milde zeep of een an-
der geschikt reinigingsmiddel worden benut. Oplosmiddel- of alco-
holhoudige reinigingsmiddelen (bv benzine, reinigingsalcohol enz.)
dienen te worden vermeden, omdat deze de schalen van de kunst-
stofbehuizing kunnen aantasten.

9 Afval afvoeren

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel omvat grond-
stoffen die recyclet kunnen worden. Bij vragen hieromtrent richt u zich
alstublieft aan uw plaatselijk afvalbedrijf of aan andere passende ge-
meentelijke voorzieningen.

10 EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Productaanduiding:  DSH
Artikelnr.: 28092

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit product met de
volgende richtlijnen en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/02.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 07.2012

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 61029-1/01.2010

Datum: 08.04.2013

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is dezelfde persoon als
de ondergetekende.
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Verktojet ma ikke overbelastes!

1. Man arbejder bedre og mere sikkert i det angivne
ydelsesomrade.

Benyt det korrekte vaerktaj!

1. Der ma ikke anvendes lavtydende maskiner til tungt arbejde.

2. Veerktgjet ma ikke anvendes til andre formal end det, det er be-
regnet til. Anvend f.eks. ikke handrundsave til savning af grene el-
ler braendestykker.

Ber egnet arbejdsbekladning!

1. Beer ikke lpstheengende tgj eller smykker, da de kan blive grebet
af bevaegelige dele.

2. Ved udendars arbejde kan det anbefales at beere skridsikkert fod-
tgj.

3. Brug hérnet, hvis du har langt hér.

Baer beskyttelsesudstyr!
1. Bar beskyttelsesbriller.
2. Brug stevmaske ved stgvdannende arbejde.

Tilslut stevudsugningsanordningen!

1. Hvis der er tilslutninger til stevudsugning og indretninger til op-
fangning af stav, sa hold gje med, at de er tilsluttet og at de an-
vendes.

Kablet ma ikke anvendes til andre formal end dem, det er
bestemt til!

1. Kablet ma ikke anvendes til at treekke stikket ud af stikkontakten
med. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.
Spand emnet fast!

1. Anvend opspzndingsanordningen eller en skruestik til at spaen-
de emnet fast med. P& denne méde holdes det mere sikkert end
med handen.

Undga en unormal kropsholdning!
1. Serg for, at du star sikkert og altid har ligeveegt.

Pas dit veerktaj omhyggeligt!
1. Hold altid veerktgjet skarpt og rent for at kunne arbejde bedre og
mere sikkert.

2. Folg vedligeholdelsesinstruktionerne og anvisningerne mht. skift
af veerktoj.

3. Kontroller regelmaessigt veerktgjets kabel og fa det skiftet af en
kvalificeret fagmand.

4. Forleengerkabler kontrolleres regelmaessigt og skiftes, nar de er
beskadigede.

5. Serg for, at grebene er tgrre og fri for olie og fedt.

Traek stikket ud af stikkontakten:
1. Nér veerktgjet ikke er i brug, inden vedligeholdelse og ved skift af
veerktej sdsom f.eks. savblad, bor, fraeser.

Fjern altid skruenggler!
1. Kontroller altid at nggler og indstillingsverktej er fiernet, inden
apparatet tendes.

Undga utilsigtet start af vaerktojet!

1. Serg for at afbryderen er sldet fra, nar du satter stikket i stikkon-
takten.

Udendegrs brug af forleengerkabel!
1. Der ma kun anvendes forleengerledninger, der er beregnet til uden-
dars brug, og som er merket tilsvarende.

Ver pa vagt!
1. Veer klar over, hvad du ger. Arbejd fornuftigt. Brug ikke varkigjet,
nér du er traet.

Kontroller vaerktgjet for evt. beskadigelser!

1. Inden veerktgjet benyttes yderligere skal det underspges omhyg-
geligt, om beskyttelsesanordninger eller let beskadigede dele fun-
gerer perfekt og i overensstemmelse med deres funktion.

2. Kontroller, at de bevaegelige dele fungerer perfekt og ikke sidder
fast, og om der er dele, der er beskadigede. Alle dele skal veere
monteret korrekt og opfylde alle betingelser for at sikre, at veerk-
tejet fungerer upaklageligt.

3. Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele skal repareres el-
ler skiftes pa et kvalificeret veerksted, s&fremt der ikke er angivet
andet i brugsvejledningen.

4. Defekte afbrydere skal skiftes via et servicevarksted.

5. Der ma aldrig anvendes varktgj, som der ikke kan teendes og
slukkes for med afbryderen.

ADVARSEL!
1. Brug af andet indsatsveerktgj og tilbeher kan fore til personskade.

Fa veerktojet repareret hos en autoriseret elektriker!

1. Dette veerktgj er i overensstemmelse med gaeldende sikkerheds-
bestemmelser. Reparationer mé kun udferes af en autoriseret
elektriker og kun med originale reservedele; i modsat fald kan
det fare til ulykker for brugeren.

3 Signaturforklaring (fig. 1)

Justeringsknap til opspaending af savklinge
Savklingeholder, oppe

Savklinge

ON — OFF - tast

Knap til slagregulering

Klemskrue til indstilling af arbejdsbordets heeldning
Stativ i stalgods

Luftdyse

Savebord

10. Savklingeholder, nede

11. Huller til befeestelsesskruer

12. Opbevaringsfag til savklinger (ikke synligt)
13. Tilslutningsstuds til stevsuger

14. Netkabel

15. Induktionsmotor

16. Savarm (oppe)

17. Klingebeskyttelse

O NG wWN

©w

4 Maskinbeskrivelse (se ogsa fig. 1a og 1h)

PROXXON-dekupgrsaven er en meget solidt og robust konstrueret
maskine. Det tunge stativ i stebt materiale pos. 7 danner en massiv
basis for maskinens avancerede mekanik, som er precis lejret, og
drives af en s&rdeles vibrationsfri og pélidelig induktionsmotor med
to indstillige omdrejningshastigheder (900/1400 o/min).

-43 -



Oversaettelse af den originale brugsanvisning
Indhold

1 Dekuparsav DSH med elektronisk

hastighedsregulator .. ............ ... ... .. ... 42
2 Generelle sikkerhedsbestemmelser ................ 42
3 Signaturforklaring (fig. 1) ........................ 43
4 Maskinbeskrivelse (se ogsa fig. Taog1b) ........... 43
5 Tekniskedata ............... ... ... ... 44
6 Opstilling og ibrugtagning afsaven ................ 44
6.1 Udpakning (fig. Taog1b) ........................ 44
6.2 Opstillingafsaven .............. ... ... ... 44
6.3 Justere, indstille vinkelskala (fig.2) ................ 44
6.4 Montering af luftdyserne (fig.3) ................... 44
6.5 Klingebeskyttelse . ........... ... ... ... .. ..., 44
6.6 Tilslutning af stevsuger (fig.4) .................... 45
6.7 Savklinger ... 45
6.7.1  Opspeanding af savklingen (fig. 5aog 5b) . ........... 45
6.7.1.1 Savklinger med tveerstift (fig. 5a) .................. 45
6.7.1.2 Savklinger med flade ender (hand- eller

Igvsavklinger, se fig.bb) . ............ ... .. ... 45

1 Dekupgrsav DSH

6.7.2  Finindstilling af den korrekte opspanding

af savklingen (fig.6) ............ ... ... L. 45
6.7.3 Udtagning af savklingen (fig. 5aog 5b) ............. 45
6.7.3.1 Savklinger med tveerstift (fig.5a) .................. 45
6.7.3.2 Savklinger med flade ender (fig.5b) . ............... 45
7 Arbejdemedsaven .............. ... i, 45
7.1 Generelt til arbejdet med dekupersave .............. 45
711 Valgafsavklinge ............ ... .. 46
7.1.2 Valg af omdrejningstal ................... ... ..., 46
7.1.3  Mulige fejlarsager ..., 46
7.1.3.1 Justering af savklinge (fig.2) ..................... 46
7.2 Savning (fig.7) ........ 46
7.21  Udskeringer (fig. 8) ... 47
722 Geringssnit ........ ... 47
8 Plejeogservice ..., 47
9 Bortskaffelse ................ ... ... ... ... 47
10 EU-overensstemmelseserklering . ................. 47

2 Generelle sikkerhedshestemmelser

Keere kunde.
Nér De laeser denne vejledning,

e Dbliver det nemmere at lzere maskinen at kende
« kan De undgé fejlfunktioner pa grund af ukyndig betjening og
e forleenge maskinens levetid.

Vejledningen ber altid opbevares i nerheden af maskinen.
Maskinen bar kun betjenes af personer, der har leest vejledningen og
folger den.

PROXXON hafter ikke for at maskinen fungerer sikkert, hvis:

» maskinen handteres pa en made, der ikke svarer til almindelig
brug,

» maskinen bruges til andre formal end dem, der er navnt i vejled-
ningen,

e sikkerhedsreglerne ikke overholdes.

Garantikravene bortfalder i tilfeelde af:

¢ betjeningsfejl

¢ mangelfuld service.

For Deres egen sikkerheds skyld er det meget vigtigt, at De overhol-
der sikkerhedsreglementerne.

Anvend kun originale PROXXON reservedele

Vi forbeholder os ret til at foretage videreudvikling til fordel for den
tekniske udvikling. Vi gnsker Dem held og lykke med maskinen.
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0BS! Ved brug af el-veerktgjer skal folgende principielle sikker-
hedsrad falges som en beskyttelse mod elektriske sted samt
risikoen for kvastelse og brand.

Laes og falg alle anvisninger, inden dette produkt tages i brug.
Opbevar disse sikkerhedsanvisninger forsvarligt.

Sikkert arbejde

Hold arbejdsstedet ryddeligt!
1. Uorden pé arbejdsomradet kan fare til ulykker.

Tag hensyn til ydre pavirkninger!

1. Veerktgjet ma ikke udsattes for regn.

2. Veerktpjet ma ikke benyttes pé steder, hvor der er fugtigt eller
Vadt.

3. Serg for, at der er en god belysning.

4. Verktpjet ma ikke anvendes i naerheden af breendbare veaesker
eller gasarter.

Beskyt dig selv mod elektrisk stad!
1. Undga kropskontakt med jordforbundne dele.

Hold andre personer vk fra omradet!
1. Lad ikke andre personer, is&r bgrn, rgre ved veerkigjet eller kab-
let. Hold dem veek fra arbejdsomradet.

Verktgj, der ikke benyttes, skal opbevares sikkert!
1. Apparater, der ikke er i brug, bar opbevares utilgeengeligt for barn
et tort, aflast sted.



Der findes mangfoldige anvendelsesomréader, SDH er specielt veleg-
net til formskeering, finmekanik, modelbygning og fremstilling af le-
getej. Den er derfor lige den rigtige maskine til designere, arkitekter
(modelbygning) og snedkere.

Det store savebord, som til geeringssnit kan kippes op til 45° 9 er
fremstillet i aluminumstrykstebning for at opna den bedst mulige
praecision og stabilitet og er efterfplgende slebet for at opné de bed-
ste glideegenskaber.

Konstruktionen af savklingeholderne pos. 2 og 10 muligger brugen
af sdvel savklinger med og uden tveerstift, alt efter anven-
delsesomrade og emnets materiale. | Proxxon-tilbehgrsprogrammet
findes de tilsvarende savklinger til den respektive opgave. Vi anbe-
faler udelukkende at anvende Proxxon-savklinger!
Reservesavklinger opbevares i ”savklingegaragen” (12) pa siden af
beklaedning af det gvre héndtag.

DSH saver blgdt tree op til 50 mm tykkelse, kunststof op til 30 mm og
ikke-jernmetaller op til 10 mm.

Ligeledes kan saven uden problemer anvendes til at skere plexi-
glas, glasfiberarmeret plastik, skumplast, gummi, lder og kork.

Og der findes en automatisk styret blaesebalg med justerbar luftdy-
se (8), sa stavet ikke spaerrer for udsynet pa skaerelinien. Desuden kan
en stgvesuger tilsluttes. Studset (13) hertil har en 90°-vinkel, for at
spare plads.

Dette garanterer stgvfrit arbejde.

5 Tekniske data

Slag i minuttet; 900 eller 1400/min

Slaglengde: 19 mm

Maks. skaeredybde: 50 mm

(i tree) ved 45°; 25 mm

Savklingens lzngde: 127 mm (med tveerstift)
125-130 mm (uden tveerstift)

Stejemission: < 70 dB(A)

Vibration: <2,5m/s

Mal:

Ixbxh: 53 x 27 x 33 (i cm)

Bord: 360 x 180 mm

Overhaeng savbue: 400 mm

Motor:

Spanding: 220/240 Volt, 50/60 Hz

Effektforbrug: 145/205W

Ma kun benyttes i torre rum ﬁ

Apparatet ma ikke bortskaffes i den *&_f' g

daglige renovation! A,

6 Opstilling og ibrugtagning af saven

6.1 Udpakning (fig. 1a og 1b)

1. Tag maskinen ud af emballagen. Veer opmaerksom pé ikke at tage
maskinen op ved at holde den i plastbekleedningen omkring det
gvre handtag 16.
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2. Pa grund af transporttekniske arsager er savebordet 9 kippet op i
ca. 45°-vinkel. Abn knebelskruen (6) og kip bordet tilbage til
horisontal position (hvordan den indstilles pracis, beskrives laeng-
ere nede). Stram s& knebelskruen (6) igen.

6.2 Opstilling af saven

Bemaerk:
Det er kun muligt at arbejde sikkert og eksakt, nér saven er fastgjort
omhyggeligt!

1. Fastger saven pa en solid veerkbaenk med to skruer (@ 6 mm, fal-
ger ikke med). Benyt de hertil bestemte huller (11, fig. 1) foran og
bag pa savens stativ.

6.3 Justere, indstille vinkelskala (fig. 2)

1. Lesn knebelskruen 1 (fig.2) lidt og klap savebordet 2 op til an-
slagsskruen 3.

2. Savklingen 4 spandes op! Se hertil det pdgeeldende kapitel 6.7.1
i denne vejledning. OBS! Netstikket ma ikke veere sat i

3. Kontroller ved hjeelp af en vinkel 5 pa savebordet 2 den rette vin-
kel i forhold til savklingen. Anslagsskruen er indstillet pa fabrikken.
Hvis den alligevel skal justeres, kan de indstillinger, der vises i fig.
2 foretages efter at kontramgtrikken 6 er lgsnet ved hjeelp af en un-
braconggle 7. Stram kontrametrikken igen, nr indstillingen er kor-
rekt. Veer herved opmaerksom p4, at anslagsskruens indstilling ik-
ke &ndres igen.

4. Kontroller sa viserens 8 "nul"-position, om ngdvendig korrigeres
den ved at lpsne befaestelsesskruen. Inden der udferes preeci-
sionsarbejder skal der gennemfgres en prgvesavning.

5. Sav et styk trae, kontroller vinklen endnu engang, om ngdvendigt
efterjusteres savebordet 2, viseren 8 eller anslagsskruen 3, som
vist i fig. 2.

6.4 Montering af luftdyserne (fig. 3)

1. Tag komponenterne til fastgerelse af luftdyserne ud af posen.

2. Skru fingerskruen 1 med klemstykker 2 ind i savbuen.

3. For luftdysergret 3 ind i hullet i de &bne klemstykker 2, juster rg-
ret og stram knebelskruen 1 let.

4. St |uftslangen 4 pé ror 3 og nippel 5.

6.5 Klingebeskyttelse

0BS:
Der folger en klingebeskyttelse med din dekupgrsav. Den skal bare
haegtes fast i klingearmens gverste plastafdaekning.

P4 fig. 3a kan du se, hvordan klingebeskyttelsen monteres. De to
stifter pa klingebeskyttelsen klipses fast i de to dertil beregnede hul-
ler. Bemeerk, at klingebeskyttelsen er en vigtig sikkerhedsanordning,
og at saven ikke ma benyttes uden denne! Det kan fore til person-
skader.

Efterfalgende beskrives i forbindelse med hvilke arbejdsopgaver du
mé& afmontere beskyttelsen. Men der skal dog udtrykkeligt henvises
til, at klingebeskyttelsen skal monteres igen efter disse arbejdsop-
gaver, og at det er forbudt at benytte saven uden denne vigtige sik-
kerhedsanordning!



Nogle af illustrationerne i denne brugsanvisning viser maskinen uden
klingebeskyttelsen. Det er kun for at tydeliggere de viste handlinger
og skal pa ingen made forstas saledes, at maskinen mé benyttes
uden denne klingebeskyttelse!

6.6 Tilslutning af stevsuger (fig. 4)

1. Seet stgvsugerens sugeslange 1 ind i tilslutningsstudsen 2.

2. Tilkobl stgvsugeren inden savningen pabegyndes, s savspaner-
ne kan suges ud og udsugningsanordningen ikke tilstoppes. Det kan
ogsa anbefales at anvende PROXXON-udsugningsstyreenheden.

6.7 Savklinger

0BS:
Forinden alle her beskrevne arbejder skal netstikket altid traekkes ud.

6.7.1 Opspaending af savklingen (fig. 5a og 5h)

| klingeholderen kan der opspandes savel gengse savklinger med
tveerstifter samt ogsa hand-(Iav-)savklinger uden tveerstift.

Defekte eller slidte savklinger skal udskiftes omgéende! De er et sik-
kerhedsrisiko og forringer arbejdsresultatet. Den bedste skareydelse
og praecision opnas kun med fejlfri savklinger.

Anvend originale PROXXON-savklinger og veelg omhyggeligt de pas-
sende savklinger til den respektive anvendelse og det materiale, der
skal skeres. Hertil tilbyder PROXXON klinger med forskellige fine
teender, flade og runde klinger samt nogle med og uden tveerstift. In-
formationer findes i denne vejledning.

6.7.1.1 Savklinger med tvaerstift (fig. 5a)

Savklinger med tveerstift er isaer velegnet til arbejder med mange
udskeeringer. Her kan savklingen hurtigt og komfortabelt tages ud af
den gverste holder, feres ind i emnet og haenges ind i holderen igen.
Neermere informationer findes i afsnit "Udskaeringer”.

0BS:

Savklinger med tvaerstift ma kun haenges op i holderen. Savklinger
med tveerstift ma ikke yderligere klemmes fast vha. cylinderhoved-
skruerne! Brudrisiko!

1. Drej drejeknap 1 (Fig. 6) til opspaending af savklingen sé leenge mod
venstre, indtil savklingen er lgsnet.

2. Savklingen 1 s&ttes med taenderne nedad gennem bordébningen
2 0g hanges op i den nederste holder 3.

3. Tryk let pa den @verste arm 5 og haeng savklingen ind i den
gverste holder 6 (se fig. 5a).

4. Slip armen og indstil savklingespandingen ved at dreje drej-
eknappen 1 (Fig. 6) mod hgjre.

5. 0m ngdvendigt efterjusteres savklingespandingen som beskrevet
under 6.7.2.

6.7.1.2 Savklinger med flade ender
(hand- eller levsavklinger, se fig. 5b)

1. Hurtigstrammerens handtag 4 trykkes frem!
2. Savklingen1 sattes med teenderne ned gennem bordébningen 2
og haenges op i den nederste holder 3. S strammes savklingen i

holderen ved at stramme cylinderskruen 4 vha. den medfglgende
unbraconggle med T-greb 5.

3.Tryk let pé det gverste handtag 6, for savklingen ind i den gvre hol-
der 7 og fikser den ved at stramme vingeskruen 8.

4. Hurtigstrammerens handtag 9 trykkes tilbage.

5. 0m ngdvendigt finindstilles savklingespendingen som beskrevet
under 6.7.2.

6.7.2 Finindstilling af den korrekte opspaending af savklingen
(fig. 6)

Den korrekte opspanding af savklingen er medafgarende for et godt
arbejdsresultat. Derfor skal den indstilles omhyggeligt, ved under- el-
ler overspanding kan savklingen desuden hurtigt rive i stykker. Til
indstilling af spaendingen drejes fingerskruen 1. Drejes skruen mod
hejre (med uret) strammes savklingen, drejes den mod venstre (mod
uret) Igsnes klingen.

En korrekt opspandt savklinge udgiver en lys tone, som en streng,
der knipses.

6.7.3 Udtagning af savklingen (fig. 5a og 5b)
6.7.3.1 Savklinger med tvaerstift (fig. 5a)

1. Drej drejeknap 1 (Fig. 6) til opspaending af savklingen s laenge
mod venstre, indtil savklingen er Igsnet.

2. Tryk det gverste handtag 5 let nedefter, s savklingen 1 kan lgs-
nes fra den gverste holder 6. Tag savklingen af.

3. Tag savklingen af den nedre holder 3 og tag den ud gennem ab-
ningen i bordet 2.

6.7.3.2 Savklinger med flade ender (fig. 5b)

1. Drej drejeknap 1 (Fig. 6) til opspaending af savklingen sa lzenge mod
venstre, indtil savklingen er lgsnet.

2. Rbn vingeskruen 8, savklingen 1 lgsnes fra den gvre holder 7.

3. Abn cylinderskruen 7 med T-greb-unbracongglen 5, lgsn savkling-
en fra den nedre holder 3 og tag den ud gennem abningen i bordet.

7 Arbejde med saven

7.1 Generelt til arbejdet med dekupgrsave

Dekuparsaven er farst og fremmest en maskine til skaering af kurver
0g preecise udskeeringer. En typisk anvendelse vises i fig. 7. Hertil skal
emnet af brugeren fremfgres omhyggeligt. Bemaerk: Normalt anvendes
dekupersave uden lengdeanslag, fordi savklingen ved en “tvangs”-
fremfering med et anslag "glider veek”, iser i traeets dremenster.

Veer opmaerksom pa, at savklingen kun saver ved den nedadgaende
bevagelse, i den retning, teenderne viser.

For gode resultater skal felgende punkter iagttages:

— Tryk arbejdsemnet under savningen ned pa arbejdspladen (fig. 7);
det fores forsigtigt og kun med lidt kraft; storre tryk pa arbejds-
pladen, kun let tryk mod savklingen.

— Serg for, at emnet ligger plant pa savebordet (ingen grater eller spa-
ner nedenunder).
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— Tilpas fremferingen betingelserne fra savklinge, hastighed og ar-
bejdsemnets materiale.

— Hardt materiale, fine savklinger og tykkere arbejdsemner kan ikke
Ltale” s& megen fremfaring som bladere materiale, grovere sav-
klinger og tynde arbejdsemner. Prgv ogsd, hvordan resultatet bli-
ver ved forskellige hastigheder.

— For emnet langsomt frem mod savklingen, isaer nar klingen er me-
get tynd og teenderne meget fine eller emnet er meget tykt.

— Benyt kun fejlfri savklinger!

— Maskinen ma ikke kere uden opsyn!

— Tegn/opmark opmeerkelinien omhyggeligt!

— Serg for god belysning!

— Arbejd altid med tilsluttet stevudsugning, og juster luftdysen (8, fig.
1) omhyggeligt.

— De bedste resultater opnas, nér traeets tykkelse er under 25 mm.

— Ved tree med tykkelser pa mere end 25 mm skal arbejdsemnet
fremfares meget forsigtigt, s& savklingen ikke klemmer, ikke bgj-
es eller fordrejes og ikke braekker itu.

— Veer for praecise snit i tree opmaeerksom pa, at savklingen altid vil pre-
ve at falge fiberretningen (dette gaelder isaer ved tynde savklinger).

7.1.1 Valg af savklinge

Som allerede naevnt, hat valget af den rigtige savklinge, som passer
til materialet, stor indflydelse pa resultatets kvalitet. Den nedensta-
ende tabel skal yde lidt orienteringshjelp. Ved valget af savklingen er
det naturligvis ogsa godt at have en stor erfaring med forskellige
materialer og savklingetyper. Her kan man godt eksperimentere lidt!

Et tip: Savklingerne er oftest kun slidt pa det sted, hvor teenderne be-
lastes seerlig meget og derfor bliver slgve. For at ,bruge” de ikke
slidte teender op og dermed gge savklingens standtid, kan emnets pa-
legningsflade kunstigt ”lgftes lidt op”.

Hertil fastgares en glat underlagsplade i bordets stgrrelse og med den
ngdvendige tykkelse med f. eks. dobbeltsidet tape pa savebordet.
Nu saver de endnu ikke slidte dele af savklingen ind i arbejdsemnet.
Dette er iseer hensigtsmaessigt, nar man med fine savklinger hyppigt
saver meget harde og tilsvarende slidende materialer.

Angivelsen af tallene til karakterisering af teendernes "finhed” refe-
rerer til antallet af teender pr. tomme savklinge:

Teender/Tommer | Materiale

ca.10-14 bladt og hardt tre (ca. 6- 50 mm tyk), kunst-
stoffer, bledere materiale, mere tykke ar-
bejdsemner

ca.17-18 finere materiale, tree (op til ca. 6 mm), kunst-
stoffer, blgdere materiale, mere tynde ar-
bejdsemner

ca. 25-28 kunststof, glasfiberarmeret plastik, ikke-jern-
metaller, plexiglas, jern, med indskrankning-
er Pertinax

ca. 41 jern, Pertinax

Rundsavklinger (med flade ender) er ideelle til kunststof, hardt og
bladt tree. De skeerer pé alle sider, derfor skal arbejdsemnet heller ik-
ke drejes under savningen.
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7.1.2 Valg af omdrejningstal

Denne fremstilling kan selvfglgelig kun give informationer om vejle-
dende veerdier. Ligesom i forrige afsnit skal man ogsa her prave sig
frem for at opna de optimale vaerdier. Selvfalgelig afhaenger det pas-
sende omdrejningstal ogsa af den anvendte savklinge, arbejdsemnets
materiale, fremfgringen etc.

Trin Materiale

900 slag/min stal, messing, metaller, glasfiberarmeret

plastik, kunststoffer

1400 slag/min | aluminium, tree, styropor, gummi, leeder, kork

7.1.3 Mulige fejlarsager
Pa grund af felgende arsager kan savklingen knaekke:

— for hgj eller for lav opspaending af savklingen

— mekanisk overbelastning af klingen pga. for hurtig fremfaring

— bajning eller fordrejning af klingen ved for hurtig drejning af em-
net ved Kurveskering

— nér savklingens slidgraense er naet

— nér skruerne strammes pa savklinger med tvaerstift

7.1.3.1 Justering af savklinge (fig.2)

| meget sjaeldne tilfeelde (skra snitkant i arbejdsemnet, klingen lgber
meget skavt under driften) kan det vaere ngdvendigt, at justere sav-
klingen lidt pa den gverste klingeholder (se pos. 2, fig. 2) . Klingens
heeldning @ndres som gnsket ved at dreje klingeholderen.

1.) Savklingen indspandes og ved hjelp af en vinkel 5 (eller et ar-
bejdsemne med vinkel), som er placeret som vist i grafikken,
kontrolleres, om savklingen er parallel.

2.) 0m ngdvendigt kan savklingen justeres. Hertil lgsnes skrue 11
med en unbraconggle og klingeholderne svinges i den rigtige po-
sition, for at justeres savklingen parallelt med vinklen.

3.) Klingeholderen strammes i den korrekt indstillede position med
unbraconggle 11.

7.2 Savning (fig. 7)

Nér saven er fikseret pa arbejdspladen, arbejdsbordet er indstillet,
stevudsugningen og luftdysen er forberedt og de passende ar-
bejdsemner er spaendt ind, tilkobles maskinen og arbejdsemnet frem-
fares som vist i fig. 7.

Husk pé: Tilpas fremferingen til materialet, savklingen og ar-
bejdsemnets tykkelse! Hardt materiale, fine savklinger og tykkere
arbejdsemner kan ikke ,tale” s megen fremfgring som blgdere ma-
teriale, grovere savklinger og tynde arbejdsemner.

Prov ogsd, hvordan resultatet bliver ved forskellige hastigheder.

Bemaerk:
Det er kun muligt at arbejde sikkert og eksakt, nér saven er fastgjort
omhyggeligt!

Dekuparsaven er farst og fremmeste en maskine til savning af kur-
ver. For gode resultater skal fglgende punkter iagttages:



Bemeerk venligst:

— Benyt kun fejlfri savklinger.

— Traek netstikket ud fer der gennemfgres vedligeholdelsesarbejder.
— Maskinen ma ikke kere uden opsyn.

7.2.1 Udskaeringer (fig. 8)

0BS:

Netstikket skal altid traekkes ud, inden savklingen lgsnes.

Nar der ved arbejdet med dekupersaven ogsa skal udfgres udskee-
ringer, er fremgangsmaden falgende:

1. Bor et hul i den del af arbejdsemnet 1, som skal skeeres ud.

2.Tag savklingen ud af den gverste savklingeholder 2. G& frem, som
beskreveti6.7.3.1. elleri 6.7.3.2. , alt efter, hvilken savklingetype
der anvendes.

3. Stik savklingen gennem hullet. Heng savklingen ind igen foroven.
Opspand savklingen igen.

4. Skeer abningen ud og tag arbejdsemnet ud efter igen at have ta-
get savklingen af.

Et tip: Hvis hullet bores saledes, at den senere indvendige kontur ik-
ke pévirkes, kan skarelinien lgbe tangentialt ind i konturen. Hermed
fas en regelmaessig savekant.

7.2.2 Geringsshnit

Til geringssnit kippes bordet p& den gnskede gradindstilling. Dette
foregar pa falgende made:

1. Lesn knebelskruen 1 (fig. 2) lidt og indstil savebordet 2 ved hjelp
af skalaen 9 pa viseren 8 pa den gnskede verdi.

2. Knebelskruen 1 strammes igen.

3. Under geringssnittet skal arbejdsemnet trykkes meget kraftigt mod
bordet.

8 Pleje og service

0BS:
For enhver form for indstilling, vedligeholdelse eller reparation skal
stremstikket tages ud af kontakten!

Henvisning:

Dekupgrsaven er nasten vedligeholdelsesfri. For at opna en lang le-
vetid pa maskinen, anbefales det dog at rengere den med en blgd
klud, en kost eller en pensel, hver gang den har veeret i brug. En stgv-
suger kan ogsa anbefales.

Huset kan derefter rengeres udvendigt med en blgd, eventuel fugtig
klud. Man kan godt bruge en blid saebe eller et andet passende ren-
geringsmiddel hertil. Undga rengaringsmidler med oplgsningsmiddel
eller alkohol (f.eks. benzin, husholdningssprit osv.), da de kan angri-
be husets kunststofdele.

9 Bortskaffelse

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet! Maskinen inde-
holder rastoffer, der kan recycles. Hvis De har spgrgsmal til dette
emne, bedes De kontakte den lokale genbrugsstation eller andre re-
levante instanser.

10 EU-overensstemmelseserklaering

Producentens navn og adresse:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktnavn: DSH
Artikel nr.: 28092

Vi erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse
med falgende direktiver og normative dokumenter:

EMC-direktiv 2004/108/EF
DIN EN 55014-1/02.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 07.2012

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
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1 Figursag DSH

Bésta kund!
F6lj denna bruksanvisning for att

e enkelt lara kénna maskinen
¢ undvika problem till f6ljd av felaktig anvéndning och
e (Oka maskinens livslangd.

Ha alltid denna bruksanvisning tillgénglig.
Anvénd denna maskin endast om du ar vél fortrogen med bruksan-
visningen och bara enligt denna.

PROXXON atar sig inget ansvar for en saker funktion av maskinen om:

¢ handhavandet inte motsvarar normal anvandning,

¢ maskinen anvands for andra andamal an vad som star i bruksan-
visningen,

e sékerhetsforeskrifterna ignoreras.

Du har inga garantiansprak vid:

¢ handhavandefel,

e bristande skotsel.

Falj ovillkorligen sakerhetsforeskrifterna for din egen sékerhets skull.
Anvénd endast PROXXON-originalreservdelar.

Vi forbehaller oss rétten till vidareutvecklingar pga tekniska fram-
steg. Vi 6nskar dig mycket framgang med maskinen.

2 Allmdnna sakerhetsanvisningar

OBSERVERA! Som skydd mot elektriska stotar och skade- och
brandrisk maste foljande grundlaggande sakerhetsatgarder fol-
jas vid anvandning av elverktyg.
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6.7.2  Finjustering av korrekt sdgspanning (bild6) .......... 51
6.7.3 Tabort sdgbladet (bild 5aoch5b) ................. 51
6.7.3.1 Sagblad med stift (bild5a) ....................... 51
6.7.3.2 Sagblad med platta andar (bild 5b) ................ 51
7 Arbetemedsdgen ................ ...l 51
7.1 Allméant om arbete med figursdg .................. 51
711 Valavsagblad .............o 52
712 Valavvarvtal .......... 52
7.1.3 Ténkbarafelorsaker ................. ... ... 52
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722 Geringssnitt ........... 53
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9 Avfallshantering ........... ... .. ... ... . L. 53
10 EU-konformitetsforklaring ....................... 53

Las och beakta alla dessa instruktioner innan produkten tas i
drift. Forvara sakerhetsanvisningarna pa ett sékert stille.

Sékert arbete

Hall ditt arbetsomrade i ordning!
1. Délig ordning inom ditt arbetsomrade kan fororsaka olyckor.

Tank pa paverkan fran omgivningen!

1. Utsétt aldrig verktyg for regn.

2. Anvand aldrig verktygen i fuktig eller vat omgivning.

3. Se till att belysningen &r tillracklig.

4. Anvand inte verktygen i ndrheten av brannbara vétskor eller ga-
ser.

Skydda dig mot elektriska slag!
1. Undvik att rora vid jordade delar.

Se till att inga andra personer finns i nirheten!

1. Lat inga andra personer, sdrskilt barn, berdra verktyget eller ka-
beln. Se till att dessa befinner sig utanfor arbetsomradet.

Forvara verktygen pa ett sakert stille nér de inte anvands!
1. Utrustning som inte anvinds ska forvaras i ett torrt och last ut-
rymme utom rackhall for barn.

Overbelasta inte ditt verktyg!
1. Du arbetar battre och sékrare inom det avsedda effektomradet.

Anvénd alltid ratt verktyg till avsett arbete!
1. Anvénd inga prestandasvaga maskiner for kravande arbeten.

2. Anvand endast verktygen till de &ndamal de &r avsedda for. An-
vénd t ex ingen handcirkelsag for att kapa grenar eller vedtra.



Bér lampliga arbetskléader!

1. Bér inga vida klader eller smycken, eftersom dessa kan fastna i
verktygets rorliga delar.

2. Vi rekommenderar att du bér halkfria skor om du arbetar
utomhus.

3. Bér harnit om du har langt har.

Anvénd skyddsutrustning!
1. Anvénd skyddsglasogon.
2. Anvind en dammskyddsmask om damm uppstar under arbetet.

Anslut spansuganordningen!

1. Om anslutningar for spansug och andra upptagningsanordning-
arna ar forhanden, 6vertyga dig om att dessa &r anslutna och aven
anvénds.

Anvind endast kabeln till de &ndamal den ar avsedd for!
1. Drainte i kabeln for att ta ut stickkontakten ur vagguttaget. Skydda
kabeln mot vdrme, olja och vassa kanter.

Séakra arbetsstycket!

1. Spann fast arbetsstycket med spannanordningen eller ett skruv-
stycke. Arbetsstycket sitter da séakrare 4n om du haller det med
handen.

Undvik att sta pa onormalt stt!
1. Se till att du star stabilt och alltid haller balansen.

Varda ditt verktyg noggrant!

1. Hall verktygen vassa och rena for att du ska kunna arbeta battre
och sékrare.

2. Folj underhallsforeskrifterna och anvisningarna om verktygsbyte.

3. Kontrollera regelbundet verktygets kabel och 14t en behdrig elek-
triker byta ut den om den ar skadad.

4. Kontrollera forldngningskablarna i regelbundna intervaller och byt
ut dem om de &r skadade.

5. Se till att handtagen ar torra och fria fran olja och fett.

Dra ut stickkontakten ur vigguttaget:

1. Om verktyget inte anvands, infor underhall samt vid byte av verk-
tyg, t ex sagblad, borr, frés.

Lat aldrig verktygsnyckeln sitta kvar!
1. Kontrollera alltid innan du kopplar in verktyget att nyckeln och in-
stéliningsverktygen har tagits bort.

Undvik att starta verktyget oavsiktligt!
1. Overtyga dig om att verktygets strombrytare ar frankopplad nér du
ansluter stickkontakten till vagguttaget.

Forlangningskablar utomhus.
1. Anvénd endast forldngningskablar som har godkénts och markts
for anvandning utomhus.

Var uppmérksam!

1. Var medveten om vilket arbete du avser att utfora. Genomfor di-
na arbetsuppgifter pa ett rationellt satt. Anvand inte verktyget om
du &r trott.

Kontrollera om verktyget &r skadat!

1. Innan du fortsatter att anvinda verktyget maste skyddsanord-
ningar och latt skadade delar kontrolleras noggrant med avseen-
de pa fullgod och &ndamélsenlig funktion.

2. Kontrollera att de rorliga delarna fungerar pa avsett vis och inte
klammer eller ar skadade. Samtliga delar maste vara rdtt monterade
och uppfylla alla krav for att garantera saker drift av verktyget.

3. Skadade skyddsanordningar eller andra delar maste repareras
eller bytas ut av en auktoriserad verkstad, savida inte annat an-
ges i denna bruksanvisning.

4. Lat en kundtjanstverkstad byta ut defekta strombrytare.

5. Anvind inte verktyg vars strombrytare inte kan slas till eller ifran.

VARNING!

1. Om andra insatsverktyg eller annat tillbehor anvénds finns det
risk for att du skadas.

Lat alltid en auktoriserad elinstallator reparera ditt verktyg!

1. Detta verktyg uppfyller géllande sékerhetsbestimmelser. Endast
auktoriserade elinstallatorer far utfora reparationer, varvid endast
originalreservdelar ska anvéndas eftersom det annars finns risk
for olycksfall.

3 Forklaring (bild 1)

Instéliningsknapp for sagbladsspéanning
Sagbladshallare, ovre

Sagblad

Strombrytare

Knapp for slagtalsinstallning
Klamskruv for lutning av arbetsbordet
Fundament i gjutet stal
Luftmunstycke

Sagbord

10. Sagbladshallare, undre

11. Hal for fastskruvar

12. Forvaringsfack for sagblad

13. Anslutningsror for dammsugare

14. Nétkabel

15. Induktionsmotor

16. Sagarm (bvre)

17. Sagbladsskydd

O NGk WM~

©

4 Beskrivning av maskinen (se dven bild 1a och 1b)

PROXXON-figurségen ar en mycket solid och robust konstruktion Det
tunga fundamentet av gjutgods, pos 7, ger en stabil grund for ma-
skinens avancerade mekanik, som &r kraftigt och exakt lagrad och
drivs av en induktionsmotor med 2 varvtalsinstéliningar (900/1400
varv/min), jimn gang och hdog tillforlitlighet.

DSH har ménga olika anvandningsomraden och lampar sig sérskilt
for formtillverkning, finmekanik, modellbygge och leksakstillverkning.
Darfor &r den precis det verktyg som formgivare, arkitekter (modell-
bygge) och modellsnickare behdver.

Sagbordet, 9, 4r tillverkat i aluminiumgjutgods som ger hég precision och
stabilitet och slipat for att erhalla basta mdjliga glidegenskaper. Det &r
svangbart i upp till 45° for geringssagning och erbjuder stor yta.

Sagbladshallarnas (2 och 10) utformning gor det mojligt att anvanda
saghlad med och utan stift beroende pa tillimpningen och arbetsstyck-
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ets material. | Proxxons tillbehdrsprogram finns ségblad for alla olika till-
lampningar. Vi rekommenderar att endast Proxxon-sgblad anvénds.
Reservsagblad forvaras i "magasinet" 12 pa sidan av évre armens kapa.

DSH ségar mjuktra i upp till jocklek 50 mm, plast upp till 30 mm och
ickejarnmetall upp till 10 mm.

Dessutom fungerar ségen bra for signing av plexiglas, glasfiberar-
merad plast, skumgummi, gummi, l&der och kork.

For att inte sikten vid saglinjen ska skymmas vid arbete finns en
automatisk driven blasbalg med justerbart luftmunstycke 8. Dessut-
om kan en dammsugare anslutas. Roranslutningen 13 for detta ar
vinklad 90° for att spara plats.

Pa sa vis sékerstalls rent arbete.

5 Tekniska data
Slagtal: 900 eller 1400 slag/min
Slagléngd: 19 mm
Max sagdjup: 50 mm
(i tré) vid 45°: 25 mm
Sagbladslangd: 127 mm (med stift)
125-130 mm (utan stift)
Ljudniva: < 70 dB(A)
Vibrationer: <25m/s
Matt:
LxBxH: 53 x 27 x 33 (cm)
Bord: 360 x 180 mm
Sagbygelutskjutning: 400 mm
Motor:
Spanning: 220/240 volt, 50/60 Hz
Effektupptagning: 145/205W
Far bara anvandas i torra utrymmen ﬁ
Forbrukade och trasiga maskiner far inte sldngas ‘&_I-“ :
som avfall, utan de ska lamnas for atervinning. S

6 Installation och driftsdttning av sagen

6.1 Uppackning (bild 1a och 1b)

1. Packa upp maskinen och ta ut den ur kartongen. Var noga med att
inte lyfta maskinen i plastkapan kring évre armen 16.

2. Av transporttekniska skél ar sdgbordet 9 uppfallt i en vinkel pa ca
45°, Lossa vredet 6 och fall tillbaka bordet till horisontellt Iage (ex-
akt instéllning beskrivs nedan). Dra at vredet 6 igen.

6.2 Installation av sagen

ANM:
Arbetet blir endast sakert och exakt med noggrann infastning.

1. Fast sdgen i en stabil arbetsbdnk med hjélp av tva skruvar (@ 6 mm,

medfoljer inte). Anvand de befintliga halen (11, bild 1) framtill och
baktill i sdgens fundament.

-850 -

6.3 Justering och instillning av vinkelindikatorn (bild 2)

1. Lossa vredet 1 (bild 2) ndgot och fall upp sagbordet 2 upp till stéll-
Iskruven.

2. Spann in sagbladet. Se kapitel 6.7.1 i denna bruksanvisning. Se
upp! Nétkontakten far inte var isatt.

3. Kontrollera att vinkeln mellan sagbordet 2 och s&gbladet ar rdt med
en vinkelhake 5 pa sagbordet. Stéllskruven ar forinstalld. Om den dn-
dé méaste justeras kan du sjélv gora instéllningen enligt bild 2 med hjélp
av insexnyckel efter att ha lossat [asmuttern 6. Dra &t Iasmuttern igen
nér instéllningen ar korrekt. Kontrollera att stéllskruven inte vrider sig.

4. Kontrollera sedan nollstéllningen for visaren 8. Lossa fastskruven
vid behov och justera. Provséga for exakta arbeten.

5. Provsaga i en trabit och kontrollera vinkeln igen. Efterjustera sag-
bordet 2, visaren 8 eller stéllskruven 3 enligt bild 2 vid behov.

6.4 Montering av luftmunstycke (bild 3)

1. Ta ut fastdetaljerna for luftmunstycket ur pasen.

2. Skruva i den réfflade skruven 1 med kldmstyckena i sdgbygeln.

3. Sétt in luftmunstyckets ror i halet i de dppnade klamstyckena 2.
Passa in roret och dra &t den réfflade skruven 1 ltt.

4. Satt dit luftslangen 4 och nippeln 5.

6.5 Sagbladsskydd

Observera:
Till er figursag medfoljer ett sdgbladsskydd. Detta hings enkelt fast
i sdgarmens Gvre plastkapa.

P4 fig. 3a visas montering av sagbladsskyddet tydligt. De bada stif-
ten pa sagbladsskyddet kldms fast i darfor avsedda hal. Observera
att sdgbladsskyddet &r en viktig sikerhetsartikel och att ségen inte
far anvandas utan att detta &r monterat! Risk for personskador.
Nedan beskrivs arbetsuppgifter, vid vilka det av praktiska skal &r
lampligt att demontera skyddet. Det &r dock viktigt att sgbladss-
skyddet ater monteras efter att dessa arbeten har slutforts och det
inte &r tillatet att anvinda I6vségen utan detta sakerhetstillbehor!

Flera bilder i denna bruksanvisning visar ségen delvis utan sag-
bladsskydd. Detta ar for att pa ett tydligare satt kunna visa de ill-
lustrerade handlingarna och skall inte p& négot sétt tolkas som att
maskinen far anvandas utan sagbladsskydd!

6.6 Anslut dammsugaren (bild 4)

1. Sétt in dammsugarens sugslang 1 i anslutningsroret 2.

2. Sla pa dammsugaren innan sagen sa att sagspan sugs upp och ut-
sugsanordningen inte satts igen. Det kan &dven vara praktiskt att
anvanda PROXXON utsugstyrdon.

6.7 Sagblad

Observera:
Dra alltid ur nitkontakten innan du p&borjar de arbeten som anges har.



6.7.1 Spénn in sagbladet (bild 5a och 5b)

| sagbladshallaren gar det att spdnna in standardsagblad med stift
och dven handsagblad (I6vsagblad) utan stift.

Byt alltid skadade eller utslitna sagblad omedelbart! Annars utgor de
en sakerhetsrisk och ger forsdmrat arbetsresultat. Det &r bara fullt
funktionsdugliga sagblad som ger fulla sdgkapacitet och precision.

Anvand PROXXONs originalsagblad och var noga med att vélja sag-
blad som passar for din tillimpning och det material du ska séga.
Proxxon erbjuder olika fina tandningar, platta och spiralformade blad
samt blad med eller utan stift. Du hittar en del forslag i denna bruks-
anvisning.

6.7.1.1 Sagblad med stift (bild 5a)

Sagblad med stift dr sarskilt Iimpade for arbete med ménga slutna,
invandiga snitt. Dessa gor det snabbt och bekvamt att lossa sagbla-
det ur dvre hallaren, trd det genom arbetsstycket och haka fast det
igen. Narmare detaljer finns i avsnittet "Invandiga snitt".

Observera:
Sagblad med stift far endast hakas fast. Kiam inte fast stiftet ytterli-
gare med cylinderhuvudskruvarna. Risk for brott!

1. Vrid vredet 1 (Fig. 6) for sdgbladsspanningen at vanster tills sig-
bladet lossnar.

2. Tra sagbladet 1 med tanderna riktade nedat genom hélet 2 i bor-
det och haka fast det i undre héllaren 3.

3. Tryck latt pa dvre armen 5 och haka fast sagbladet i den dvre
héllaren 6.

4. Slapp armen och stéll in sdgbladsspanningen genom att vrida vre-
det 1 (Fig. 6) at hoger.

5. Efterjustera ségbladsspanningen vid behov enligt pkt 6.7.2.

6.7.1.2 Sagblad med platta dndar (hand- eller lovsagblad, se
bild 5b)

1. Drej drejeknap 1 (Fig. 6) til opspaending af savklingen sé leenge
mod venstre, indtil savklingen er Igsnet.

2. Savklingen1 settes med teenderne ned gennem bordébningen 2 og
haenges op i den nederste holder 3. Cylinderhovedskruen 4 ma
ikke veere strammet! S& strammes savklingen i holderen ved at
stramme cylinderskruen 4 vha. den medfglgende unbrakonggle
med T-greb 5. OBS: Kontroller, at savklingen klemmes ind sa langt
fremme som muligt! Her er klemmekraften strst.

3. Tryk let pa det pverste handtag 6, far savklingen ind i den gvre hol-
der 7 og fikser den vpad samme made.

4. Slip handtaget og indstil savklingespandingen ved at dreje drej-
eknappen 1 (Fig. 6) mod hgjre.

5. 0m ngdvendigt efterjusteres savklingespaendingen som beskrevet
under 6.7.2.

6.7.2 Finjustering av korrekt sagspanning (bild 6)

Korrekt sagspénning bidrar till ett bra arbetsresultat. Dérfor ska denna
stéllas in noggrant. Vid for 1ag eller hog spanning kan sagbladet brista.
Stall in spanningen med vredet 1. Vrid medurs for att 6ka spanning-
en och moturs for att minska den.

Ett korrekt spant blad avger en ljus ton som en strang nér man knépp-
per pa det.

6.7.3 Ta bort sagbladet (bild 5a och 5hb)
6.7.3.1 Sagblad med stift (bild 5a)

1. Vrid vredet 1 (Fig. 6) for sdgbladsspanningen at vénster tills ség-
bladet lossnar.

2. Tryck ned 6vre armen latt sa att sgbladet 1 kan lossas fran ovre
hallaren 6. Haka loss sagbladet.

3. Haka loss sagbladet fran undre hallaren 3 och ta bort det genom
hélet i bordet 2.

6.7.3.2 Sagblad med platta andar (bild 5b)

1. Vrid vredet 1 (Fig. 6) for sagbladsspanningen at vénster tills ség-
bladet lossnar.

2. Lossa vingskruven 8. S&gbladet 1 lossnar fran dvre hallaren 7.

3. Lossa cylinderhuvudskruven 7 med insexnyckeln med T-handtag
5. Lossa ségbladet fran undre héllaren 3 och ta bort det genom ha-
let i bordet.

7 Arbete med siagen

7.1 Allmént om arbete med figursag

Figurségen ar i forsta hand avsedd for ségning av kurvor och exak-
ta utsnitt. Exempel pa tilldmpning visas pa bild 7. Harvid maste an-
vindaren styra arbetsstycket noggrant. ANM: En figursag anvinds
normalt utan langdanslag eftersom en tvangsstyrning vid en anslag
far sagbladet att ga snett, sérskilt i &drat tra.

Tank pa att sagbladet endast sdgar vid nedatgdende rorelse, i den
riktning som tanderna pekar mot.

Beakta foljande punkter for att uppna bra resultat:

— Tryck arbetsstycket mot arbetsplattan vid ségning (bild 7). For det
med kénsla och Iag kraft. Mer tryck mot arbetsplattan, Iagt tryck
mot sagbladet.

— Se till att arbetsstycket ligger plant mot sagbordet (inga grader
eller spanor).

— Anpassa matningen till de krav som ségbladet, hastigheten och ar-
betsstyckets material staller.

— Harda material, fina ségblad och tjockare arbetsstycken "tal" inte
lika snabb matning som mjukare material, grovre sagblad och
tunna arbetsstycken. Prova aven resultatet vid olika hastigheter.

— For in arbetsstycket ldngsam mot sagbladet, sarskilt om bladet &r
mycket tunt och tandningen mycket fin, eller om arbetsstycket ar
mycket tjockt.

— Anvind endast sagblad som ér i fullgott skick!

— Lamna inte maskinen obevakad nar den ar igéng!

— Markera/ritsa en séglinje noggrant!

— Se till att det finns fullgod belysning!

— Arbeta alltid med ansluten dammutsugning och rikta in luftmun-
stycket (8, bild 1) noggrant.

— Bast resultat erhalls med tratjocklek under 25 mm.

— Vid tratjocklek dver 25 mm maste arbetsstycket foras mycket forsik-
tigt sa att ségbladet inte fastnar, bojs eller vrids och s att det inte
brister.

— For att &stadkomma exakta snitt i trd, tink pa att sagbladet alltid
forsoker folja fiberriktningen (galler framst tunna sagblad).
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7.1.1 Val av sagblad

Som redan nimnts har ratt val for materialet stor inverkan pa arbe-
tets kvalitet. Nedanstaende tabell ger litet vigledning. Stor erfaren-
het av olika material och ségbladstyper dr naturligtvis ocksa till god
hjélp vid valet. Har finns det tillfalle att prova sig fram!

Tips: Ett sagblad slits vanligen mest pa det stélle dar hogst pakann-
ningar erhalls pa tanderna, vilka darfor snabbt blir trubbiga. For att
dven "forbruka" de tdnder som inte &r slitna och pé sa vis oka sag-
bladets livslangd kan arbetsstyckets hojas nagot.

Det g6r du genom att fasta ett glatt underlégg, med erforderlig tjock-
lek och i bordets storlek, med t ex dubbelhéftande tejp pa sagbordet.
D4 sagar aven de icke slitna delarna av sagbladet i arbetsstycket.
Detta ar sérskilt andamalsenligt om man ofta sagar i mycket harda
och slitande material med fina blad.

Vérdena for tandningens finhet anges i antal tander per tum sag-
bladslangd:

Tander/tum Material

ca10-14 Mjuk- och hardtra (ca 6 - 50 mm), plast, mju-
kare material, nagot tjockare arbetsstycken

ca.17-18 Finare sagarbete, tra (till ca 6 mm), plast, mju-
kare material, nagot tunnare arbetsstycken

ca. 25-28 Plast, glasfiberarmerad plast, ickejarnmetall-
ler, plexiglas, jarn, pertinax (kopparlaminat)
med vissa begrénsningar

ca 41 Jarn, pertinax

Spiralsagblad (med platta dndar) &r idealiska for plast, hard- och
mijuktra. De skér runt om och ddrmed behdver arbetsstycket inte vri-
das vid sagning.

7.1.2 Val av varvtal

Denna beskrivning kan naturligtvis endast ge védgledning om hur man
ska ga tillvdga. Som i foregaende avsnitt maste man prova sig fram
for att fa optimalt resultat. Passande varvtal ar givetvis beroende av
det blad som anvéands, arbetsstyckets material, matningen o s v.

Steg Material

Stal, massing, legeringar, glasfiberarmerad
plast, annan plast

900 slag/min

1400 slag/min | Aluminium, trd, styrencellplast, gummi, lader,

kork

7.1.3 Tankbara felorsaker
Ségbladet kan brista av foljande orsaker:

— For hog eller 1ag bladspanning

— Mekanisk overbelastning av bladet p& grund av for snabb mat-
ning.

— Bladet bdjs eller vrids om arbetsstycket vrids for snabbt vid kurv-
ségning.

— Ségbladets slitagegrans har uppnatts.

— Om skruvarna dras at for ett sdgblad med stift.
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7.1.3.1 Justering av sagbladsinriktning (bild 2)

| mycket séllsynta fall (sned snittkant i arbetsstycket, kraftig sned-
belastning av bladet vid s&gning) kan det var nddvéndigt att justera
bladets inriktning négot vid 6vre sigbladshallaren (se pos 2, bild 2).
Sagbladets inriktning dndras till 6nskad instéllning genom att sag-
bladshallaren vrids.

1.) Spénn fast sagbladet och kontrollera dess parallellitet med en
vinkelhake 5 (eller ett vinklat arbetsstycke) som placeras enligt
bild.

2.) Sagbladet kan riktas in vid behov. Lossa dé& skruven 11 med en
insexnyckel och vrid sdgbladshallaren till korrekt Idge sa att sag-
bladet riktas in parallellt mot vinkelhaken.

3.) Dra fast sagbladshallaren i korrekt instéllt IAge med insexnyck-
eln11.

7.2 Ségning (bild 7)

Efter att du fixerat ségen mot arbetsytan, stéllt in arbetsbordet, for-
berett dammutsuget och luftmunstycket och spant fast Iampligt ség-
blad, kopplar du in maskinen och for arbetsstycket enligt bild 7.
Tank pa: Anpassa matningen till materialet, sdgbladet, och arbetss-
styckets tjocklek! Harda material, fina ségblad och tjockare arbetss-
stycken "tal" inte lika snabb matning som mjukare material, grovre
sagblad och tunna arbetsstycken.

Prova dven resultatet vid olika hastigheter.

ANM:
Arbetet blir endast sékert och exakt med noggrann infastning.

Figurségen &r i forsta hand avsedd for sdgning av kurvor. Beakta fol-
jande punkter for att fa bra resultat:

0BS:

- Anvand endast sagblad som &r i fullgott skick.

- Dra alltid ur ndtkontakten vid innan underhéll och skotsel paborjas.
- Ldmna inte maskinen obevakad nar den &r igang.

7.2.1 Invandiga snitt (bild 8)

Observera:

Dra alltid ur natkontakten innan du lossar sagbladet.

Om du behdver gora invandiga snitt med figursagen ska du géra en-
ligt foljande:

1. Borra ett hél i den inre del 1 av arbetsstycket som ska sagas loss.

2.Haka loss sagbladet fran den dvre ségbladshallaren 2. Folj anvis-
ningarna enligt pkt 6.7.3.1. resp 6.7.3.2 beroende vilken typ av
sagblad du anvénder.

3.Tré ségbladet genom halet. Haka fast ségbladet upptill igen. Spann
sagbladet korrekt igen.

4.S4ga ur den berorda delen, haka loss sagbladet igen och ta bort
arbetsstycket.

Tips: Om du borrar hélet s att det inte tangerar dnskad innerkontur
kan du lata s&gningslinjen "Iopa in" i konturen tangentiellt. Det ger
en jamn och fin ségningskant.



7.2.2 Geringssnitt

For geringssnitt svangs bordet i 6nskad vinkel. Det fungerar enligt fol-
jande:

1. Lossa vredet 1 (bild 2) nagot och rikta in ségbordet 2 till 6nskat vér-
de med ledning av skalan 9 vid visaren 8.

2. Dra at vredet 1 igen.

3. Tryck arbetsstycket extra fast mot bordet vid geringssnitt.

8 Skotsel och underhall

Observera:
Fore varje instéllning, skotsel eller reparation ska stickproppen dras
ur vagguttaget!

Anvisning:

Figursagen &r i stor utstréckning underhallsfri. For en lang livslangd
ska maskinen dock rengdras med en mjuk trasa, sopborste eller pen-
sel efter varje anvandning. Aven dammsugning kan rekommenderas.

Kapans utsida kan sedan rengéras med en mjuk, ev. fuktad trasa. En
mild tval eller annat lAmpligt rengdringsmedel kan anvéndas. Los-
ningsmedels- eller alkoholhaltiga rengdringsmedel (t.ex. bensin eller
rengoringssprit etc.) ska undvikas, eftersom dessa medel kan angri-
pa plastkaporna.

9 Avfallshantering

Kasta inte maskinen i hushallssoporna! Maskinen innehéller materi-
al som kan atervinnas. Vid frdgor angdende detta, var god vénd dig
till ett lokalt atervinningsforetag eller renhaliningen i din kommun.

10 EU-konformitetsforklaring

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktbeteckning: DSH
Artikelnr: 28092

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt éverensstimmer med
foljande riktlinjer och normgivande dokument:

EU:s EMK-direktiv 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/02.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 07.2012

EG maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 61029-1 /01.2010

Datum: 08.04.2013

Dipl-ing Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsékerhet.

Befullméktigat ombud for CE-dokumentation &r identisk med under-
tecknaren.
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2 VSeobecné bezpeénostni pokyny

Vazeny zakazniku!
Pouziti tohoto navodu

* ulehéuje seznameni s pfistrojem,
* zabrariuje porucham zpusobenych nevhodnou obsluhou a
* zvySuje Zivotnost pfistroje.

Majte tento ndvod vZzdy pfi ruce.

PouZivejte tento pfistroj jen po dikladném seznameni se s timto
navodem a dodrzujte jej.

PROXXON neruci za bezpe€nou funkci pfistroje pokud:

¢ zachdazeni s nim neodpovida béznému pouzivani,

* se pouziva k jinym Gcellim nasazeni, nez k tém, které jsou uve-
deny v tomto ndvodu,

* v pfipadé nedodrZovani bezpecénostnich pfedpisU.

Nemate néarok na Zadné zaruéni vykony, pfi:
* chybné obsluze,
* nedostate¢né udrzbé.

Dodrzujte pro Vasi bezpe€nost bezpodmineéné bezpeénostni
predpisy.
Pouzivat jen originalni nahradni dily PROXXON.

Viyhrazujeme si dal$i rozvoj ve smyslu technického pokroku. Pfe-
jeme Vam mnoho Uspéchd s timto pfistrojem.
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POZOP! Pfi pouzivani elektrického naradi musi byt kvili ochrané
pred urazem elektrickym proudem, k zabraneni nebezpeci pora-
néni a pozaru dodrzovana nasledujici zasadni bezpeénostni opa-
treni.

Nez zacnete pouzivat tento elektricky nastroj, prectéte si
vSechny tyto pokyny a bezpecnostni pokyny peclive uscho-
vejte.

Bezpecna prace

Udrzujte pracovni oblast prace v pofadku !

1.Neporadek na misté vykonu prace mlze vést k Urazdm.
Zohlednéte vlivy okoli !

1. Nevystavujte nafadi viivu desté.

2. Nepouzivejte nafadi v mokrém nebo vihkém prostiedi.

3. Postarejte se o dobré osvétleni.

4. NepouzZiveijte nafadi v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynu.

Chrarite se pred nechranénym kontaktem s elektrickym proudem !
1. Vyhybejte se kontakt(im tela s uzemnénymi ¢astmi.

Udrzujte jiné osoby v dostate¢né vzdalenosti od pracovisteé !

1.Nenechaveijte jiné osoby, zejména déti, aby se dotykaly naradi
nebo kabelu. Udrzujte je v dostateéné vzdalenosti od Vaseho
pracovisté.

Bezpecné piechovaveijte nepouzivané naradi!
1. Nepouzité pfistroje by mély byt pfechovavany na suchém uza-
méeném misté mimo dosahu déti.



Nepietezujte Vase naradi !
1.Lépe a bezpe€néji se budete pracovat v udaném rozmezi vyko-
nu nafadi.

Pouzivejte spravné naradi !

1. Pro t&Zké prace nepouzivejte zadné stroje s nizkym vykonem.

2. Nepouzivejte nafadi k uceldim pro které nejsou urceny. Nepou-
Zivejte napfiklad zadnou ruéni kotouCovou pilu k ofezavani vét-
vi a fezani polen.

Pouzivejte vhodné pracovni oble¢eni !

1.Nenoste zZadny Siroky/volny odév a Sperky, mohly by je zachytit
pohyblivé &asti naradi.

2. Pfi praci v mimo budovy doporuéujeme pouzivat protiskluzovou
obuv.

3. Méte-li dlouhé vlasy, pouzivejte pfi praci sitku na vlasy.

Pouzivejte ochranné vybaveni !

1. PouZivejte ochranné bryle.

2. Pfi pracich, které vedou ke vzniku prachu pouzivejte ochrannou
dychaci masku.

Pfipojte zafizeni na odsavani prachu !
1. Pokud jsou na pracovisti k dispozici pfipojky k odsavani prachu a
lapaCe, pfesvedCte se, zda jsou pfipojeny a zda jsou pouzivany.

Nepouzivejte kabel k G¢eltim, ke kterym neni urcen !

1. Kabel nepouzivejte k tomu, abyste jeho pomoci vytahli zastréku
ze zasuvky. Chrarite kabel pfed horkem, plisobeni oleje a os-
trymi hranami.

Zajistéte opracovavany material !

1. Pouzivejte upinaci pripravky nebo svérak, abyste zafixovali opra-
covavany pfedmét. Tyto prostfedky jej udrZi bezpeéneji nez Vase
ruka.

Vyhnéte se nepfirozenému drzeni téla pfi praci !
1. Postarejte se o pevné postaveni téla a v kazdé situaci udrzujte
telo v rovnovaze.

Peclivé se o Vase naradi starejte !

1.UdrZujte nafadi ostré a v Cistém stavu, abyste mohli pracovat lé-
pe a bezpedénéii.

2. DodrZujte pfedpisy vztahujici se na jeho udrzbu i pokyny k vyme-
ne pracovnich nastrojd.

3. Pravidelné kontrolujte kabel nafadi a pfi zjiSteni jeho poSkoze-
ni jej nechte oprdvnénému odbornikovi vyménit.

4.Pravidelné kontrolujte prodluzovaci kabely a pokud jsou
poskozené, vymente je za bezvadné.

5. UdrZujte rukojeti suché a bez stop olejli a tukd.

Vytahuijte zastréku naradi ze zasuvky:

1. Vytahujte zastrcku elektronafadi ze zasuvky pokud nafadi ne-
pouzivate, pfed provadénim jeho Udrzby nebo pfi vymene jeho
pracovnich nastroju jako jsou napfiklad pilové listy, vrtaky a fré-
zovaci nastroje.

Nenechavejte na naradi zastrcené / zasunuté zadné klice ci
sklicidla !

1.Pfed zapnutim néfadi vzdy provéfte, zda jsou z nafadi odstra-
nény kli¢e / skli¢idla a nastavovaci pomucky.

Vyhnéte se nechténému spusténi chodu naradi !
1.Nez zastrCite zastrCku kabelu do zasuvky, presvédCte se, zda je
vypina¢ nafadi vypnuty.

Prodluzovaci kabely v exteriérech (mimo budovy)
1.V exteriérech pouzivejte pouze k tomu schvalené a odpovidaji-
cim zplisobem oznacené prodluzovaci kabely.

Budte pozorni !
1. Dbejte na to, co délate. Pfistupujte k praci s rozumem. Nepou-
Zivejte nafadi pokud jste unaveni.

Kontrolujte Vase naradi zda neni pfipadne poSkozené !

1. Pfed dalSim pouzivanim nafadi musite ochranné prvky naradi
nebo lehce poSkozené ¢asti peclive prozkoumat zda funguiji bez-
vadné a v souladu s jejich uréenim.

2. Zkontrolujte, zda bezvadné funguji pohyblivé dily, zda nedo-
chazi k jejich vaznuti a zda nejsou poskozené. Veskeré dily na-
Fadi musi byt sprdvne namontovany a musi splfiovat vSechny
pfislusné podminky, aby zajistily bezvadny provoz nafadi.

3.Poskozené ochranné prvky a ¢asti musi byt spravnym zpliso-
bem k tomu opravnénou odbornou dilnou opraveny nebo vy-
meneny, neni-li v jejich ndvodu k pouziti uvedeno neco jiného.

4.Poskozené vypinace nechte vymenit pracovnikim nékteré dil-
ny zékaznického servisu.

5.Nepouzivejte zadné nafadi, jejichZ vypinace nelze fadné zapi-
nat a vypinat.

VAPOVANI!
1. PouZivani jinych pracovnich nastrojl a jiného pfislusenstvi pro
Vas mize znamenat nebezpeci poranéni.

Nechte Vase naradi opravovat odbornému elektrikafi !

1.Toto nafadi odpovida pfislusnym bezpeénostnim pfedpistim.
Jeho opravy smi provadét pouze odborni elektrikafi, pficemz je
tfeba pouzit originalni nahradni dily; jinak mize dojit k drazim
uZivatele naradi.

3 Legenda (obr. 1)

. Sefizovaci tla¢itko k upinani pilového listu
. DrZ&k pilového listu, nahofe

. Pilovy list

. Vypina¢ ZAP - VYP

. Tlaéitko k regulaci po¢tu zdvihi

. Upinaci 8roub k nastaveni sklonu pracovniho stolu
. Podstavec z lité oceli

. Vzduchova tryska

. Stal pily

. Drzak pilového listu, dole

. Otvory na upevniovaci $rouby

. Odkladaci pfihradka na pilové listy

. Pfipojovaci hrdlo na vysavaé

. Sitovy kabel

. Indukéni motor

. Rameno pily (nahofe)

. Kryt pilového listu

O ~NO O~ WM —

—_ ok b
~No o~ WwWMND =+ OO
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4 Popis stroje (viz také obr. 1a a 1b)

6 Instalace a uvedeni pily do provozu

Vyfezavaci pila PROXXON je velmi stabilné a robustné konstruo-
vané zafizeni. Téky podstavec z litého materidlu (poz. 7) tvofi ma-
sivni zakladnu naro¢né mechaniky stroje, ktera je pfesné ulozena
a pohanéna mimoradné tichym a spolehlivym indukénim motorem
se 2 nastavitelnymi stupni po¢tu otacek (900/1400 U/min).
Oblasti vyuziti tohoto stroje jsou velmi rozmanité, zvlast vhodny je
DSH ke konstrukci forem, jemné mechaniky, stavbé modell a
vyrobé hracek. Tento stroj je pfesné tim spravnym nastrojem pro
designéry, architekty (stavba modeld) a truhlafe.

AZ na 45° sklopny stul pily s velkou plochou ke zhotoveni zko-
senych fezli 9 je vyroben s maximalni pfesnosti a stabilitou z tla-
kové litého hliniku a je vybrouSen tak, aby mél co nejlepsi kluzné
vlastnosti.

Tvar drzaku pilového listu (poz. 2 a 10) umozriuji pouZziti pilovych
list s pficnym kolikem i bez néj podle rozsahu upotfebeni a mate-
ridlu opracovavaného kusu. V programu pfisluSenstvi Proxxon na-
jdete pilové listy, vhodné pro pfislusny pracovni ukol. Doporu€u-
jeme Vam, abyste vyhradné pouzivali pilové listy Proxxon!
Nahradni pilové listy Ize uloZit do ,garaZe pilovych list(“ 12 na stra-
né krytu horniho ramene.

Pila DSH feze mékkeé dfevo az do tloustky 50 mm, umélou hmotu
do tloustky 30 mm a nezelezné kovy do tloustky 10 mm.

Pilu Ize bez problém0 pouzivat také k fezani plexiskla, sklolami-
natu, pénové hmoty, pryze, kiize a korku.

Aby prach vznikajici pfi praci nezakryval linii fezu, existuje auto-
maticky pohanény méch se stavitelnou vzduchovou tryskou 8. Kro-
mé toho Ize pfipojit také vysavaé. Hrdlo 13 je z dlivodd Uspory
mista umisténo v uhlu 90°.

Tim je zaruCena Cistd prace.

5 Technické parametry

Pocet zdvihd: 900 nebo 1400/min
Vyska zdvihu: 19 mm
Max. hloubka fezu: 50 mm

(u dfeva) pfi thlu 45°: 25 mm
Délka pilového listu: 127 mm (s pficnym kolikem)
125 -130 mm (bez pfiéného koliku)

Vznik hluku: <70dB (A)

Vibrace: <2,5m/s

Rozméry:

DxSxV: 53 x 27 x 33 (v cm)

Stal: 360 x 180 mm

Vylozeni ramu pily: 400 mm

Motor:

Napéti: 220/240 V, 50/60 Hz

Pfikon: 145/205 W

Jen pro pouZiti v suchych mistnostech ﬁ
", I.'.-.-_:."

Pri likvidaci nevhazujte do domaciho odpadu. EL
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6.1 Vybaleni (obr. 1a a 1b)

1. Pfistroj vybalte a vyjméte z krabice. Dbejte laskavé na to, abys-
te pfistroj nezvedali za umélohmotny kryt kolem horniho rame-
ne 16.

2.Z technickych divodu je stul pily 9 pfi piepravé vyklopen naho-
ru zhruba s uhlem 45°. Sroub s kolikovou hlavou 6 vySroubujte
a stul sklopte zpét do vodorovné polohy (pfesné nastaveni je po-
psano dale). Poté Sroub s kolikovou hlavou 6 znovu dotahnéte.

6.2 Instalace pily

Zapamatujte si:
Bezpecna a pfesna prace je mozna jen s peclivym upevnénim!

1. Pilu upevnéte pomoci dvou Sroubl (] 6 mm, nejsou obsazeny v
dodavce) na pevny pracovni stlll. Pouzijte dva otvory (11, obr.
1) vpfedu a vzadu v podstavci pily, které jsou k tomu uréeny.

6.3 Nastaveni a sefizeni ukazatele thlu (obr. 2)

1.Sroub s kolikovou hlavou 1 (obr. 2) lehce povolte a stdl pily 2
sklopte aZ ke Sroubu dorazu 3.

2.Upnéte pilovy list 4! Viz odpovidajici kapitola 6.7.1 v tomto na-
vodu. Pozor! Sitova zastréka nesmi byt zapojena do zasuvky.

3. Pomoci uhlu 5 na stole pily 2 zkontrolujte pravy uhel k pilovému
listu. Opérny Sroub je nastaven pfedem. Je-li tento Sroub nutné
jesté znovu nastavit, Ize nastaveni provést podle obrazku 2 po
povoleni pojistné matice 6 a pomoci kli¢e na vnitfni Sestihran 7.
Po spravném nastaveni dotahnout znovu pojistnou matici. Dbat
na to, aby se opét nezménila poloha opérného Sroubu (dorazu).

4. Poté si ovéfte nulové postaveni ukazatele 8 a pfipadné ho po po-
voleni upevriovaciho Sroubu upravte. K pfesné praci provést
zkousku pily.

5.Zku$ebné ufiznout kus dfeva a znovu zkontrolovat thel. Stll pi-
ly 2, ukazatel 8 nebo Sroub dorazu 3 pfipadné znovu nastavit
podle obrazku 2.

6.4 Montaz vzduchové trysky (obr. 3)

1.Dily k upevnéni vzduchove trysky vyjmout ze sacku.

2. Srouby s ryhovanou hlavou 1 s upinacimi dily 2 za$roubovat do
ramu pily.

3. Trubici vzduchové trysky 3 zavést do otvoru otevienych upina-
cich dilli 2, trubici vyrovnat a lehce dotahnout Sroub s kolikovou
hlavou.

4.V/zduchovou hadici 4 nasadit na trubici 3 a spojku 5.

6.5 Kryt pilového listu

Pozor:

V baleni Vasi vyfezavaci pily je pfiloZen kryt pilového listu. Ten se
jednoduse zavési do horniho plastového krytu ramena pily.

Na obr. 3a je montaZ krytu pilového listu ndzorné zobrazena. Oba



koliky na krytu pilového listu se musi zapadnout do pfislusnych
otvord. Nezapomerite, Ze kryt pilového listu je dlezita bezpec-
nostni soucast a Ze se bez néj pila nesmi provozovat! Nasledkem
m{Ze byt zranéni.

Dale jsou popsany ¢innosti, pii kterych se kryt miize tiéelné demon-
tovat. Jasné ovSem upozorfiujeme na to, Ze po ukonceni téchto pra-
ci se musi kryt pilového listu zase namontovat zpét a Ze provoz bez
tohoto dllezitého bezpecnostniho pfislusenstvi neni pfipustny!

DalSi obrazky v tomto ndvodu ukazuiji pfistroj ¢asteéné bez krytu
pilového listu. To je pouze pro lepsi ndzornost zobrazenych ma-
nipulaci a v z&dném pfipadé to neznamena, Ze se stroj smi pro-
vozovat bez krytu pilového listu!

6.6 Pfipojeni vysavace (obr. 4)

1.Saci hadici 1 vysavace zasunout do pfipojovaciho hrdla 2.

2. Vysavac zapnout jesté pred fezanim, aby vysavac odsaval pili-
ny z fezani a odsavaci zafizeni se neucpalo. Z praktickych dlvo-
dd se doporucuje také pouziti oviadani odsavani PROXXON.

6.7 Pilové listy

Pozor:
Pfi provadéni veSkerych zde popsanych praci vzdy vytdhnéte z&-
stréku ze sitové zasuvky.

6.7.1 Upnuti pilového listu (obr. 5a a 5b)

Do drzaku pilovych listd Ize upinat bézné pilové listy s pfi¢nymi ko-
liky i ruéni pilové listy (lupenkova pila) bez pfiéného koliku.
Poskozené nebo opotiebené pilové listy laskave ihned vymérite!
Pfedstavuiji bezpecnostni riziko a zhorSuji vysledky prace. Piného
vykonu a pfesnosti pfi fezani Ize dosahnout jediné s pilovymi listy
bez jakychkoliv vad.

Pouzivejte originalni pilové listy PROXXON a pilové listy peélivé
vybirejte s ohledem na pfislusny Ucel pouziti a odfezavany mate-
ridl. Spole€nost Proxxon nabizi pilové listy s riiznou jemnosti zu-
bd, ploché i kulaté pilové listy a pilové listy s pfiénym kolikem ne-
bo bez néj. Rizné podnéty naleznete v tomto navodu.

6.7.1.1 Pilové listy s pficnym kolikem (obr. 5a)

Piloveé listy s pfi€nym kolikem jsou zvI&$t vhodné predevsim k pra-
cim s mnoha uzavienymi vnitinimi fezy. Pilovy list Ize rychle a po-
hodIné vyjmout z horniho drzaku, prostrit opracovavanym kusem
a znovu zaveésit. Podrobnosti naleznete v ¢asti ,Vnitfni fezy".

Pozor:

Pilové listy s pfiénym kolikem je povoleno jen zavéSovat. Pilové lis-
ty s pfitnym kolikem neupinat navic pomoci Sroubu s vélcovou hla-
vou! Nebezpedi prasknuti!

1. Tlagitko pro upinani pilovych listl 1 (Fig. 6) posurite doleva, az
se pilovy list uvolni.

2. Pilovy list 1 prostréte se zuby sméfujicimi dol( otvorem ve sto-
le 2 a zavéste ho do doiniho drzaku 3.

3. Lehce stisknéte horni rameno 5 a pilovy list zavéste do horniho
drZzéku 6.

4. Rameno povolte a otaCenim smérem doprava pomoci tladitka
1 (Fig. 6) nastavte napéti pilového listu.

5.V pfipadé potfeby dodate¢né nastavte napéti pilového listu pod-
le popisu v bodu 6.7.2.

6.7.1.2 Pilové listy s plochymi konci (ruéni pilové listy pfi-
padné lupenkoveé pily, viz obrazek 5b)

1. Tlagitko pro upinani pilovych list(i 1 (Fig. 6) posurite doleva, az
se pilovy list uvolni.

2. Pilovy list 1 prostréte se zuby sméfujicimi dol otvorem ve sto-
le 2 a zavedte ho do dolniho drzéku 3. Sroub s vélcovou hlavou
nesmi byt pevné utazen! Poté dotahnéte Sroub s valcovou hla-
vou 4 pomoci pfiloZzeného klice na vnitini Sestihran s rukojeti T
5 a upnéte pilovy list do drzaku. Upozornéni: Dbejte, aby byl list
upnut vpravo daleko vpfedu! Zde je upinaci sila nejvétsi.

3. Lehce stisknéte horni rameno 6, pilovy list zavedte do horniho
drzaku 7 a stejnym zplisobem ho napnéte.

4. Uvolnéte rameno a otacenim doprava pomoci tladitka 1 (Fig. 6)
nastavte napéti pilového listu.

5.V pfipadé potfeby dodate¢né nastavte napéti pilového listu pod-
le popisu v bodu 6.7.2.

6.7.2 Jemné nastaveni spravného napéti pily (obr. 6)

Sprévné napéti pily je spolurozhodujici okolnosti ovliviujici Cisto-
tu vysledku prace. Proto musi byt nastaveno peclivé. Pfi nadmér-
ném nebo nedostatecném napéti se pilovy list navic mize snad-
no pfetrhnout. Napéti pilového listu se nastavuje otd¢enim ryho-
vaného koliku 1. Pfi pootoceni koliku doprava (po sméru
hodinovych ruci¢ek) se pilovy list napind vice; ota¢ime-li jim dole-
va (proti sméru hodinovych rucicek), pilovy list se povoluje.
Spravné napjaty pilovy list vydava pfi "brnknuti® jasny ton (podob-
né jako struna).

6.7.3 Vyjmuti pilového listu (obr. 5a a 5b)
6.7.3.1 Pilové listy s pfiénym kolikem (obr. 5a)

1. Tlacitko pro upinani pilovych listl 1 (Fig. 6) posurite doleva,
az se pilovy list uvolni.

2. Horni rameno 5 lehce stisknéte dold, aby se pilovy list 1 mohl
uvolnit z horniho drzaku 6. Pilovy list vyjméte.

3. Pilovy list vyhéknéte z doIniho drZéku a vyjméte ho otvorem ve
stole 2.

6.7.3.2 Pilové listy s plochymi konci (obr. 5b)

1. Tlagitko pro upinani pilovych listt 1 (Fig. 6) posurite doleva, az
se pilovy list uvolni.

2. Sroub s kfidlovou hlavou 8 povolte, pilovy list 1 se uvolni z hor-
niho drzaku 7.

3. Sroub s valcovou hlavou 4 povolte pomoci kliée na vnitini $es-
tihran s rukojeti G, pilovy list vyhaknéte z dolniho drzaku 3 a vy-
jméte ho otvorem ve stole.
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7 Prace s pilou

7.1 VSeobecné informace k praci s vyfezavacimi pilami

Vlyfezdvaci pila je v prvni fadé stroj k fezani kfivek a pfesnych
vyfezl. Typické pouZiti je uvedeno na obrazku 7. Obsluha musi na-
vic vést obrabény dil velmi peclivé. Zapamatuijte si: Vyfezavaci pi-
ly se obvykle pouZivaji bez podélného dorazu, protoze pfi nuce-
ném veden/i u dorazu pilovy list ,ujizdi“ zejména v kresbé deva.
Uvédomte si laskavé, Ze pilovy list feze jen pfi pohybu smérem do-
|t, ve sméru, kterym ukazuiji jeho zuby.

K dosazeni dobrych vysledkl dbejte laskavé nasledujicich bodu:

- Obrabény dil pfi fezani tisknéte k pracovni desce (obr. 7). Obro-
bek ved'te s citem a malym vynaloZenim sily; Vice tlaku na pra-
covni desku a méné tlaku proti pilovému listu.

- Dbejte, aby obrobek pIné doléhal na stll pily (bez tfisek nebo
otfepll).

- Posuv pfizpdsobte okolnostem, jeZ tvofi pilovy list, rychlost a ma-
teriél obrobku.

- Tvrdé materidly, jemné pilové kotouce a silngjsi obrobky ,ne-
snaseji“ tak rychly posuv jako mék¢i materidly, hrubsi pilové ko-
touce a tenké obrobky. VyzkouSejte vysledek také pfi riznych
rychlostech.

- Obrobek veste pomalu k pilovému listu. To plati zvIasté u velmi
tenkych pilovych list(i nebo velmi jemnych zoubkl pilovych listl
pfipadné u silnych obrobku.

- Poufivejte jediné pilové listy bez jakychkoliv vad!

- Pfistroj nenechdvejte béZet bez dozoru!

- Linii fezu si peclivé pfedem narysujte!

- Zajistéte dobré osvétleni!

- Pracuijte vzdy jen s pfipojenym vysavaéem a vzduchovou trysku
(8, obr. 1) peclivé vyrovnejte.

- NejlepSich vysledkd dosahnete s tloust’kami dieva pod 25 mm.

- U tlousték dfeva presahujicich 25 mm je tfeba vést obrobek vel-
mi opatrné, aby se upinaci list nezachytil, neohnul nebo nepfe-
tocil a neprasknul.

- U pfesnych fezl ve dievé si uvédomte, Ze pilovy list se vzdy bu-
de pokou3et sledovat smér vidken dfeva (plati pfedevsim u
tenkych pilovych list0).

7.1.1 Vybér pilového listu

Jak jsme se jiz zmifiovali, spravny vybér pilového listu odpovida-
jiciho materiélu ma velky vliv na kvalitu vysledku. Tabulka uvede-
na dole mdZe poslouzit jako mald orientaéni pomicka. Pfi vybéru
mUZe pfirozené pomoci také vétsi zkuSenost s mnoha materidly a
typy pilovych listd. Zde Ize trochu experimentovat!

Tip: Pilové listy jsou vétSinou nejvice opotfebované v mistech, na
kterych jsou zuby pfi fezani vystaveny nejvétSimu naméhani, a
proto se rychle otupi. Abyste ,spotfebovali” také neopotfebené zu-
by a tim zvysili Zivotnost pilovych list(i, mizete dosedaci plochu ob-
robku uméle trochu ,zvysit".

K tomu mizZete pfilepit napfiklad oboustrannou lepici paskou na
stdl pily hladkou podloZku potfebné tioust'ky o velikosti stolu pily.
Nyni fezou obrobek dosud neopotiebované &asti pilového listu.
To ma smysl zejména v pfipadech, kdy jemnymi pilovymi listy ¢as-
to feZete tvrdé materidly, které zplsobuiji velké opotfebeni piloveé-
ho listu.
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Cisla charakterizujici ,jemnost* zubli se vztahuii k po&tu zubt na
palec délky pilového listu.

Zuby/palec Material

cca 10-14 Mékkeé a tvrdé dfevo (tloust'ka 6 az 50
mm), umélé hmoty, mék&i materialy, spiSe
silné obrobky

cca 17-18 Jemnéjsi prace, dfevo (tloust'’ka zhruba do
6 mm), umélé hmoty, mékéi materialy,
spiSe ten¢i obrobky

cca 25-28 Uméla hmota, sklolaminat, neZelezné kovy,
plexisklo, Zelezo, s ur€itym omezenim také
pertinax

cca 41 Zelezo, pertinax

Kulaté pilové listy (s ploch_mi konci) Ize skvéle pouzivat na umélé
hmoty, tvrdé a mékké dievo. ezou vSemi stranami, a proto neni
tfeba pootacet obrobek béhem fezani.

7.1.2 Volba poctu otacek

Tyto informace poskytuji pfirozené pouze zakladni orientacni Uda-
je. Podobné jako v pfedchozim odstavci je i zde pfi hledani opti-
malniho vysledku t_eba trochu ,zkouset”. Vhodny pocet otacek
pfirozené zavisi také na pouzitém pilovém listu, materialu obrob-
ku, posuvu atd.

Stupen Material

900 zdvih@/min | Ocel, mosaz, barevné kovy, sklolaminat,
umélé hmoty

1400 zdviht/min | Hlinik, dfevo, styropor, pryZ, kize, korek

7.1.3 Mozné priciny chyb
Pilovy list mize prasknout v ddsledku nasleduijicich pficin:

- P¥ilis vysoké nebo pfili§ nizké napéti pilového listu

- Mechanické pfetéZovani pilového listu nasledkem pfilis rychlého
posuvu.

- Ohnuti nebo pretoceni pilového listu pfi pfilis rychlém otoCeni
obrobkem pfi fezani kfivek.

- Po dosazeni meze opotfebeni pilového listu.

- Po dotazeni Sroubd pfi pouZiti pilovych listt s pfiénym kolikem.

7.1.3.1 Nastaveni vyrovnani pilového kotouce (obr. 2)

Ve velmi vzécnych pfipadech (Sikma fezna hrana obrobku, silné
ujizdéni pilového kotouce za provozu) mlize byt tfeba lehce upra-
vit nastaveni vyrovnani kotou€e v hornim drzaku pilového kotou-
¢e (viz pol. 2, obr. 2). Ota¢enim drzakem pilového kotouce se pod-
le potfeby zméni vyrovnani pilového kotouce.

1. Pilovy kotou¢ upnout a pomoci thlu 5 (nebo pravouhlého ob-
robku) zarovnat podle obrazku, zkontrolovat rovnobéznost pi-
lového kotouce.



2. V pfipadé potfeby Ize pilovy list vyrovnat. Pfi tomto postupu po-
volit kliéem na Srouby s vnitfnim Sestihranem Sroub 11 a drzak
pilového kotouce nato€it do pozadované polohy. Pilovy kotou¢
tak vyrovnat soub&zné s thlem.

3. Drzék pilového listu dotahnout ve spravné nastavené poloze po-
moci kli¢e na Srouby s vnitfnim Sestihranem 11.

7.2 ezani (obr. 7)

Je-li pila upevnéna na pracovni plose, pracovni stll nastaven, od-
savani prachu zapnuté a vzduchova tryska pfipravena a vhodné
pilové kotouce jsou upnuty, zapnéte stroj a vedte obrobek podle
obrazku 7.

Nezapominejte, Ze: Posuv piizplsobte materialu, pilovému listu a
robky "nesnaseji" tak rychly posuv jako mék¢i materidly, hrubsi pi-
lové listy a tenké obrobky.

VlyzkouSejte vysledek také pfi riznych rychlostech.

Zapamatujte si:

Bezpecna a pfesna prace je mozna jen s peclivym upevnénim!
Vyfezavaci pila je v prvni fadé stroj k fezani kfivek. K dosaZeni do-
brych vysledki dbejte laskavé nasledujicich bodU:

Povzimnéte si laskavé:

- PouZivejte jediné pilové listy bez jakychkoliv vad.

- Pfi provadéni veSkerych praci Udrzby a péée vzdy vytahnéte za-
stréku ze sit'ové zasuvky.

- Pfistroj nenechavejte nikdy bézet bez dozoru.

7.2.1 Vnitini fezy (obr. 8)

Pozor:

Pfed povolenim pilového listu vZdy vytdhnéte zastrcku ze sitové
zasuvky.

Chcete-li pfi pouZiti vyfezavaci pily zhotovit také vnitfni fezy, po-
stupujte nasledovné:

1. Vyvrtejte si otvor do vnitini ¢asti vyfezavaného dilu 1 obrobku.

2. Pilovy list vyhaknéte z horniho vedeni pilového listu 2. Podle
pouzitého pilového listu postupujte dle popisu v odstavcich
6.7.3.1. pfipadné 6.7.3.2.

3. Pilovy list prostrcte otvorem. Pilovy list nahofe opét zavéste. Pi-
lovylist spravné napnéte.

4. Vyfiznéte otvor a po opakovaném vyjmuti pilového listu obrobek
sejméte ze stolu.

Tip: Jestlize vyvrtate otvor tak, aby se pozdéji nedotykal vnitfniho
obrysu, mizete vést linii fezu tangencialné k pozadovanému ob-
rysu. Tim ziskate stejnomérny okraj fezu.

7.2.2 Zkosené fezy

Ke zhotoveni zkosenych fezt jednodu$e vyklopte stll do pozado-
vaného Uhlu. Postupuijte takto:

1. Sroub s kolikovou hlavou 1 (obr. 2) lehce povolte a stdll pily 2
sklopte podle stupnice 9 ukazatele 8 do pozadovaného uhlu.

2. Sroub s kolikovou hlavou opét dotahnéte.

3. Pii zhotovovani zkosenych fez( pfidrzujte obrobek ke stolu mi-
mofadné pevné.

8 Péce a udrzba

Pozor:
Pfed jakymkoliv nastavovanim, udrzbou nebo opravou vytdhnout
zastréku ze zasuvky!

Poznamka:

Pily nevyZaduije z velké ¢asti Zadnou udrZbu. Pro dlouhou Zivotnost
by jste ovSsem méli pfistroj pfed kazdzm pouzitim odistit mékkym
hadrem, kost'atkem nebo Stétcem. Doporuéuje se i vysavac.

Vnéjsi oCisténi télesa pak mize probéhnout mékkym, eventualné
vlhkym hadrem. Pfitom m0Ze byt pouZito jemné mydlo nebo jiny
vhodny Gistici prostfedek. Nepouzivat ¢istici prostziedky s obsa-
hem rozpoustédla nebo alkoholu (napf. benzin, Eistici alkoholy),
protoZe by mohly poSkodit ¢asti pfistroje z umélé hmoty.

9 Likvidace

Prosim nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadu! Pfistroj obsa-
huje hodnotné latky, které mohou byt recyklovany. Pokud budete
mit dotazy, obrat'te se prosim na mistni podnik pro likvidaci odpadu
nebo jiné podobné mistni zafizeni.

10 Prohlaseni o shodé pro ES

Nézev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku: ~ DSH
C. polozky: 28092

Na vlastni odpovédnost prohladujeme, Ze tento vyrobek vyhovuje
nasledujicim smérnicim a normativnim pfedpistim:

smérnice EU Elektromagneticka kompatibilita - 2004/108/ES
DIN EN 55014-1/02.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3/07.2012

Smérnice EU Strojni zafizeni 2006/42/ES
DIN EN 61029-1/01.2010

Datum: 08.04.2013

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeénost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje s osobou po-
depsanou.
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2 Genel Giivenlik Bilgileri

Sevgili musterimiz!
Bu kullanma kilavuzunun okunmasi,

* cihazi 6grenmenizi kolaylastirr.
* yanlhs kullanimdan kaynaklanan arizalar énler ve
¢ cihazinizin kullanim émrdnd artirir.

Bu kullanma kilavuzunu daima kolay ulasabileceginiz bir yerde tu-
tunuz.

Bu cihazi yalnizca kullanma kilavuzuna iyice vakif olduktan sonra ve
gerektigi sekilde kilavuza uyarak kullaniniz.

PROXXON asagidaki hallerde, cihazin glvenli ¢alismasi konusun-
da herhangi bir mesuliyet kabul etmez:

* normal kullanima uygun olmayan her tirld kullanim,

* bu kullanma kilavuzunda belirtimeyen farkli amaglar icin kulla-
nildiginda,

* emniyet talimatlarina uyulmadi_inda.

Asagidaki hallerde garanti hakki kaybolur:

¢ kullanim hatalari,

¢ eksik bakim.

Kendi emniyetiniz i¢in litfen emniyet talimatlarina kesinlikle uyu-
nuz.

Yalnizca PROXXON orijinal yedek pargalari kullaniniz.

Teknik ilerlemeden kaynaklanan gelistirme ve degisiklik yapma hak-
kimiz saklidir. Cihazimizdan memnun kalmanizi dileriz.
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Genel Giivenlik Bilgileri

UYARI! Elektrikli cihazlarin kullanilmasi sirasinda elektrik carp-
masl, yaralanma ve yangin tehlikesini dnlemek icin asagidaki
emniyet 6nlemlerine riayet edilmesi gerekir.

Bu {iriinii calistirmadan 6énce bu bilgilerin tamamini okuyunuz
ve dikkate aliniz. Bu giivenlik bilgilerini iyi saklayiniz.

Guvenli Calisma

Caligma alaninizi diizenli tutunuz!
1. Calisma alanindaki daginiklik, kazalara neden olabilir.

Cevre etkilerini dikkate aliniz!

1. Aletleri yagmur altinda birakmayiniz.

2. Aletleri nemli ve 1slak ortamlarda kullanmayiniz.

3. lyi bir isiklandirma sagjlayiniz.

4. Aletleri yanici sivi ya da gazlarin yakininda kullanmayiniz.

Elektrik carpmasina kargi korununuz!
1. Topraklanmig parcalara temas etmekten kacininiz.

Diger kisileri uzak tutunuz!
1. Diger kisilerin, 6zellikle cocuklarin alet veya kabloya dokunma-
sina izin vermeyiniz. Onlari ¢alisma bdlgenizden uzak tutunuz.

Kullaniimayan aletleri giivenli bir sekilde saklayiniz!
1. Kullaniimayan cihazlar kuru, kapali bir ortamda ve ¢ocuklarin
ulasamayacagi sekilde saklayiniz.

Aletinizi cok fazla zorlamayiniz!
1. Belirtilen gii¢c aralidinda daha iyi ve daha gtivenli bir sekilde ¢a-
lisirsiniz.



Dogru aleti kullaniniz!

1. Agir isler icin diistk glicte makineler kullanmayiniz.

2. Aletleri amaclarinin digindaki islerde kullanmayiniz. Omegin dal
ve yakacak odun kesmek icin dairesel el testeresi kullanmayiniz.

Uygun is giysileri kullaniniz!

1. Bol giysi veya miicevher kullanmayiniz, hareketli parcalara taki-
[abilir.

2. Acik havada calisirken alti kaymayan ayakkabi kullanilmasi
onerilir.

3. Saginiz uzunsa sa¢ agi kullaniniz.

Koruyucu techizat kullaniniz!
1. Koruyucu gézliik takiniz.
2. Toz olusmasina neden olan iglerde koruyucu maske kullaniniz.

Toz emme diizenegini ¢alistiriniz!
1. Toz emme ve yakalama diizeneklerine baglanti varsa, bunlarin
bagli oldugundan ve kullanildi§gindan emin olunuz.

Kabloyu amaci disindaki islerde kullanmayiniz!

1. Fisi prizden ¢ekmek icin kabloyu kullanmayiniz. Kabloyu sicak-
tan, yagdan ve keskin kenarlardan koruyunuz.

Uzerinde galisilan pargayi saglama aliniz!

1. Uzerinde caligilan pargay! sabit tutmak icin germe tertibatlari ve-
ya mengene dizenekleri kullaniniz. Bu, elinizle tutmaktan daha
glvenli olacaktir.

Anormal durus pozisyonlarindan kagininiz!

1. Her zaman glvenli bir durus pozisyonunda oldugunuzdan emin
olunuz ve dengenizi saglayiniz.

Aletinizin bakimini 6zenle yapiniz!

1. Aletlerinizi daha iyi calismak i¢in keskin ve temiz tutunuz.

2. Alet degisikligi konusundaki bakim kural ve bilgilerine uyunuz.

3. Aletin kablosunu dizenli olarak kontrol ediniz ve hasar duru-
munda yetkili bir uzmana degistirtiniz.

4. Uzatma kablosunu dizenli olarak kontrol ediniz ve hasar duru-
munda degistirtiniz.

5. Tutamaklari kuru ve yag ya da gresten temiz tutunuz.

Fisi prizden cekiniz!

1. Alet kullaniimadiginda, bakimdan énce ve érnegin testere bi-
cagi, matkap veya freze gibi aletlerin degistiriimesi sirasinda figi
prizden cekiniz.

Aletin anahtarlarini takili birakmayiniz!
1. Calistirmadan 6nce daima anahtar ve ayarlama aletlerinin ¢I-
kartilmis olup olmadigini kontrol ediniz.

istenmeden calistirimasini énleyiniz!
1. Salterin, fis prize takilirken kapali oldugundan emin olunuz.

Acik havadaki uzatma kablosu.

1. Aclk havada sadece izin verilen ve bunu gdsteren etiketlerle
isaretlenmig olan uzatma kablolarini kullaniniz.

Dikkatli olunuz!
1. Ne yapti§iniza dikkat ediniz. Calismaya mantikl bir sekilde basla-
yiniz. Yorgun oldugunuzda aleti kullanmayiniz.

Aleti olasi hasarlara karsi kontrol ediniz!

1. Aleti kullanmaya devam etmeden 6nce koruyucu tertibatlarin ve
hafif hasarli parcalann kusursuz ve amacina uygun bir sekilde
calisip calismadi§i kontrol edilmelidir.

2. Hareketli pargalarin kusursuz bir sekilde calisip ¢alismadiklar
ve sikisip sikismadiklarini veya parcalarin hasarli olup olmadigini
kontrol ediniz. Aletin kusursuz bir sekilde calismasini saglamak
icin bitin parcalarin dogru bir sekilde monte edilmis olmasi ve
tum sartlar saglamasi gerekir.

3. Kullanim kilavuzunda aksi belirtiimedigi sirece, hasar gérmis
koruyucu dizenekler ve parcalar yetkili bir servis tarafindan ona-
riimali veya degistirilmelidir.

4. Hasarli galterin bir misgteri servisi tarafindan degistiriimesini
saglayiniz.

5. Salterini agip kapamanin miimkiin olmadi§ aletleri kullanmayiniz.

DIKKAT!

1. Farkli kullanim aletleri ve aksesuarlarin kullaniimasi yaralanma-
niza neden olabilir.

Aletinizin uzman bir elektrikei tarafindan onariimasini saglayiniz!

1. Bu alet, gecerli givenlik kurallarina uygundur. Onarimlar sade-
ce uzman bir elektrikci tarafindan, orijinal yedek parcalar kullani-
larak gerceklestiriimelidir; aksi taktirde kullanicinin yaralanmasi
s6z konusu olabilir.

3 Lejant (Sek. 1):

Testere yaprag! gerginligi icin ayar digmesi
Testere yaprag! tutucu, Ust :

Testere bicag

ACIK/ KAPALI digmesi

Strok sayisi ayar diigmesi

Calisma tezgahina egim vermek icin tespit civatasi
Dékme celik ayak

Hava memesi

© N oW =

9. Testere tezgahi
10. Testere yaprahi tutucu, alt:
11. Sabitleme civatalari igin delikler.
12. Testere yapraklari icin raf
13. Toz emici i¢in baglanti yuvasi
14. Elektrik kablosu
15. Endiksiyon motoru
16. Testere kolu (Ust)
17. Testere bicagi muhafazasi

4 Makinenin aciklamasi
(ayrica bakiniz Sek. 1a ve 1b):

PROXXON dekupaj testere son derece saglam ve dayanikli tasarima sa-
hip bir cihazdir. Dékme malzemeden imal agir ayak (Poz. 7), makinenin
hassas bir sekilde yataklanmis ve 6zellikle sessiz ¢aligan ve givenilir bir
2 devir ayarli (900/1400 dev/dak) endiiksiyon motoru tarafindan tahrik
edilen karmasik mekanii icin saglam bir altlik g6revi gorir.

Kullanim alani ¢ok cesitlidir; DSH dzellikle kalip imalatinda, hassas
mekanik iglerde, maket yapiminda ve oyuncak imalinde elveriglidir.
Bu nedenle tasarimci, mimar (maket yapimi) ve marangozlar igin
ideal aragtir.

Genis yuzeyli, 45%lik agili kesimler icin hareket ettirilebilen
testere tezgahi 9 azami hassasiyet ve sadlamlik icin dékme alU-
minyumdan (retilmis olup, azami kayganlik 6zelliine kavusmasi
icin taglanmistir.
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Testere yapraklarinin Poz. 2 ve 10 yapisi, uygulama sahasina ve
isparcasinin malzemesine bagli olarak, gerek enine pime sahip ge-
rekse de sahip olmayan testere yapraklarinin kullanilmasina izin
verir. Proxxon aksesuar programinda ilgili gérev igin uygun testere
yapraklarini bulabilirsiniz. Yalnizca Proxxon testere yapraklarinin
kullanilmasini tavsiye ediyoruz!

Yedek testere yapraklari (ist kol muhafazasinin yanindaki “testere
yapragi garaji”(12) icinde saklanir.

DSH 50 mm kalinliga kadar yumusak ahsap, 30 mm kalinlia kadar
plastik ve 10 mm kalinlia kadar demir olmayan metalleri kesebilir.
Testere ayrica pleksiglas, cam-elyaf plastik, kopik, kauguk, deri ve
mantar malzemelerin kesiminde de sorunsuz bir sekilde kullanilabi-
lir.

Caligirken ¢ikan tozun kesim yapilan yerdeki gériis alanini kapatma-
mas! i¢in otomatik ¢alistirilan ve ayarlanabilir hava memesine (8) sahip
bir hava kérii§i mevcuttur. Ayrica ek olarak bir toz emici de baglanabi-
lir. Baglanti yuvasi (13) yer kaplamaz ve 90° agilidr.

Bdylece temiz calisma saglanir.

5 Teknik ozellikler:

Devir sayis: 900 veya 1400/dak
Calisma yuksekligi: 19 mm
Azami kese derinligi: 50 mm
(ahsapta) 45°de: 25 mm
Testere yaprag! uzunlugu: 127 mm (pimli)
125-130 mm (pimsiz)
Gardltd olusumu: <70 dB(A)
Titresim: <2,5m/s
Ebatlar:
UxGxY: 53 x 27 x 33 (cm olarak)
Tezgah: 360 x 180 mm
Testere askisi yuvasi: 400 mm
Motor:
Voltaj: 220/240 Volt, 50/60 Hz
G sarfiyati: 145/205 W
Sirf kuru odalarda kullan 1m igin ﬂ
Makina’nin geri déniistimind ev artiklari b4
{izerinden yapmayin. A

6 Testerenin yerlestirilmesi ve devreye alinmasi:

6.1 Ambalajdan cikarma (Sek. 1a ve 1b):

1. Cihaz ambalajini aginiz ve kartondan ¢ikartiniz. Litfen cihazin
ust kolun (16) etrafindaki plastik muhafazadan tutularak kaldiril-
mamasina dikkat ediniz.

2. Tasima teknigine ait nedenlerden &tlirli testere tezgahi (9) yak-
lasik 45° agida katlanmigtir. Liitfen tespit civatasini (6) gevsetiniz
ve tezgah yatay olarak aginiz (tam ayar agagida ayrintili olarak
aciklanmistir). Ardindan tespit civatasini (6) yeniden sikiniz.
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6.2 Testerenin kurulmasi:

Unutmayiniz:
Guvenli ve kusursuz galisma ancak ézenli bir sabitleme ile mim-
kindur!

1. Testereyi iki civatayla (d 6 mm, teslimat kapsamina dahil degildir)
saglam bir calisma platformu (istiine sabitleyiniz. Bunun igin testere
yaginin dnlinde ve arkasinda bulunan delikleri (11, Sek. 1) kullaniniz.

6.3 Ac1 gdstergesinin ayarlanmasi (Sek. 2):

1. Tespit civatasini (1, Sek. 2) hafif gevsetiniz ve testere tezgahini
(2) dayama civatasina (3) kadar katlayiniz.

2. Testere yapragini (4) gerdiriniz! Bakiniz bu kilavuzda ilgili Blim
6.7.1. Dikkat! Elektrik fisi takill olmamalidir.

3. Gonye (5) kullanarak testere tezgahinin (2) testere yapragina sag
acisini kontrol ediniz. Dayama civatasi énceden ayarlanmigtir.
Ancak civatanin yine de ayarlanmasi gerektiginde ayarlamayi
Sek. 2'de gbruldiigl gibi, kontra somunu (6) sdktukten sonra al-
yen anahtar (7) kullanarak kendiniz yapabilirsiniz. Ayari yaptiktan
sonra kontra somunu tekrar sikiniz. Bu sirada dayama civatasi-
nin kaymamasina dikkat ediniz.

4. Ardindan gdstergenin (8) “sifir” konumunu kontrol ediniz, gerek-
tiginde sabitleme civatasini sdktiikten sonra ayarlayiniz. Hassas
calismalarda testere denemesi yapiniz.

5. Deneme olarak bir tahta pargasini kesiniz ve aglyi yeniden kont-
rol ediniz, gerektiginde testere tezgahini (2), gostergeyi (8) veya
dayama civatasini (3) Sek. 2'de gosterildigi gibi ayarlayiniz.

6.4 Hava memesinin monte edilmesi (Sek. 3):

1. Hava memesinin monte edilmesi icin gerekli parcalar torbadan cikariniz.

2. Tittillr civatayr siki_tirma parcalanyla (2) birlikte testere askisina takiniz.

3.Hava memesi borusunu (3) actiginiz sikistirma pargalarinin (2)
deliklerine gegiriniz, boruyu dogrultunuz ve tespit civatasini (1) ha-
fifce sikiniz.

4. Hava hortumunu (4) boru (3) ve nipel (5) Ustline gegiriniz.

6.5 Testere bicagi muhafazasi

Dikkat:
Dekupaj testeresi, testere bicagi korumasi ile birlikte verilir. Bunu
testere kolunun plastik értlisiine yerlestirebilirsiniz.

Sekil 3a’da testere bicagi korumasinin montaji resimlerle gdsteril-
mistir. Testere bicadi korumasinin her iki pini bunun igin 6ngdrilen
deliklere oturtulur. Liitfen testere koruma bigaginin énemli bir gu-
venlik unsuru oldugunu, testerenin bu olmadan kullaniimamasi ge-
rektigini g6z 6niinde bulundurunuz. Bunun sonucunda yaralanma-
lar gordlebilir.

Asagida korumanin amaca uygun bicimde sokiilebilecedi yontem-
ler agiklanmistir. Ancak bir kez daha bu ¢alismalar bittikten sonra
testere bigagi korumasinin yeniden monte edilmesi gerektigini ve bu
dnemli glivenlik aksesuari olmadan cihazin ¢alistirimamasi gerek-
tigini hatirlatmak isteriz.

Bu talimatta yer alan diger resimler cihazi kismen testere bicadi
korumasiz halde géstermektedir. Bu sadece gorsel a¢idan ve ora-
da yapilan islemleri gbstermek agisindan gerekli olup asla cihazin



bu koruma olmadan da calistirilabilecedi anlaminda anlasiimama-
hdr.

6.6 Toz emicinin baglanmasi (Sek. 4):

1. Toz emicinin emis hortumunu (1) baglanti yuvasina (2) takiniz.

2. Kesime baglamadan énce toz emiciyi ¢alistiriniz, ki talaglar emi-
lebilsin ve emme tertibati tikanmasin. Pratik olarak PROXXON
emis kontrol cihazinin kullanilmasi da tavsiye edilir.

6.7 Testere yapraklar:
Dikkat:
Burada yazili tim islemlerden énce muhakkak elektrik figini cekiniz.

6.7.1 Testere yapraginin takilmasi (Sek. 5a ve 5b):

Testere yaprag tutucusu icerisine gerek normal pimli testere yaprak-
lari gerekse de pimsiz el testere yapraklari takilabilmektedir.

Latfen hasarli veya asinmis testere yapraklarini hemen degistiriniz!
Degistirmediginiz takdirde gtivenlisinizi riske atmis ve kesim sonucu-
nu kdtllestirmis olursunuz. Tam kesim performansi ve hassasiyet an-
cak kusursuz testere yapraklari kullanilarak elde edilebilir.

PROXXON orijinal testere yapraklari kullaniniz ve uygun testere
yapraklarini kesilecek malzemeye uygun olarak ézenle secmeye
dikkat ediniz: Proxxon'da bu amagla cesitli dis tiplerine sahip, diz
ve yuvarlak, pimli ve pimsiz testere yapraklari vardir. Ayrintili bilgi bu
kilavuzda yer almaktadir.

6.7.1.1 Pimli testere yapraklar (Sek. 5a):

Pimli testere yapraklar 6zellikle cok sayida kapali i¢c kesimlerin yapil-
difi calismalar igin uygundur. Burada testere yapragi hizli ve rahat bir
sekilde Ust tutucudan gikartilabilir, is parcasi arasindan gekilebilir ve ye-
niden takilabilir. Ayrintili bilgi icin bakiniz Baliim “i¢ kesimler”.

Dikkat:
Pimli testere yapraklar yalnizca takiimalidir. Litfen pimli testere yap-
raklarini ayrica silindir basl civatalarla sikistirmayiniz! Kirilma tehlike-
si!

1. Testere yapra@i gevseyene kadar, testere yapragi germe diigme-
sini 1 (Fig. 6) sola geviriniz.

2. Testere yapragini (1) disleri agag bakacak sekilde tezgah agik-
li§indan (2) gegiriniz ve alttaki tutucu (3) igerisine takiniz.

3. Ustteki kola (5) hafifce bastiriniz ve testere yapragini tistteki tu-
tucu (6) icerisine takiniz.

4. Kolu serbest birakiniz ve digmeyi 1 (Fig. 6) saga gevirmek sure-
tiyle testere yapragi gerginligini ayarlayiniz.

5. ihtiyag halinde testere yapragi gerginligini Bolim 6.7.2. igerisin-
de aciklandigi sekilde ayarlayiniz.

6.7.1.2 Diiz uclu testere yapraklan
(el testere yapraklari, bakiniz Sek. 5b):

1. Testere yapra@i gevseyene kadar, testere yapragi germe diigme-
sini 1 (Fig. 6) sola geviriniz.

2. Testere yapragini (1) disleri alta dogru olacak sekilde tezgah agik-
li§indan (2) gegiriniz ve alttaki tutucu (3) icerisine gegiriniz. Silin-
dir bagli civata (4) sikilmamis olmalidir. Ardindan silindir civatayi

(4) birlikte verilen T sapli alyen anahtarla sikarak testere yap-
ragini tutucu icerisinde sikistiriniz. Dikkat: Yapragin miimkin ol-
dugunca genis bir ylizeyle 6nden sikistirimasina dikkat ediniz! Si-
kistirma kuvveti burada en blyuktr.

3. Ustteki kola (6) hafifce bastiriniz, testere yapragini iistteki tutucu
(7) igine takiniz ve ayni sekilde sikistiriniz.

4. Kolu serbest birakiniz ve digmeyi 1 (Fig. 6) saga ¢cevirmek sure-
tiyle testere yapragi gerginligini ayarlayiniz.

5.ihtiyag halinde testere yapragi gerginligini Bslim 6.7.2. igerisin-
de agiklandigi sekilde ayarlayiniz.

6.7.2 Dogru testere gerginliginde hassas ayar yapilmasi (Sek. 6):

Dogru testere gerginligi temiz ¢alisma sonucunu tayin eden unsur-
lardan biridir. Bu nedenle ayarin 6zenle yapilmasi gerekir, gerginlik
dUuk veya ylksek oldugunda testere yapragi kolayca kopabilir. Aya-
ri yapmak icin Ittfen tirtilli civatayi (1) ceviriniz. Civata sada (saat
ydn(inde) cevrildiginde testere yapragi daha ¢ok gerilir, sola (saat y6-
ni aksine) cevrildiginde ise daha ¢ok gevsetilir.

Dogru gerilen bir testere yapragi “parmakla ¢ekildiginde” bir enstri-
manin teli gibi tiz bir ses ¢ikartir.

6.7.3 Testere yapraginin ¢ikartilmasi (Sek. 5a ve 5b):
6.7.3.1 Pimli testere yapraklari (Sek. 5a):

1. Testere yapragi gevseyene kadar, testere yapragi germe diigme-
sini 1 (Fig. 6) sola geviriniz.

2. Ustteki kolu (5) hafifce asagi bastiriniz, ki testere yaprag Ustteki
tutucudan (6) cikartilabilsin. Testere yapragini ¢ikartiniz.

3. Testere yapragini alttaki tutucu (3) icerisinden ¢ikartiniz ve tezgah
acikhgindan (2) aliniz.

6.7.3.2 Diiz uclu testere yapraklar (Sek. 5b):

1. Testere yapragi gevseyene kadar, testere yapragi germe diigme-
sini 1 (Fig. 6) sola geviriniz.

2. Kelebek civatayi (8) gevsetiniz, testere yapragi (1) dst tutucudan
(7) kendiliginden gikar.

3. Silindir civatayi (7) T sapli alyen anahtar (5) ile gevsetiniz, teste-
re yapragini alttaki tutucu (3) icerisinden ¢ikartiniz ve tezgah agik-
li§indan aliniz.

7 Testere ile calisma:

7.1 Dekupaj testerelerle caligsma hakkinda genel bilgiler:

Dekupaj testere birincil olarak egimli ve hassas kesimlerde kullani-
lan bir makinedir. Tipik bir kullanim 6rnegi Sek. 7’de gdsterilmigtir.
Bu amagla is parcasinin testereyi kullanan kisi tarafindan dikkatli bir
sekilde ilerletilmesi gerekir. Unutmayiniz: Dekupaj testereleri ge-
nellikle boy dayamasi olmadan kullanilimaktadir, ¢tinki bir "zorun-
lu" ilerletmede testere yapragi 6zellikle de tahtanin isaretlenmesin-
de “bosa ¢ikmaktadir”.

Litfen testere yapraginin yalnizca asagi dogru yani dislerin géster-
digi ydnde kesim yapmasina dikkat ediniz.
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Iyi sonug alabilmek icin liitfen asagidaki noktalara mutlaka dikkat ediniz:
- Kesim sirasinda is pargasini calisma tezgahina dogru bastiriniz (Sek.
7), hassas bir sekilde ve az kuvvet uygulayarak ilerletiniz, calisma
tezgahina daha fazla, testere yapragina daha az kuvvet uygulayiniz.

— Is parcasinin testere tezgahi iizerinde saglam durmasina dikkat
ediniz (kiymik veya talas olmamali)

— Vereceginiz pasoyu testere yapragl, hiz ve is pargasinin malze-
me Ozelliklerine uygun olarak ayarlayiniz.

— Sert malzemeler, ince digli testere bigaklari ve kalin is pargalari
yumusak malzemelere, kalin digli testere bigakli ve daha ince is
parcalar gibi fazla pasoya “dayanamaz”. Sonucu farkl hizlarda da
deneyebilirsiniz.

— Testere yapragi ¢ok ince ve disler hassas oldugunda ya da is par-
casl ¢ok kalin oldugunda is pargasini yavas bir sekilde testere
yapragina siriiniiz.

— Yalnizca hasarsiz testere yapraklar kullaniniz!

— Cihazi asla kendi basina galisir vaziyette birakmayiniz!

— Kesim cizgisini 6zenle isaretleyiniz!

— Aydinlatmanin iyi olmasini saglayiniz!

— Daima toz emiciyi calistirarak ¢aliginiz ve hava memesini
(8, Sek. 1) duizguin sekilde yerlestiriniz.

— Tahta kalini§1 25 mm altinda oldu§unda en iyi kesim sonuglari alinir.

— 25 mm Ustl tahta kalinliklarinda, testere yapraginin sikismama-
sl, bikulmemesi veya dénmemesi ve kopmamasi i¢in is pargasi-
ni ¢ok dikkatli bir sekilde ilerletmeniz gerekir.

— Daha diizglin tahta kesimleri igin, testere yapraginin daima damar
ybn(inde hareket etmek istedigini unutmayiniz (6zellikle ince tes-
tere yapraklari igin gecerlidir).

7.1.1 Testere yapragi secimi:

Yukarida da sdyledigimiz gibi yapragin dogru ve malzemeye uygun
sekilde secilmesi sonucun kalitesine biyuk etkide bulunur. Asagida
yer alan cizelge bu konuda kuctk bir kilavuz olarak hazirlanmistir.
Secim yaparken elbette cok sayida malzeme ve testere yapragi tu-
ri hakkinda sahip olunan bilgi ve tecriibe yol gdstericidir. Kanimiz-
ca deneme-yanilma yoluyla bunu kendiniz de dgrenebilirsiniz!

Bir ipucu: Testere yapraklari cogunlukla, kesim sirasinda dislere faz-
la yuklenilen ve bu nedenle daha ¢abuk kérelen noktalarda aginir-
lar. Asinmamis disleri de “tliketmek” ve bu sayede testere yaprak-
larinin émrlinl uzatmak amaciyla parganin kondugu yiizey bir mik-
tar yukseltilebilir.

Bu amagla diz ve tezgah biyukliglnde yeteri kadar kalin bir altlik
ornegin ¢ift tarafli bant ile tezgaha yapistinlabilir. Béylece heniiz
asinmamis testere yapragi dislerini de is parcasi kesiminde kullan-
mig olursunuz.

Boyle bir diizenege ince testere yapraklariyla cogunlukla cok sert ve
asindirma 6zelligine sahip malzemeler kesildikten sonra ihtiyag olur.
Dis “inceligi”nin tanimlanmasinda kullanilan rakamsal bilgiler teste-
re yapraginin 1 ing uzunlugu basina disen dis sayisini belirtir:
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Dis/in¢ Malzeme

yakl. 10-14 Yumusak ve sert tahta (yakl. 6- 50 mm), plas-
tikler, yumusak malzemeler, daha cok kalin i
parcalari

yakl. 17-18 Hassas kesim isleri, tahta (yakl. 6 mm’ye ka-
dar), plastikler, yumusak malzemeler, daha
cok ince is parcalari

yakl. 25-28 Plastik, cam-elyaf plastik, demir olmayan me-
taller, pleksiglas, demir, Pertinaks hari¢

yaklasik 41 Demir, pertinaks

Yuvarlak testere yapraklar (diz uglu) plastik, sert ve yumu_ak tah-
talarda kullanim icin idealdir. Tum y6nlerden kestikleri icin is parca-
sinin kesim sirasinda déndurtlmesi gerekmez.

7.1.2 Devir sayisinin secilmesi:

Bu resim dogal olarak mevcut ydnle ilgili olarak yalnizca bilgi verme
amacina hizmet eder. Onceki bélimde oldugu gibi burada da en iyi
sonucu elde edebilmek icin bir miktar “deneme” yapmak gereke-
cektir. Elbette uygun devir sayisi kullanilan testere yapragina, is
pargasinin malzemesine, paso miktarina vb. gére farklilik gosterir.

Kademe Malzeme

900 stork/dak Celik, piring, tung dokimler, cam-elyaf plas-
tikler, plastikler

1400 stork/dak | Aliminyum, tahta, styropor, kauguk, deri,
mantar

7.1.3 Olasi hata nedenleri:
Asagidaki nedenlerden 6tiir(i testere yaprag kirilabilir:

— Testere yapragi gerginligi cok fazla veya ¢ok diisik.

— Hizli paso verilerek yapraga mekanik olarak fazla yiiklenilmesi.

— Egimli kesim yaparken is pargasinin ¢ok hizli gevrilmesi sonu-
cunda yapragin biikilmesi veya dénmesi.

— Testere yapraginin aginma sinirina ulasiimis olmasi.

— Pimli testere yapraklarinda civatalar da birlikte sikildiginda.

7.1.3.1 Testere bicagi dogrultusunun ayarlanmasi (Sek. 2):

Nadir hallerde (is par¢asinda egik kesim kenari, bigagin zorlu ca-
lismasi hainde) bigak dogrultusunun Ust testere bigag tutucusundan
(bakiniz Poz. 2, Sek. 2) az miktarda ayarlanmasi gerekebilir. Teste-
re bigagi tutucusunun déndirilmesiyle bigak dogrultusu arzu edil-
digi gibi degistirilir.

1. Testere bigagini takiniz ve bir gdnye 5 (veya kdseli is parcasi) kul-
lanarak Sekilde gorildigi gibi testere bigaginin paralelligini kont-
rol ediniz.

2. Gerekli oldugunda testere bigaginin dogrultusu ayarlanabilir. Aya-
r yapmak icin Itfen alyen anahtariyla civatay 11 sékiniz ve tes-
tere bigagini gonyeye paralel ayarlamak i¢in bigak tutucusunu
dogdru pozisyona getiriniz.

3. Testere bigadi tutucusunu dogru ayarlanan pozisyonda tutarak al-
yen anahtar 11 ve agik agizl anahtar ile sikiniz.



7.2 Kesim islemi (Sek. 7):

Testereyi calisma ylizeyine sabitlediginizde, calisma tezgahini ayar-
ladi§inizda, toz emisini ve hava memesini hazirladi§inizda ve uygun
testere bigaklarini taktiginizda makineyi ¢alistiriniz ve is pargasini
Sek. 7 icinde gdsterildigi gibi testereye slrliniz.

Unutmayiniz: Vereceginiz pasoyu malzeme, testere yapragi ve is
pargasinin kalinligina uygun olarak ayarlayiniz! Sert malzemeler,
ince disli testere yapraklari ve kalin is pargalari yumusak malzeme-
lere, kalin digli testere yapraklari ve daha ince is parcalari gibi faz-
la pasoya “dayanamaz”.

Bunu farkli hizlarda da deneyebilirsiniz.

Unutmayiniz:
Giivenli ve kusursuz calisma ancak 8zenli bir sabitleme ile mimkindur!

Dekupaj testere birincil olarak egimli kesimlerde kullanilan bir ma-
kinedir. lyi sonug alabilmek icin 1itfen asagidaki noktalara mutlaka
dikkat ediniz:

Liitfen asadidakilere dikkat ediniz:

— Yalnizca hasarsiz testere yapraklar kullaniniz.

— Bakim ve onarim ¢alismalari i¢in daima figi prizden cekiniz.
— Cihazi asla kendi basina galisir vaziyette birakmayiniz.

7.2.1 i¢ kesimler (Sek. 8):

Dikkat:

Testere yapragini ¢ikartmadan énce her zaman elektrik fisini ¢eki-

niz.

Dekupaj testeresi ile calisirken i¢ kesimler de yapmaniz gerek-

tiginde, liitfen su adimlar takip ediniz:

1.1s parcasinin kesilecek olan kismina (1) bir delik aginiz.

2. Testere yapragini st testere yapragi yuvasindan (2) cikartiniz.
Bunun igin kullanilan testere yaprag tiirline gére yukarida Bélim
6.63.1. veya 6.7.3..2. icerisinde belirtilen islemleri yapiniz.

3. Testere kanadini delikten gegiriniz. Testere kanadini tistten yeni-
den takiniz. Testere yapragini yeniden gerdiriniz.

4. Dilediginiz kesimi yapiniz ve testere yapragini yeniden ¢ikarttik-
tan sonra ig parcasini aliniz.

Bir ipucu: Deli§i, daha sonra i¢ kontlire dokunmayacak sekilde de-
lerseniz eger, kesim ¢izgisini tanjantiyal olarak kontlir icerisine “ak-
masini” saglayabilirsiniz. Bu daha e_it bir kesim kenari olmasini
saglar.

7.2.2 Acili kesimler:

Acil kesimler icin tezgah arzu edilen agida hareket ettirilir. Bunu
yapmak igin:

1. Tespit civatasini (1, Sek. 2) hafif gevsetiniz ve testere tezgahin
(2) taksimattaki (9) gésterge (8) yardimiyla istediginiz degere ge-
tiriniz.

2. Tespit civatasini (1) yeniden sikiniz.

3. Acili kesimlerde is parcasini 6zellikle tezgaha dogru sikica bastiriniz.

8 Temizlik ve bakim

Uyari:
Her tirld ayar, bakim veya onarim isleminden énce elektrik figini ce-
kiniz!

Bilgi:

Dekupaj testerelerle biyik dlclide bakima ihtiyaci yoktur. Ancak
uzun bir kullanim émri icin cihazi her kullanimdan sonra yumusak
bir bez, el sipirgesi veya fir¢a ile temizlemenizi tavsiye ederiz. Elek-
trikli stpidrge kullanilmasi da tavsiye edilir.

Gdvdenin dis temizligi ise yumusak ve gerektiginde nemli bir bezle
yapilabilir. Bunun i¢in yumusak bir sabun veya uygun bagka bir te-
mizlik maddesi kullanilabilir. Plastik gbévdeye zarar verebileceginden
dolayi ¢dzelti veya alkol iceren temizlik maddeleri (6rnegin benzin,
temizlik alkolleri vb.) kullanmamanizi tavsiye ederiz.

9 Cihacin ortadan kaldiriimasi (Atiimasi):

Litfen cihazi normal ¢op icine atmayiniz! Cihaz icerisinde geri do-
niisim( mimkin parcalar vardir. Bu konuyla ilgili sorularinizi litfen
¢Op toplama kurulusuna veya diger belediye kurumlarina yéneltebi-
lirsiniz.

10 AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Uriin adi: DSH
Uriin No. : 28092

isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu Griiniin asagidaki
direktiflere ve normlara uygun oldugunu beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2004/108/AT
DIN EN 55014-1/02.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2/03.2010
DIN EN 61000-3-3/07.2012

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
DIN EN 61029-1/01.2010

Tarih : 08.04.2013

Muh. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz glvenligi bolima

CE dokimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni kisidir.
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Instrukcja obstugi

Spis tresci:

1. Wyrzynarka DSH z elektroniczng regulacig liczby obrotéw: .. .66
2. Instrukcje bezpieczenstwa: ....... ..., 66
3. Legenda (Rys. 1): «vvvvvii i 67
4. Opis urzadzenia (patrz réwniez Rys. 1aitb): ............. 67
5. Danetechniczne: .........ccoiiiiiiiiii 68
6. Ustawienie i uruchomienie wyrzynarki: .................. 68
6.1. Wypakowanie (Rys. 1aith): ..........coiiiiiinat. 68
6.2. Ustawienie wyrzynarki: ..........ccvviiiiiiiinnnan, 68
6.3. Regulacja, ustawienie wskazania kata (Rys. 2); ............ 68
6.4. Montaz dyszy powietrznej (Rys. 3): .......covvvnvvnnnn. 68
6.5. Ostona brzeszczotu (Rys. 3a): .. ..o v iieiient 68
6.6. Podfaczenie odpylania (Rys. 4): ..........coovviinnnnn. 68
6.7. Brzeszczoty pit: ... .. 69
6.7.1.  Mocowanie brzeszczotow pity (Rys. 5aibb): ............. 69
6.7.1.1. Brzeszczoty pity z kotkiem poprzecznym (Rys. 5a): ........ 69

6.7.1.2. Brzeszczoty pit ze sptaszczonymi koricami
(brzeszczoty pitki recznej lub wyrzynarki, patrz Rys. 5b): ... .69

1 Wyrzynarka DSH

Szanowni Paristwo!

Niniejsza instrukcja

* utatwia zapoznanie sie z urzgdzeniem,

* zapobiega powstawaniu usterek na skutek niewtasciwej obstugi oraz
o wydtuza zywotno$¢ posiadanego urzadzenia.

Instrukcije nalezy przechowywaé zawsze w fatwo dostepnym migjscu.
Z urzadzenia mozna korzystac tylko po doktadnym zapoznaniu sig z in-
strukcja i pod warunkiem jej przestrzegania.

PROXXON nie odpowiada za bezpieczne funkcjonowanie urzadzenia w

przypadku:

* obchodzenia sie z urzadzeniem, ktdre nie odpowiada normalnemu
uzytkowaniu,

* innych zastosowan, ktdre nie zostaty opisane w instrukcji, ptyndw

* nieprzestrzegania przepisow bezpieczenstwa.

Swiadczenia gwarancyjne nie przystuguja w przypadku:

* bteddw obstugi,

* niedostatecznej konserwaciji.

W celu zapewnienia wiasnego bezpieczenstwa nalezy bezwarunkowo
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy PROXXON.
Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzenia nowych rozwigzan wyni-
kajacych z postepu technicznego. Zyczymy wielu sukcesow przy uzyt-
kowaniu urzadzenia.

2 Ogodlne wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa

UWAGA! W czasie uzytkowania elektronarzedzi, celem ochrony
przed porazeniem pradem elektrycznym, obrazeniami i pozarem,
nalezy przestrzegaé nastepujacych podstawowych $rodkéw bez-
pieczenstwa.

Przed uruchomieniem tego elektronarzedzia nalezy uwaznie prze-
czytaé i przestrzegaé niniejszych wskazéwek. Prosimy o nalezyte
przechowywanie niniejszych wskazéwek bezpieczeristwa.
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6.7.2.  Doktadne ustawienie wasciwego naprezenia brzeszczotu

(RYS. B): vttt 69
6.7.3.  Wyjmowanie brzeszczotu pity (Rys. 5ai5b); ............. 69
6.7.3.1. Brzeszczoty pity z kotkiem poprzecznym (Rys. 5a): ........ 69
6.7.3.2. Brzeszczoty pit ze sptaszczonymi kofcami (Rys. 5b): ....... 69
7. Obstuga wyrzynarki: ..o, 69
7.1 Informacje ogdine dotyczace obstugi wyrzynarek: ......... 69
7.1.1.  Dobor brzeszczotéw pit: ... . 70
7.1.2.  Dobor liczby skokOw: .........coviiiiiii 70
713, Mozliwe przyczyny bledow: ...... ..o 70
7.1.3.1. Regulacja ustawienia brzeszczotupity .................. 70
7.2, CigCie (RYS. 7): vt 70
721, Wycieciawewnetrzne (Rys. 8): ..o 7
7.2.2. Cieciapodkatem ........ccoviiiiiiii i 71
8. Konserwacja i naprawy: ........covvirnrinnnaneninnn. 71
9. Czyszczenie i utrzymanie w nalezytym stanie: ............ 7
10. Deklaracja GE: .. ... 71

Bezpieczna praca

Utrzymuj stanowisko pracy w nalezytym porzadku!
1. Batagan na stanowisku pracy moze by¢ przyczyng wypadkdw.

Uwzgledniaj uwarunkowania otoczenia!

1. Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie deszczu.

2. Nie uzywaj elektronarzedzia w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
3. Zadbaj o wiasciwe o$wietlenie stanowiska pracy.

4. Nie uzywaj elektronarzedzi w poblizu palnych cieczy lub gazdw.

Unikaj porazenia pradem elektrycznym!
1. Unikaj kontaktu z uziemionymi elementami (np. rury, grzejniki, piece
elektryczne, urzadzenia chtodnicze).

Inne osoby winny pozostawac¢ z dala od stanowiska pracy!
1. Inne osoby, w szczegoinosci dzieci nie powinny dotykaé elektrona-
rzedzia lub kabla. Nalezy trzymywaé je z daleka miejsca pracy.

Dobrze zabezpiecz przechowywane elektronarzedzie!
1. Nieuzywane elektronarzedzie winno by¢ przechowywane w suchym,
wysoko potozonym lub zamknietym miejscu poza zasiegiem dzieci.

Nie przeciazaj elektronarzedzi!
1. Praca w podanym zakresie mocy jest bardziej pewna i bezpieczna.

Uzywaj witasciwych elektronarzedzi!

1. Nie uzywaj elektronarzedzi o matej mocy do ciezkich robét.

2. Uzywaj elektronarzedzia tylko do takich celow, do jakich jest ono
przystosowane. Nie uzywaj np. recznej pity tarczowej do ciecia stu-
pdw budowlanych lub belek drewnianych.

Zakladaj odpowiednie ubranie ochronne!

1. Nie no$ luznego ubrania lub bizuterii, moga one zosta¢ wciggniete
przez wirujgce czesci.

2. Podczas pracy na wolnym powietrzu zaleca sie uzywac¢ butéw an-
typoslizgowych.

3. W przypadku dtugich wtosow zaktadaj siatke na wiosy.



Zaktadaj wyposazenie ochronne!
1. Zakfadaj okulary ochronne
2. Podczas pracy, przy ktorej powstaje zapylenie zaktadaj maske.

Podtaczaj urzadzenia odpylajace!
1. W przypadku odpylania i urzadzenia odciagowego upewnij sie, czy
urzadzenia te sg podtgczone i wtasciwie uzywane.

Nie uzywaj kabla do celéw, do ktérych nie jest on przeznaczony!
1. Nie ciagnij za kabel, aby wyja¢ wtyczke z gniazdka. Chron kabel
przed goracem, olejem i ostrymi krawedziami.

Zabezpiecz przedmiot obrabiany!

1. Stosuj urzadzenia mocujace lub imadto, aby unieruchomic obrabia-
ny przedmiot. W ten sposob jest on lepiej trzymany anizeli w re-
kach.

Unikaj innej niz zwyczajowa postawy ciata podczas pracy!
1. Dbaj o wtasciwg postawe ciata podczas pracy i zawsze utrzymuj
réwnowage.

Utrzymywuj narzedzia w nalezytym stanie!

1. Narzedzia tngce winny by¢ naostrzone i utrzymywane w czystosci,
aby mdc lepiej i bezpieczniej pracowac.

2. Przestrzegaj wskazéwek dotyczacych smarowania i wymiany na-
rzedzi.

3. Kontrolowaj regularnie przewod zasilajacy elektronarzedzia, a w ra-
Zie uszkodzenia zle¢ jego wymiane elektrykowi z uprawnieniami.

4. Kontroluj regularnie stan przedtuzacza i wymien go w razie uszko-
dzenia.

5. Utrzymuj uchwyty w stanie suchym, czystym, niezanieczyszczone
smarem ani olejem.

Wyciagnij wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka:

1. Jesli elektronarzedzie nie jest uzywane, przed przeprowadzeniem
konserwacji i wymiang narzedzi jak np. pit tarczowych, wiertet, fre-
zOw.

Nie pozostawiaj kluczy narzedziowych w elektronarzedziu!
1. Przed wigczeniem nalezy zawsze sprawdzi¢, czy klucze i narzedzia
ustawcze zostaty wyjete.

Unikaj niezamierzonego uruchomienia!
1. Przed wtozeniem wtyczki kabla do gniazdka upewnij sie, czy wy-
tacznik elektronarzedzia jest wytgczony.

Stosuj przedtuzacze do pracy na zewnatrz!
1. Podczas pracy na zewnatrz uzywaj tylko dopuszczonych do tego ce-
lu i odpowiednio oznakowanych przediuzaczy.

Postepuj ostroznie!
1. Uwazaj na to, co robisz. Podchodz rozsgdnie do pracy. Nie uzywaj
elektronarzedzia, gdy jeste$ zdekoncentrowany.

Sprawdz elektronarzedzie pod katem ewentualnych uszkodzen!

1. Przed dalszym uzytkowaniem elektronarzedzia nalezy starannie
sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajace lub lekko uszkodzone cze-
$ci pod katem ich nienagannego i zgodnego z przeznaczeniem dzia-
tania.

2. Sprawdz, czy czeSci ruchome nalezycie funkcjonuja, czy nie bloku-
ja sie lub czy czesci nie sg uszkodzone. Wszelkie czesci winny by¢
wiasciwie zatozone i winny spetnia¢ wszystkie warunki, aby zapew-
ni¢ nienaganna prace elektronarzedzia.

3. Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i czgsci winny by¢ napra-
wione lub wymienione zgodnie z przeznaczeniem przez autoryzo-
wany warsztat, o ile nic innego nie powiedziano w instrukcji uzycia.

4. Uszkodzone wytaczniki winny by¢é zawsze wymieniane w warszta-
cie serwisowym.

5. Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzi, w ktérych nie mozna wigczy€ i
wytaczy¢ wytgcznika.

UWAGA!
1. Uzycie innych narzedzi roboczych i innego wyposazenia moze gro-
zi¢ uzytkownikowi wypadkiem.

Elektronarzedzie winno by¢ naprawiane tylko przez wykwalifiko-

wanego elektryka!

1. To elektronarzedzie spetnia wymagania obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa. Naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez wy-
kwalifikowanego elektryka przy uzyciu oryginalnych cze$ci zamien-
nych, w przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo zaistnienia wy-
padku.

3 Legenda (Rys. 1)

. Pokretto nastawcze do napinania brzeszczotu pity
. Uchwyt brzeszczotu pity, gbra

. Brzeszczot

. Wigcznik/Wytacznik

. Pokretto ustawienia liczby skokdw

. Sruba zaciskowa do nachylania stotu roboczego

. Podstawa ze staliwa

. Dysza powietrzna

. Stét wyrzynarki

10. Uchwyt brzeszczotu pity, dét

11. Otwory $rub mocujacych

12. Pétka do odkfadania brzeszczotow pit

13. Kréciec przytgczeniowy do urzadzenia odpylajacego
14. Kabel sieciowy

15. Silnik indukeyjny

16. Ramie wyrzynarki (gora)

17. Ostona brzeszczotu

O OO ~NO OB Wi —

4 Opis urzadzenia (patrz réwniez Rys. 1ai 1b)

Wyrzynarka PROXXON jest urzadzeniem o solidnej i wytrzymatej kon-
strukcii. Ciezka stopa z odlewu poz. 7 tworzy masywng podstawe dla
skomplikowanych uktadéw mechanicznych maszyny, ktére sg nalezy-
Cie oraz precyzyjne utozyskowane i napedzane bardzo wywazonym i
niezawodnym silnikiem indukcyjnym z 2 nastawnymi liczbami obrotéw
(90071400 obr/min).

Obszary zastosowan sg réznorodne - wyrzynarka DSH jest przydatna
przy wykonywaniu form, w mechanice precyzyjnej, do budowy modeli
i do wytwarzania zabawek. Stad tez jest wtasciwym narzedziem dla
projektantéw, architektow (budowa modeli) i dla stolarzy.

Stét wyrzynarki 9 o duzej powierzchni, wychylny pod katem 45A zostat
wykonany z ci$nieniowego odlewu aluminiowego w celu zagwaranto-
wania najwyzszej doktadnosci i stabilnosci, a jego wyszlifowana po-
wierzchnia zapewnia optymalne wtasciwosci slizgowe.

Uksztattowanie uchwytoéw brzeszczotu pity poz. 2 i 10 pozwala na sto-
sowanie brzeszczotow z kotkiem, jak réwniez bez kotka poprzecznego,
w zaleznosci od zakresu zastosowania i materiatu obrabianego przed-
miotu. W programie wyposazenia firmy Proxxon znajdujg sie odpo-
wiednie brzeszczoty przeznaczone do poszczegdinych rodzajéw prac.
Zalecamy stosowanie wytacznie brzeszczotéw firmy Proxxon!
Zapasowe brzeszczoty pit mozna przechowywa¢ w ,schowku na
brzeszczoty” 12 z boku obudowy gérnego ramienia.
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Wyrzynarka DSH tnie prostopadle drewno miekkie o grubosci do
50 mm, tworzywo sztuczne do 30 mm, a metale niezelazne do 10 mm.
Wyrzynarke mozna réwniez uzywaé bez problemu do przecinania plek-
siglasu, tworzyw sztucznych wzmocnionych wtéknem szklanym, gab-
ki, gumy, skory i korka.

Aby w czasie pracy pyt nie zastaniat widoku linii ciecia, zastosowano na-
pedzany automatycznie mieszek dmuchajgcy z nastawng dyszg po-
wietrzng 8. Dodatkowo mozna jeszcze podtgczy¢ urzadzenie odpylaja-
ce. W celu zapewnienia oszczednosci miejsca krociec 13 jest odchylo-
ny o 90A.

Gwarantuje to czysto$¢ pracy.

5 Dane techniczne

llo$¢ skokow: 900 lub 1400/min
Wielko$¢ skoku: 19 mm
Maks. gtebokos¢ ciecia: 50 mm
(w drewnie) przy 45A; 25 mm
Dtugos$¢ brzeszczotu pity: 127 mm (z kotkiem poprzecznym)
125-130 mm
(bez kotka poprzecznego)
Emisja hatasu: <70 dB(A)
Wibracije: <25m/s
Wymiary:
Dt. x szer. x wys. 53 x 27 x 33 (w cm)
Stot: 360 x 180 mm
Wysieg ramienia wyrzynarki: 400 mm
Silnik:
Napiecie: 220 - 240 Volt, 50/60 Hz
Pobor mocy: 145/205 W
Tylko do uzytku domowego 6
LT — '-E'
Urzadzenia nie nalezy wyrzuca¢ do odpaddéw 2[5(?
komunalnych. e

6 Ustawienie i uruchomienie wyrzynarki

6.1. Wypakowanie (Rys. 1ai 1b):

1. Otworzy¢ karton i wyja¢ urzadzenie z kartonu. Pamietac o tym, aby
urzadzenia nie podnosi¢ za obudowe z tworzywa sztucznego na
gbrnym ramieniu 16.

2. Ze wzgleddw transportowych stét wyrzynarki 9 odchylony jest do go-
ry pod katem ok. 45A. Odkreci¢ Srube zaciskowg 6 i odchyli¢ stét do
pofozenia poziomego (doktadne ustawienie jest opisane ponizej).
Nastepnie dokreci¢ z powrotem $rube zaciskowg 6.

6.2. Ustawienie wyrzynarki:

Prosimy pamigtac:
Bezpieczna i doktadna praca mozliwa jest tylko pod warunkiem sta-
rannego zamocowania urzadzenia!

1. Zamocowaé wyrzynarke dwoma $rubami (Z 6 mm, nie sg objete za-
kresem dostawy) na solidnym stole warsztatowym. Uzy¢C przewi-
dzianych w tym celu otworéw (11, Rys. 1) z przodu i z tytu podsta-
wy wyrzynarki.
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6.3. Regulacja, ustawienie wskazania kata (Rys. 2):

1. Lekko poluzowa¢ $rube zaciskowa 1 (Rys. 2) i odchyli¢ stot wyrzy-
narki 2 do $ruby ogranicznika 3.

2. Zamocowac brzeszczot pity 4! Patrz odpowiedni rozdziat 6.6.1 w ni-
niejszej instrukcji. Uwagal Wtyczka kabla zasilajacego nie moze byé
wiozona do gniazdka.

3. Za pomocg katownika 5 na stole wyrzynarki 2 sprawdzi¢ kat prosty
wzgledem brzeszczotu pity. Sruba ogranicznika jest wstepnie usta-
wiona. W przypadku koniecznosci dodatkowego wyregulowania $ru-
by mozna wykona¢ te czynno$¢ samodzielnie, zgodnie z Rys. 2, za
pomoca klucza imbusowego 7, po uprzednim zwolnieniu przeciw-
nakretki 6. Po prawidtowym ustawieniu dokreci¢ z powrotem prze-
ciwnakretke. ZwracaC uwage, aby $ruba ogranicznika nie zostata
ponownhie przestawiona.

4. Nastepnie sprawdzi¢ potozenie ,Zero” wskazowki 8, w razie potrze-
by skorygowac¢ po zwolnieniu $ruby mocujgcej. Przed wykonywa-
niem precyzyjnych prac dokonaé proby ciecia.

5. Testowo przecig¢ kawatek drewna i jeszcze raz sprawdzi¢ kat, w ra-
zie potrzeby wyregulowaé stét wyrzynarki 2, wskazéwke 8 lub $ru-
be ogranicznika 3, w sposdb przedstawiony na Rys. 2.

6.4. Montaz dyszy powietrznej (Rys. 3):

1. Wyjac z torebki elementy zamocowania dyszy powietrznej.

2. Wkreci¢ $rube z tbem radetkowanym 1 z zaciskami 2 do obudowy
ramienia wyrzynarki.

3. Wprowadzi¢ rurke dyszy powietrznej 3 do otworu otwartych zaci-
skow 2, ustawic rurke i lekko dokrecic Srube z przetyczka 1.

4. Natozy¢ wezyk powietrzny 4 na rurke 3 i zigczke 5.

6.5. Ostona brzeszczotu (Rys. 3a):
Uwaga:

Do Twojej wyrzynarki dotaczona jest w ramach dostawy ostona brzesz-
czotu. Zawiesza sie jg po prostu w gornej ostonie z tworzywa sztucz-
nego ramienia pity.

Na rysunku 3a przedstawiono pogladowo montaz ostony brzeszczotu.
Oba czopy na ostonie brzeszczotu zostajg wcisnigte do przewidzia-
nych do tego celu otworéw. Pamietaj, Ze ostona brzeszczotu stanowi
wazny element zabezpieczajacy i ze bez niego nie wolno eksploatowaé
pity. Skutkowa¢ mogtoby to obrazeniami ciata.

W dalszym ciggu opisane zostang czynnosci, przy ktorych ostona w ce-
lowy sposéb moze zostaé zdemontowana. Nalezy jednak wyraznie
zwrécié uwage na to, ze po zakoiczeniu tych robét ostona brzeszczo-
tu musi znowu zosta¢ zamontowana oraz na to, ze bez tego waznego
elementu bezpieczenstwa eksploatacja pity nie jest dozwolonal

Kolejne grafiki niniejszej instrukcji pokazujg urzadzenie czesciowo bez
ostony brzeszczotu. Stuzy to wytgcznie optycznemu unaocznieniu
przedstawionych tam czynnosci i w absolutnie zadnym wypadku nie po-
winno stwarza¢ wrazenia, ze maszyne wolno eksploatowa¢ bez osto-
ny brzeszczotu!

6.6. Podtaczenie odpylania (Rys. 4):

1. Waz ssacy 1 urzadzenia odpylajacego wtozy¢ do krdéca przytgcze-
niowego 2.

2. Przed rozpoczeciem cigcia wigczy¢ urzadzenie odpylajace, aby moz-
na byto usuna¢ opitki i aby urzadzenie odpylajace nie zostato zatka-
ne. Ze wzgleddw praktycznych zaleca sie uzywanie urzadzenia ste-
rujgcego odpylaniem firmy PROXXON.



6.7. Brzeszczot:

Uwaga!
Przed przystapieniem do opisanych czynnosci nalezy zawsze wycia-
gnac wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka.

6.7.1. Mocowanie brzeszczotow pity (Rys. 5a i 5b):

Do uchwytéw brzeszczotu pity mozna mocowaé zaréwno dostepne w
handlu brzeszczoty z kotkami poprzecznymi, jak rowniez brzeszczoty
wyrzynarki recznej bez poprzecznego kotka.

Zuzyte lub uszkodzone brzeszczoty nalezy natychmiast wymienié! Sta-
nowig one zagrozenie bezpieczenstwa i pogarszajg jakos¢ obrobki. Pet-
ng wydajno$¢ oraz precyzje ciecia mozna uzyskac tylko przy uzyciu
brzeszczotéw w dobrym stanie technicznym.

Uzywaé oryginalnych brzeszczotéw firmy PROXXON i dobiera¢ sta-
rannie odpowiednie brzeszczoty pod katem danego zastosowania i
przecinanego materiatu. Firma Proxxon oferuje rézne drobne uzebienia,
brzeszczoty ptaskie i okragte, z kotkiem poprzecznym, jak réwniez bez
kotka poprzecznego. Odpowiednie porady znajdujg sie w niniejszej in-
strukgiji.

6.7.1.1. Brzeszczoty pity z kotkiem poprzecznym (Rys. 5a):

Brzeszczoty z kotkiem poprzecznym nadajg sie w szczegdlnosci do
prac z wieloma zamknigtymi cieciami wewnetrznymi. W takim przy-
padku brzeszczot mozna szybko i komfortowo wyjaé z gérnego uchwy-
tu, przesuna¢ przez przecinany przedmiot i zawiesi¢ z powrotem. Do-
ktadniejszy opis znajduje sie w rozdziale ,Wyciecia wewnetrzne”.

Uwaga!

Brzeszczoty z kotkiem poprzecznym moga by¢ tylko zawieszane.
Brzeszczotéw z kotkiem poprzecznym nie nalezy dodatkowo mocowaé
za pomocg $rub zaciskowych!

Ryzyko pekniecial

1. Obraca¢ w lewo pokrettem 1 (Rys. 6) do mocowania brzeszczotdw,
az brzeszczot nie zostanie zwolniony.

2. Wiozy¢ brzeszczot 1 uzebieniem skierowanym w dét przez otwér
stotu 2 i zawiesi¢ w dolnym uchwycie 3.

3. Nacisnaé lekko na gérne ramie 5 i zawiesi¢ brzeszczot w gornym
uchwycie 6.

4. Zwolni¢ ramie i, obracajac pokretto 1 w prawo (Rys. 6), ustawi¢ na-
prezenie brzeszczotu.

5. W razie potrzeby wyregulowaé naprezenie brzeszczotu, w sposéb
opisany w rozdziale 6.6.2.

6.7.1.2. Brzeszczoty pit ze sptaszczonymi koricami (brzeszczoty pit-
ki recznej lub wyrzynarki, patrz Rys. 5b):

1. Obraca¢ w lewo pokrettem 1 (Rys. 6) do mocowania brzeszczotéw,
az do momentu zwolnienia brzeszczota.

2. Wiozy¢ brzeszczot 1 uzebieniem skierowanym w dét przez otwor
stofu 2 i zawiesi¢ w dolnym uchwycie 3. Sruba z fbem walcowym 4
nie moze by¢ dokrecona! Nastepnie poprzez dokrecenie $ruby z
tbem walcowym 4 za pomocg dotaczonego klucza imbusowego z
uchwytem teowym 5 zacisng¢ brzeszczot w uchwycie. Uwaga! Zwra-
cac uwage, aby brzeszczot zamocowany byt dostatecznie daleko z
przodu! W tym miejscu sita zacisku jest najwieksza.

3. Lekko nacisngé na gérne ramie 6, wsuna¢ brzeszczot do gdrnego
uchwytu 7 i zamocowac w ten sam sposab.

4. Zwolni¢ ramie, i obracajac pokretto 1 w prawo (Rys. 6), ustawi¢ na-
prezenie brzeszczotu.

5. W razie potrzeby wyregulowaé naprezenie brzeszczotu, w sposob
opisany w rozdziale 6.6.2.

6.7.2. Dokfadne ustawienie wtasciwego naprezenia brzeszczotu
(Rys. 6):

Prawidtowe naprezenie brzeszczotu ma wspdtdecydujacy wptyw na
doktadna jako$¢ obrdbki. Dlatego tez nalezy je starannie ustawi¢, gdyz
w razie nadmiernego lub niedostatecznego naprezenia brzeszczot mo-
ze sie fatwo zerwaé. W celu ustawienia naprezenia nalezy przekrecic po-
kretto radetkowane 1. Przy obrocie pokretta w prawo (w kierunku ruchu
wskazowek zegara) nastepuje zwiekszenie naprezenia brzeszczota pi-
ly, natomiast przy obrocie w lewo (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara) brzeszczot zostaje poluzowany.

Prawidtowo naprezony brzeszczot podczas ,szarpniecia” wydaje wy-
soki odgtos podobny do odgtosu struny.

6.7.3. Wyjmowanie brzeszczotu pity (Rys. 5ai 5 b):
6.7.3.1. Brzeszczoty pily z kotkiem poprzecznym (Rys. 5a):

1. Obréci¢ dzwigne szybkiego mocowania 4 do przodu.

2. Nacisna¢ lekko gorne ramie 5 w dot, tak aby mozna byto wyjaé
brzeszczot 1 z gérnego uchwytu 6. Odczepic brzeszczot.

3. Odczepi¢ brzeszczot z dolnego uchwytu 3 i wyja¢ przez otwor sto-
tu2.

6.7.3.2. Brzeszczoty pit ze sptaszczonymi koricami (Rys. 5b):

1. Obracac¢ w lewo pokrettem 1 (Rys. 6) do mocowania brzeszczotéw,
az do zwolnienia brzeszczota.

2. Odkrecié nakretke motylkowg 8, brzeszczot 1 zostaje zwolniony z
gdrnego uchwytu 7.

3. Odkrecié $rube z tbem walcowym 4 za pomoca klucza imbusowe-
go z uchwytem teowym 5. Zwolnic brzeszczot z dolnego uchwytu 3
i wyjac przez otwor w stole.

7 Obstuga wyrzynarki

7.1. Informacje ogélne dotyczace obstugi wyrzynarek:

Wyrzynarka jest urzadzeniem przeznaczonym przede wszystkim do cie-
cia krzywoliniowego i precyzyjnych wycie¢. Typowe zastosowanie
przedstawione jest na Rys. 7. Podczas pracy nalezy starannie prowa-
dzi¢ obrabiany przedmiot. Prosimy pamigtac: Zazwyczaj wyrzynarki
uzywane sg bez ogranicznika diugosci, poniewaz przy prowadzeniu
»Wymuszonym” wzdtuz ogranicznika brzeszczot zaczyna zbaczaé z to-
ru, szczegdlnie w stojach drewna.

Celem zapewnienia wiasciwej jakosci ciecia nalezy koniecznie prze-
strzega¢ nastepujgcych punktow:

- Podczas ciecia przedmiot nalezy dociskac do ptyty roboczej (Rys. 7)
z wyczuciem i prowadzi¢, nie uzywajac nadmiernie sity; wiekszy do-
cisk nalezy zastosowa¢ wzgledem ptyty roboczej, a mnigjszy na
brzeszczot.

- Dbac o to, aby obrabiany przedmiot dobrze przylegat do stotu wy-
rzynarki (usuna¢ zadziory i opitki).

- Dostosowa¢ posuw do wymagan, poprzez odpowiednie dobranie
brzeszczotu, szybkosci i materiatu obrabianego przedmiotu.

- Materiaty twarde, pity tarczowe o drobnym uzebieniu oraz grubsze
przedmioty obrabiane nie tolerujg tak duzego posuwu jak materiaty
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bardziej migkkie, brzeszczoty o grubszym uzebieniu i cienkie przed-
mioty obrabiane. Nalezy wyprébowac jako$¢ obrébki przy réznych
szybkosciach.

- Przedmiot obrabiany dosuwa¢ powoli do pity tarczowej, w szcze-
gblnosci, gdy pita jest bardzo cienka, a zeby sg drobne lub gdy ob-
rabiany przedmiot jest bardzo gruby.

- Uzywaé tylko brzeszczotow w nienagannym stanie technicznym!

- Nie pozostawia¢ wigczonego urzgdzenia bez dozoru!

- Starannie narysowac linie ciecial

- Zadbac o dobre oswietlenie!

- Pracowac zawsze z podtgczonym urzadzeniem odpylajgcym, ze sta-
rannie ustawiong dyszg powietrzng (8, Rys. 1).

- Najlepszg jakos¢ obrébki uzyskuje sie, gdy grubo$¢ drewna jest
mniejsza niz 25 mm.

- W przypadku grubosci drewna powyzej 25 mm przedmiot obrabia-
ny nalezy prowadzi¢ bardzo ostroznie, aby brzeszczot sie nie za-
kleszczat, nie wyginat ani nie skrecat sie i nie pekt.

- Celem uzyskania dokfadnej linii ciecia nalezy pamigta¢ o tym, ze
brzeszczot zawsze bedzie mieé tendencje do przemieszczania sie
zgodnie z kierunkiem wiokien (dotyczy to w szczegdlnosci cienkich
brzeszczotdw).

7.1.1. Dobdr brzeszczotow pit:

Jak juz wspomniano, prawidtowy dobdr brzeszczotdw, dostosowany do
przecinanego materiatu ma bardzo duzy wptyw na jakos¢ ciecia. Po-
nizsza tabela powinna postuzy¢ jako pomoc w doborze. Podczas do-
boru pomocne jest oczywiscie zawsze duze do$wiadczenie z wieloma
materiatami i typami brzeszczotow. W tym zakresie mozna zawsze prze-
prowadzi¢ kilka préb!

Porada: Brzeszczoty najczesciej sg szczegolnie zuzyte w tym miejscu,
w ktdrym podczas ciecia zeby sg najbardziej obcigzone. Aby,wykorzy-
sta¢ niezuzyte zeby, a tym samym wydtuzy¢ czas uzytkowania brzesz-
czotdw, mozna sztucznie podwyzszy¢ powierzchnie oparcia przedmiotu
obrabianego.

W tym celu na stole wyrzynarki nalezy po prostu podtozy¢ gtadka pod-
ktadke o wielkosci stotu 0 odpowiedniej wymaganej grubosci, mocujac
ja np. za pomoca tasmy dwustronnie klejacej. W ten sposéb mozna cigé
obrabiany przedmiot jeszcze niezuzytymi zebami brzeszczotu.
Sposob ten jest przydatny szczegolnie wtedy, gdy drobnymi brzesz-
czotami przecina si¢ bardzo twarde materialy powodujgce odpowied-
nio duze zuzycie zebdw.

Dane liczbowe charakteryzujace ,drobne” uzebienie odnoszg sie do
liczby zebdw na cal diugosci brzeszczotow.

Zeby/cal Materiat:

ok. 10-14 drewno miekkie i twarde (ok. 6-50 mm), tworzy-
wo sztuczne, bardziej migkkie materiaty, raczej
grube przedmioty obrabiane

ok. 17-18 bardziej doktadne ciecia, drewno (do ok. 6 mm),
tworzywo sztuczne, bardziej miekkie materiaty,
raczej cienkie przedmioty obrabiane

ok. 25-28 tworzywo sztuczne, tworzywo sztuczne wzmac-
niane witoknem szklanym, metale niezelazne,
pleksiglas, zelazo, z ograniczeniem Pertinax

ok. 41 zelazo, Pertinax

Brzeszczoty okragte (ze sptaszczonymi koricami) nadajg sie idealnie do
tworzywa sztucznego oraz do twardego i miekkiego drewna. Tha one
ze wszystkich stron, dlatego nie ma potrzeby przekrecania obrabiane-
go przedmiotu w czasie ciecia.
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7.1.2. Dobér brzeszczotoéw pit:

Ninigjsza ilustracja moze oczywiscie stuzy¢ jako wskazéwka co do kie-
runku, jaki nalezy wybra¢. Tak samo jak zaznaczono to w poprzednim
rozdziale, takze w tym zakresie nalezy dokonac kilku prdb, aby uzyskaé
optymalny wynik. Naturalnie odpowiednia liczba skokow zalezy od za-
stosowanego brzeszczotu, materiatu przedmiotu obrabianego, posuwu

itp.

Liczba skokow Materiat

900 skokdw/min stal, mosigdz, metale kolorowe, tworzywo
sztuczne wzmocnione widknem szklanym,
tworzywo sztuczne

1400 skokéw/min | aluminium, drewno, styropian, guma, skora,

korek

7.1.3. Mozliwe przyczyny biedéw:

Brzeszczot moze pekna¢ z nastepujacych powoddw:

zbyt duze lub zbyt mate naprezenie brzeszczotu,

- mechaniczne przecigzenie brzeszczotu na skutek zbyt szybkiego
posuwu,

- wygiecie lub skrecenie brzeszczotu na skutek zbyt szybkiego skre-
cenia obrabianego przedmiotu przy cieciu po tukach,

- PO osiagnieciu granicy zuzycia brzeszczotu,

- jesli przy brzeszczotach z kotkiem poprzecznym zostaty dokrecone

Sruby uchwytéw brzeszczotu.

7.1.3.1. Ustawienie potozenia brzeszczotu (Rys. 2):

W bardzo rzadkich przypadkach (ukosna krawedz ciecia, zbyt duze

zbaczanie brzeszczotu z toru cigcia w czasie pracy) moze byé ko-

nieczne nieznaczne przestawienie potozenia brzeszczotu na gérnym

uchwycie brzeszczotu (patrz poz. 10, Rys. 2).

1. ZamocowaC brzeszczot i sprawdzié rownolegto$¢ powierzchni
brzeszczotu za pomoca katownika 5 (lub katowego przedmiotu), w
sposdb przedstawiony na ilustracii.

2. W razie potrzeby mozna dokona¢ ustawienia potozenia brzeszczo-
tu. W tym celu nalezy poluzowa¢ $rube 11 za pomoca klucza imbu-
sowego oraz obroci¢ uchwyt brzeszczotu do wiasciwego potozenia
i ustawi¢ brzeszczot réwnolegle do katownika.

3. Dokreci¢ uchwyt brzeszczotu we wiasciwym potozeniu za pomoca
klucza imbusowego.

7.2. Ciecie (Rys. 7):

Po ustawieniu wyrzynarki na powierzchni roboczej, ustawieniu stotu ro-
boczego, przygotowaniu systemu odpylania i dyszy powietrznej, jak
réwniez zamocowaniu odpowiedniego brzeszczotu mozna wigczy¢ ma-
szyne i prowadzi¢ obrabiany przedmiot, w sposéb wskazany narys. 7.
Nalezy pamieta¢: Dostosowa¢ posuw do materiatu, brzeszczotu i twar-
dosci obrabianego przedmiotu! Materiaty twarde, brzeszczoty o drob-
nym uzebieniu oraz grubsze przedmioty obrabiane nie tolerujg tak du-
Zego posuwu jak materiaty bardziej miekkie, brzeszczoty o grubszym
uzebieniu i cienkie przedmioty obrabiane.

Nalezy wyprobowac jakos¢ obrdbki przy réznych szybkosciach.

Prosimy pamietac:
Bezpieczna i doktadna praca mozliwa jest tylko przy starannym zamo-
cowaniu!



Prosimy koniecznie zwracac uwage, aby:

- Uzywac tylko brzeszczotéw w nienagannym stanie technicznym!

- Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych lub serwisowych
zawsze wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka.

- Nie pozostawia¢ wtgczonego urzgdzenia bez dozoru.

7.2.1. Wyciecia wewnetrzne (Rys. 8):

Uwaga!
Przed wyjeciem brzeszczotu zawsze wyjg¢ wtyczke kabla zasilajacego
z gniazdka sieciowego.

1. Wywierci¢ otwdr 3 we wnetrzu wycinanej cze$ci 1 przedmiotu obra-
bianego.

2. Zawiesi¢ brzeszczot na gérnej prowadnicy brzeszczotu 2. Postepo-
waé w tym celu zgodnie z opisem w punkcie 6.6.3.1 lub 6.6.3.2, w
zaleznosci od uzytego typu brzeszczotu.

3. Przetozy¢ brzeszczot przez otwor. Zawiesi¢ z powrotem brzeszczot
u gbry. Zamocowac ponownie brzeszczot w prawidfowy sposob.

4, Wycig¢ otwdr i po ponownym odwieszeniu brzeszczotu wyja¢ obra-
biany przedmiot.

Porada: Jesli otwor zostanie wywiercony tak, ze nie dotyka on pdzniej-
szego wewnetrznego obrysu (tak jak to pokazano na ilustracji), wtedy
linie ciecia mozna ,wprowadzi¢” stycznie do obrysu. Zapewnia to tad-
ng réwnomierng krawedz ciecia.

7.2.2. Cigcia pod katem:

Celem wykonania ciecia pod katem nalezy po prostu nachylié stét pod
odpowiednim katem. Sposob postepowania:

1. Lekko poluzowac $rube zaciskowa 1 (Rys. 2) i ustawi¢ stét wyrzynarki
2 wedtug podziatki 9 na wskazniku 8 na zagdang wartos¢.

2. DokreciC z powrotem $rube zaciskowa 1.

3. Podczas ciecia pod katem nalezy szczegdlnie mocno dociskac ob-
rabiany przedmiot do stofu.

8 Konserwacja i naprawy

Uwaga!

Przed przystapieniem do konserwacji i czyszczenia wyciggngé wtycz-
ke kabla zasilajacego z gniazdka sieciowego.

Wyrzynarka DSH oprécz koniecznosci regularnego czyszczenia (patrz
ponizej) nie wymaga konserwaciji.

Naprawy moga by¢ dokonywane tylko przez wykwalifikowany fachowy
personel lub przez serwis centralny firmy PROXXON, co jest najlep-
szym rozwigzaniem. Elementow elektrycznych nie nalezy nigdy napra-
wiac, lecz zawsze wymienia¢ je na oryginalne czesci zamienne firmy
PROXXON.

9 Czyszczenie i utrzymanie w nalezytym
stanie:

Uwaga!
Przed przystapieniem do konserwacji i czyszczenia wyciggngé wtycz-
ke kabla zasilajagcego z gniazdka sieciowego.

Celem zapewnienia diugiej zywotnosci po kazdym uzyciu urzadzenie
nalezy oczysci¢ migkka Sciereczka, zmiotkg lub pedzlem. Zaleca sie
réwniez uzycie odkurzacza.

Obudowe z zewnatrz mozna czy$cic miekka, ewentualnie wilgotng Scie-
reczka. Mozna uzy¢ tagodnego mydfa lub innego odpowiedniego $rod-
ka czyszczacego. Nalezy unikac $rodkéw czyszczacych zawierajacych
rozpuszczalniki lub alkohol (np. benzyne, alkohole do czyszczenia itd.),
poniewaz mogag one uszkodzi¢ powtoke obudowy z tworzywa sztucz-
nego.

Usuwanie odpadow:

Nie wyrzucaé urzadzenia wraz z odpadami komunalnymi! Urzadzenie
zawiera materiaty, ktdre nadajg sie do recyklingu. W razie pytan w tym
zakresie zwroci¢ sie do lokalnego przedsiebiorstwa przetwarzajacego
odpady lub innych odpowiednich instytucji komunalnych.

10 Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa produktu:  DSH
Nr art.: 28092

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscia, ze produkt ten odpowiada
nastepujacym dyrektywom i dokumentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE 2004/108/WE
DIN EN 55014-1/02.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 07.2012

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
DIN EN 61029-1/01.2010

Data: 08.04.2013

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektow / konstrukcji

Petnomocnik ds. dokumentaciji CE jest identyczny z sygnatariuszem.
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PyKOBOACTBO MO 3KCMNyaTaLum

CopepxaHue
1 No63mKoBbIN cTaHOK DSH ¢ 3neKTpOHHbIM PErynMpoBaHnem
YaCTOThI BPAWEHUA: .. vv et et ee 72
2 YKa3aHuA N0 630MaCHOCTU: .. ..o vvv et ieeen 72
3. YcnoBHble 0603HaderuA (pue. 1): . ... 73
4, Onucanue cTaHKa (cM. Takke puc. lan 1b): ........... 73
5 TEXHMYECKME JaHHBIE: ...ttt 74
6. YcTaHoBKa 1 nycK NO63NKOBOTO CTAHKA: ... .vv'vv.. ... 74
6.1.  Pacnakoska (puc. lau1b): ......... ... ... .ol 74
6.2.  YcTaHOBKA NO63MKOBOMO CTAHKA: .. ..o vvvvvennenns 74
6.3.  Hactpoiika ykasarena yrna, perynuposka (puc. 2): ... .. 74
6.4.  MonTax Bo3aywHoro conna (puc. 3): ........ovvvet 74
6.5.  MoHTax Bo3aywHoro comna (pue. 3): .. ..oovvvviin 74
6.6.  Koxyx nunbHoro gucka (pne. 3a): .........oviiin.... 75
6.7 logkmnioyenue nbinecoca (pUC. 4): .. ..oovvvvvvnnns. 75
6.7 [TANBHBIE MOMOTHA: .t v e vt ee e ee e e eie e 75
6.7.1.  3akpenneHue NunbHOro nonoTHa (puc. 5am 5b): ....... 75

6.7.1.1. TlunbHble NONOTHA C NONEPEeYHbIM WTUGTOM (puc. 5a): .. 75
6.7.1.2. TlunbHble MONOTHA C NNOCKUMM KOHLAMK (MNbHble
MoNOTHA PYYHON NUMbl MM NOB3KKa, cM. puc. 5b): ...... 75

1 Jlo63ukoBbIN cTaHOK DSH

YBaxaemblit KNneHT!
HacTonLwee pykoBoACTBO

¢ 0bnerynt Bam 3HaKOMCTBO C YCTPOWCTBOM CTaHKa,

¢ NOMOXET M36exatb Henonaaok B paboTe, Bbi3BaHHbIX HEKBAUM-
LMPOBaHHbLIM 06paLLeHnem, 1

® YBENIMYNT CPOK CyxObl Balero ycTpolicTaa.

Bcerna fiepxuTe 3TO PyKOBOACTBO NOA PyKON.

K akcnnyatauum ycTpomcTBa NpucTynainTe TONbKO nocne Toro, Kak
noApo6HO 03HAKOMUTECH C PYKOBOACTBOM. HeyKoCHUTENbHO cobnto-
[anTe U3NOXEHHBIE B HEM YKa3aHMA.

Komnanna PROXXON He HeceT 0TBETCTBEHHOCTM 3a 3KCMyaTaumoH-
HYt0 6e30NacHOCTb YCTPONCTBA, ECIU;

® OH MCMOMb3YETCA He N0 CBOEMY 0ObIYHOMY HA3HAYEHMIO;

® CTAHOK MCNONb3YeTCA ANA LieNen, He ynoMAHYThIX B PyKOBOACTBE;

* He cobntogaoTcA TpeboBaHnA 6e30MacHOCT!.

Balwe npaBo Ha rapaHTuiiHble TPEBOBaHMA aHHYNMPYETCA B CyYae:

* HeCOOMIOAEHNA NpaBIN AKCNyaTaumm;

® Hel0CTATOYHOrO YPOBHA TEXHUYECKOTO 0BCNYXMBAHMA.

B uenAx obecnedvenna cobcTBeHHON 6e30nacHOCTN 06A3aTENbHO CO-
bntopanTe ykasaHua no 6e30nacHoCTy.

WcnonbayiiTe TOMbKO opuruHanbHble 3anyacti gupmsl PROXXON.
Mbl ocTaBnAem 3a coboi NPaBo Ha AasbHENLIME YCOBEPLLEHCTBOBAHMA
C yu4eToM TpebOoBaHMiA TEXHNYECKOTO Nporpecca. XXenaem Bam ycnexos
npu paboTe C HawwKUM YCTPONCTBOM.

2 06wue ykasaHua no 6e3onacHOCTH

BHUMAHME! OinA npegoTBpalieHnA NOpaXxeHnk anekTpuye-
CKWUM TOKOM, TPaBM U NOXXapoB Npu paboTe C INEKTPOUHCTPY-
MeHTamu HeobxoanuMo cobnioaaThb crneayoLme 0OCHOBHbIE Me-
pbl 6e30nacHoOCTH.

Mepen BKAOYEHUEM INEKTPOUHCTPYMEHTa He06Xx0AUMO Npo-

4yutaTtb M cObnoAaTH BCe ATV YKa3aHWA. XpaHUTb AaHHbIe yKa-
3aHUA No 6e30nNacHOCTN B HAAEXXHOM MeCTe.
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6.7.2. ToHKaA perynupoBKa NpaBUIbHOTO HATAXEHUA MUIBHOM

MOMOTHA (PUC. B): vt 75
6.73.  [leMOHTaX NuMbHOrO NONoTHa (puc. 5bam bb): .......... 75
6.7.3.1. TlunbHble NOMOTHA C NONEPEYHbIM WTUGTOM (puc. 5a): .. 75
6.7.3.2. MunbHble NONOTHA C NNOCKMUMM KOHL@MM (puc. 5b): ... ... 75
7 Pa6oTa ¢ T063MKOBBIM CTAHKOM: . ... ..o veeeene 75
71. O6Lwume gaHHble No paboTe ¢ N063NKOBLIMU CTaHKaMu: . . 75
711, BbIBOP MANBHOMO MOMOTHA: .\ v v veveeieaeaeeen 76
712.  BbIOOP YaCTOTHI XOM0B: v vvvveveeiieeieeanenns 76
71.3.  BO3MOXHbIE MPUYMHBI OTKA30B: ... vvvveveeaeeens 76
7.1.3.1. PerynupoBKa nonoxeHua NnbHOTO NONOTHA .. ..... ... 76
72.  BbiMMAMBAHME (PUC. 7): vt i e 76
72.1.  BHyTpeHHue paciunbl (pUC. 8): ... 77
72.2.  Pacruibl MOAYIMOM ..ttt et 77
8. TexHnyeckoe 06CMyXMBAHIE U PEMOHT: .. ... ..v'.... 77
9. OUMCTKA M YXOL: v e vee et e 77
10.  [eknapauwma o cooTBeTCTBUM TpeboBaHuamM EC: ... .. .. 77

BesonacHas paboTa

Copepxatb B nopaake paboyee mecto / pabouyto 30Hy!
1. becnopAnok B paboyei 30He MOXET CTaTb NPUYMHON HECHACT-
HbIX CITy4aes.

YuuTbiBaTb BAMAHNA OKpY)XXatowien cpeabi!

1. He noaBepratb 3NeKTPOUHCTPYMEHTHI BO3LENCTBUIO AOXAA.

2. HE ncnonb3oBaTh 3MEeKTPOMHCTPYMEHTbI BO BIQXHOMW MU MO-
KpOW OKpY>XXatoLLei cpeae.

3. Obecneuntb xopoLlee ocBelleHne pabodero Mecta / paboyen
30Hbl.

4. He ncnonb3oBath 3NIEKTPOMHCTPYMEHTbI BOMM3W FOPHOYNX XUA-
KOCTeW 1nu ra3os.

O6ecneunTb cebe 3alUTy OT NOPAXKEHNA ANEKTPUYECKUM TO-

Kom!

1. He monyckaTtb CONPUKOCHOBEHMA YacTeW Tena ¢ 3a3eMNeHHbI-
MU geTanamu (Hanpumep, Tpybamu, pagmaropamu, 3neKTpo-
HeHaMM,XOﬂOﬂMﬂbHMKaMM)

He ponyckaTtb NpucyTCTBUA NOCTOPOHHUX NUL B61U3N pabo-

yeid 30HbI!

1. He no3BonATbL Apyrum nuuam, 0co6eHHO, AETAM NpuKacaThea K
ANEKTPOUHCTPYMEHTY Unu kabento. He gonyckarb NpucyTCTBUA
MOCTOPOHHUX UL BONU3M paboyeil 30HbI.

Heucnonb3yemble 3N1€KTPOMHCTPYMEHTbI XpaHUTb B Hagex-

Hom mecTe!

1. Heucnonb3ayemble aneKTPOUHCTPYMEHThI AOMKHbEI XpaHUTbCA B
CYXOM, BbICOKO Pacrofio)keHHOM MW HAEeXHO 3aKPbITOM Me-
CTe, BAanu oT geTen.

He ponyckatb neperpy3ku 9NeKTPOMHCTPYMeHTa!
1. PaboTta B yka3aHHOM AManasoHe MOLHOCTW — nyywe u 6e3-
onacHee.

Mcnonb3oBaTb NpaBWIIbHbIN 3N1EKTPOUHCTPYMEHT!

1. He ncnonb3oBatb cnabomoLLHble YCTPOMCTBA ANA TAXENbIX pa-
6oT.

2. He ncnonb3oBaTb pyyHbIE LUCKOBbIE MUMbI ASIA PE3KK CyYbeB
Unn AepEBAHHBIX NONEHLEB.



Hocutb cneuuanbHyto pabouyto ogexnay!

1. He HocuTb CBOBOAHYIO O4EXAY UMW YKPALLEHUA, OHW MOy 6bITb
3axBayeHbl NOABWXHLIMUA LeTanAMu.

2. [pu paboTax Ha OTKPLITOM BO3AYXE PEKOMEHAYETCA HOCUTb
06yBb Ha HECKONMb3ALLEN NOLOLLBeE.

3. B cnyyae ANMHHBLIX BONOC HEOBX0AMMO HafdeBaTb CETKY ANA
BOIOC.

Mcnonb3oBaTb cpeacTBa MHAWBUAYANTbHOM 3aLLUTHI
1. HeobxoamMmMo HOCUTb 3aLLUUTHBLIE OYKW.
2. Mo BpemA paboT ¢ BblAeNeHNEM MbIK HOCUTbL PecnnpaTop.

MoaknounTb YCTPOUCTBO AN1A OTCacbiBaHUA NblM (Nbiiecoc)!

1. Ecnu npegycmMoTpeHbl yCTPOCTBA AN1A NMOAKIIOYEHNA 0Tcoca
NbIAN 1 NbinecbopHrKa, obecneunTb Haanexallee noaKoYe-
HWe 1 NPaBUNbHOE UCMONL30BAHNE.

He ncnonb3oBatb kabenb B LienAx, ANA KOTOPbIX OH He Npea-

Ha3HayeH!

1. He ucnonbaoBathb Kaberb, YT06bI BHITAHYTH LUTEMNCENLHYIO BUN-
Ky 13 po3eTku. 3amwiaTb kabenb 0T BO3AENCTBUA TeNna, Mac-
Na v oCTPbIX KPOMOK.

3acmkcupoBaTb AeTanb!

1. Vicnonb3oBatbh 3aXUMHbIE MPUCMOCOBNEHMA UAKM TUCKWU AnA
tpukcaummn getanu. Takum obpasom, geTans byaeT 3admkenpo-
BaHa bonee HafexHo, 4em PyKOWA.

M3beratb HEHOPMaNLHOrO NONOXEHUA Tenal
1. ObecneunTb HafAEXHOE MOMOXEHWE 1 paBHOBECWE TeNa B Nt0-
6011 MOMEHT BPEMEHMW.

CobniogaThb TIWaTeNbLHOCTb NPU YXOAE 3a MHCTPYMEHTOM!

1. [inA 6bicTpomn 1 6e3onacHoit paboThl COaepXaTb UHCTPYMEHT B
3aTOYEHHOM M YMCTOM COCTOAHUN.

2. Cobnioaatb yKasaHuA no CMaske 1 CMEHe UHCTPYMEHTA.

3. PerynApHO npoBepATb Kabenb NUTaHUA SNEKTPOMHCTPYMEHTA
1 B CIyyae ero NoBpexXAeHuii Nopy4mTb 3aMeHy KOMMETEHTHO-
My CMeLuaincTy.

4. PerynApHo NpoBepATb KabenbHbIii YAMHUTENb U 3aMEHATb €10
B Cyyae NnoBpexaeHus.

5. Conepxartb PyKOATKM B CYXOM M YUCTOM COCTOAHUM, HE LONYC-
KaTb UX 3arpASHEHNA MAC/IOM UM KOHCUCTEHTHON CMa3KouA.

BbITAHYTb WITENCENbHYH BUJIKY U3 PO3ETKHM:

1. eCnu 3NeKTPOMHCTPYMEHT He UCMONb3YeTcA, Neper TexHUYe-
CKUM 0BCNY>XXMBAHMEM UM NPY CMEHe UHCTPYMEHTOB, TakuX Kak
NUNLHOE MONOTHO, CBEPo, hpesa.

He ocTaBnATb BCTaBAEHHbIN KO AJ1A MHCTPYMeHTal
1. Mepen BKMOYEHWEM BCeraa NPOBEPATh, YTO KO U Perynmpo-
BOYHbIE MHCTPYMEHTHI YaaneHbl.

MpepoTBpaLaTh HenpegHamepeHHbIn nyck!
1. Mepen BKNIOYEHNEM LUTENCENBHON BUNKN B PO3ETKY yOeamThCA,
4TO NepeKntoyaTenb OTKIIOHEH.

Wcnonb3oBatb kabenbHbiit yanuHUTENb Npu paboTax BHe 3Aa-

HUA

1. Tpun paboTax Ha OTKPbLITOM BO34YyXe UCMONb30BaTh CrneumanbHo
npefHa3HayYeHHbI AnA 3TOr0 U COOTBETCTBYIOWMM 06pa3oMm
MapKMPOBaHHbIN KabenbHbIA YANMHUTENb.

ByabTe BHUMaTENbHbI!

1. TlomHuTe 0 TOM, 4TO Bbl genaeTe. MNpuctynaiTe K paboTe B CO-
CTOAHMM 34PaBOro paccyaka. He Cnonb3ayinTe aNeKTPOUHCTPY-
MEHT, ECIIN HE MOXETE CKOHLIEHTPUPOBATHLCA.

Heobxoanmo npoBepATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT Ha OTCYTCTBUE
BO3MOXHbIX NMOBPEXAEHUM!

1. MNepen nocnepyoWMM UCMONb30BAHWEM NEKTPONHCTPYMEHTA
HeobxoaMMO NPOBEPUTL Ha Haanexallee (PyHKLUMOHMPOBaHWe
3alLUMTHbIE YCTPOMCTBA M UNW AeTanu, MeloLe He3HauUTEeNb-
Hble NOBPEXAeHMA.

2. MpoBepuTb, YTO NOABUXKHBIE AeTaNN (PYHKLMOHMPYIOT UChpaB-
HO, He 3aefatoT, U He UMetoT NoBPeXAeHuiA. Bce aetanum gonx-
Hbl 6bITb MPaBWUIEHO CMOHTUPOBAHLI, W YOOBNETBOPATL BCEM
ycnosuam ana obecneyveHna 6e30TKa3HON paboTbl ANEKTPO-
WHCTPYMEHTa.

3. Ecnu B pyKOBOACTBE MO 3KCMyaTauuy He ykasaHo WHoe, Mo-
BPEX/EeHHbIE 3aL/THble YCTPOCTBA MM AeTanm AOMKHbI ObiTb
Hagnexaimm o6pa3oM OTPEMOHTUPOBAHBI UMK 3aMEHEHbI B
KOMMETEHTHOMN creumani3MpoBaHHOR MacTepPCKOMN.

3. MoBpexaeHHble NepekntoyaTent HeobXxoauMO 3aMeHATb Ma-
CTEPCKOMN NO CEPBMCHOMY 0BCNYXXMBAHMIO 3aKa34MKOB.

4. He ponyckaeTcA MCMoMb3oBaTh 3NIEKTPOMHCTPYMEHTI, Ha KO-
TOPbIX NEepeKntoyaTeb He BKIIOYAETCA UMK He BLIKMHOYaeTCA.

BHUMAHME!
1. Vlcnonb3oBaHue Apyrux CMeHHbIX MHCTPYMEHTOB W ApYroii ocHa-
CTKW MOXET CO3/jaBaTb OMacHOCTb ANA NoNb30BaTeNA.

Mopy4aTb PEMOHT UHCTPYMEHTa TONIbKO KBanu1LUMpoBaHHO-

My crieLmanucTy-aneKTpuky!

1. [JaHHbIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT COOTBETCTBYET AEWCTBYIOWMM
TpeboBaHUAM K 6€30MacHOCTM.
PeMOHTHbIe paboThl paspeluaeTca NpoU3BoaUTb TONBKO KBaNM-
OMLMPOBAHHOMY CMELManuUCTY-3NEKTPUKY 1 MCMONb30BaHNEM
(OMPMEHHBIX 3anacHbIX YaCcTel; B MPOTUBHOM CNy4ae BO3MOXHbI
HEeCYaCTHbIE CMyYau C Nonb3oBaTenem.

3 YcnosHble 0603Ha4yeHuA (puc. 1)

Pyyka perynmpoBKI HaTAXEHWA NULHOO NOMOTHA
[epxarenb NMNbHOrO NONOTHA, BEPXHIN

JMCK nnbHbIiA

BbikntoyaTenb 4BYXNO3NLMOHHbIN

Pyyka perynmpoBKm 4acToTbl XOA0B

BWHT 3aKMMHOIA AnA HaKnoHa paboyero ctona
Onopa, oTnuTaA U3 ctanu

Conno Bo3ayLwHoe

Cron cTaHka

10. [lepxatenb NUAbHOMO NONOTHA, HXKHWA

11. OTtBEpCTMA ANA KPeneXHbIX BUHTOB

12. CeKumA AnA XpaHeHNA NUNbHLIX NONOTEH

13. Matpybok AnA NOACOEANHEHNA Nblnecoca

14. Kabenb ceTeBoil

15. OnekTpoasuratenb acUHXPOHHbIN

16. KoHconb CTaHKa (BepxHARA)

17. Koxyx nunbHOro aucka

©OoON O~

4 OnucaHue cTaHKa (CM. TaKxe puc. 1a u 1b)

Jlo63ukoBbIn cTaHoK kommaHum PROXXON - 3T0 YCTPOCTBO O4EHb
HaAEXHOM 1 MPOYHON KOHCTPYKLMK. TAXenaa nuTaA onopa, nos. 7 06-
pasyeT MaCcCMBHOE OCHOBAHWE ANA MEXaHUYECKMX KOMMOHEHTOB Ma-
LWHbI, KOTOPbIE UMEIOT OPOrOCTOALUME U TOYHbIE MOALIMMHUKM, W NpU-
BOAATCA B ABWXKEHWE UCKMIOYMTENBHO NNABHO BpaLLAOWMMCA W Ha-
AEXHbIM aCUHXPOHHBIM 3MIEKTPOABMrATENEM C 2 PETYNMpPYeEMbIMU
3Hay4eHUAMM YacToTbl BpalueHna (900/1400 1/muH.).

O6nacTi NpMeHeHNA 04eHb pa3HooBbpasHbl, B YacTHOCTM, Baww nob-
31KOBbIN cTaHOK DSH npurogeH anA u3rotoBneHna popm, TOHHON Me-
XaHUKM, U3rOTOBNEHUA MOAENEN 1 UrpyLiek. Mo3ToMy faHHbI CTaHOK
ABNAETCA HE3AMEHUMbIM MHCTPYMEHTOM ANA AM3aNHEPOB, apXUTEK-
TOPOB (M3rOTOBNEHME MOAENEN) N CTONAPOB.

[na pacnunos nog yrnom [0 45° 60nbLWO NNOWAaaM HaKNOHAEMbIN
CTOMN CTaHKa 9 U3roTOBMEH W3 anOMUHIA, OTAIUTOTO NOZ AABNEHUEM,
AnA 06ecneYeHnA HanbonbLUen TOHHOCTY U MPOYHOCTY U 3aTeM OT-
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LI.IJ'IlAq)OBaH OJ1A NONyYeHUA Hanny4wnx aHTVICppMKLlI/IOHHbIX CBOWCTB.

KOHCTPYKLMA AepxaTeneit NuibHOro NonoTHa, no3. 2 1 10 noseonAet
MCMONb30BaTb MUMbHLIE MOMOTHA Kak C MOMEepeYHbIM WTUGTOM, Tak
6e3 Hero, B 3aBMCUMOCTM OT 061aCTV NMPUMEHEHWA U MaTepuana 3aro-
TOBKM. B nporpamMme AONONHUTENbHON KOMMIEKTaLMN KoMNaHuu Pro-
xxon Bbl HaileTe HeobXoauMble MUNbHLIE NONOTHA ANA COOTBET-
cTByloWen paboyeit 3apadn. Ml pekoMeHayeM UCcnonb3osatb UC-
KMIOYUTENbHO NUMbHBIE NONOTHA KoMNaHuu Proxxon!

MecTo AnA XpaHeHnA 3anacHbIX MUNbHLIX NONOTEH NPEYCMOTPEHO B
CEKLWM NUNbHbIX NonoTeH 12 Ha 6OKOBOW CTOPOHE KOXYXa BEPXHEN
KOHCONM.

Ha ctanke DSH MOXHO BepTUKanbHO pacnunmBath MATKYIO ApeBecu-
HY TONLWKMHOM A0 50 MM, NnacTMaccy ToNWMHON Ao 30 MM 1 LBETHbIE
MeTanbl TONWWHOM Ao 10 Mm.

Kpome Toro, CTaHOK MOXHO 6e3 npobnem 1cnonb3osath AnA pacnu-
NOBKM Mniekcurnaca, CTeKNONNacT1ka, NeHoNNAacTa, Pe3nHbl, KOXM U
npo6Ku.

Y06k BO BpeMA paboThl Nbifb HE NPENATCTBOBANA BUAMMOCTY IMHUN
pacnuna, npefycMOTPEH KY3HEUHbI MeX C aBTOMATUYECKUM MpUBO-
JOM 1 C perynupyembiM BO3ayLWHbIM connom 8. [JononHMTENbHO AoM-
XEH BbITb TAKXe NOAKIOYEH Mblecoc. B Lenax 3koHOMUW MecTa npu-
COeAVHUTENbHBIN NaTpyboK 13 ANA Nbinecoca pacnonoXeH no yrioMm
90°.

Tamm 0bpa3om, obecneunsaeTca uucTan pabota.

5 TexHuyeckme AaHHble

YacToTa x0408B: 900 nnn 1400/MuH.

[nuHa xopa: 19 Mm

Makc. TonwwmHa obpabaTbiBaemMoro

martepuana: 50 MM

(B mpeBecuHe) npun 45°; 25 MM

[nnHa nunbHOro NONOTHa; 127 MM (C nonepeYHbIM LWTNGTOM)
125-130 mMm
(6e3 nonepeyHoro wTudTa)

YpoBeHb Lyma: <70 ob(A)

Bubpauu: <2,5mlc

Pa3mepbl:

[xLLIxB 53 x27 x 33 (B cm)

Crom: 360 x 180 Mm

BbineT KoHconm cTaHka: 400 mm

AnekTpoasUratenb:

HanpsxeHue: 220/240 B, 50/60 I'y

MoTpebnaeman MOWHOCTb; 145/205 Bt

Mcnonb3oBaTh TONBKO BHYTPY NOMELLEHMA ﬁ

L — .'E."
~ I - I
He BbIbpackiBaTh YCTPOMCTBO BMECTE C ObITOBBIMM OTXOAAMM ik,

6 YcTaHoBKa M nyck no63uKOBOro ctaHka

6.1. PacnakoBka (puc. 1a u 1b):

1. PacnakyiiTe ycTpoiCTBO W BblHbTE M3 KOpPOBKM. Mpockba yunThI-
BaTb, YTO HE JONYCKAETCA NOJHUMATL YCTPOACTBO 32 NNAcTMacco-
BbI KOXYX BOKPYF BepxHem koHconu 16.

2. 13 TpaHCMOPTHO-TEXHNYECKNX COOBPaXKeHU CTON CTaHKa 9 NOLHAT
Ha yron okono 45°. OTBEpHNUTE TUCKOBBIN BUHT 6 U OTKUHBTE CTON
06paTHO B ropU3oHTasIbHOE MONOXEHIE (TOYHAA PEryNMPOBKa Onu-
CaHa Hixe). 3aTem CHOBa BBEPHUTE TUCKOBbIN BUHT 6.
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6.2. YcTaHoBKa 1063MKOBOro CTaHKa:

MomHuTe:
Ycnosuem ana 6e30nacHoi NPeLu3noHHON paboThl ABNAETCA Haane-
Xalee KpenneHue!

1. Tpy nomoLyW ABYX BUHTOB ( 6 MM, He BXOAAT B 06BEM NOCTaBKW) 3a-
KpenuTe N063MKOBLIN CTAHOK Ha NPOYHOM BepcTake. [InA 3Toro uc-
nonb3ynTe creunansHo NpesycMoTpeHHble oteepeTua (11, puc. 1)
cnepeam 1 €3aam Ha onope CTaHka.

6.3. Hactpoiika ykasartens yrna, perynupoBkKa (puc. 2):

1. HemHoro ocnabbTe TUCKOBIV BUHT 1 (PUC. 2) M OTKMHbTE CTON CTak-
Ka 2 10 YyNopHOro BUHTa 3.

2. 3axmuTe nunbHoe nonoTHO 4! CM. COOTBETCTBYIOWMIA MYHKT 6.6.1
[aHHOro pyKoBOACTBA. BHuManme! He BKnioyaTh ceTeBOM WTencenb
B PO3ETKY.

3. Mpu nomoLLm yronbHUKa 5 Ha CTone CTaHKa 2 NpoBepLTE NpaBuiib-
HOCTb yrNa OTHOCUTENBHO MULHOMO NONOTHA. YNOPHbIA BUHT Npes-
BapUTENbHO OTPEryNMPOBaH. ECAM 3TOT BUHT BCE Xe HeobX0aMMO
noAperynupoBartb, Bbl MOXeTe caenatb 9T0 CaMOCTOATENBHO NPy
MOMOLLYM TOPLIOBOrO LIECTUIPAHHOTO rag4qHoro KItoya 7, Kak noka-
3aHO Ha puC. 2, ANA 3TOr0 NPeABaPUTENBHO 0CNabbTe KOHTPramky
6. Mocne Haanexavien perynMpoBKU CHOBA 3aTAHUTE KOHTPraiky.
[pu aTOM CneauTe, 4T0BbI He HApYLUIMTL PEryn1POBKY YNOPHOO BUH-
Ta.

4. 3ateM npoBepbTe MONOXEHWe «HOMb» yKasaTend 8, npu Heobxoan-
MOCTM OTperynupyinTe nocne ocnabneqna KpenexHoro BuHTa. [inA
TOYHOM PaboTbl BLINOMHUTE MPOBHBIA pachun.

5. Pacnunute AnA npobbl AEPEBAHHYIO 3ar0TOBKY W CHOBA NPOBEPLTE
yron, npu HeobXoAMMOCTI NOSPEryNMPYITE CTOM CTaHKa 2, yKasa-
TeNb 8, UK YNOPHbINA BUHT 3, KaK NOKA3aHO Ha pUC. 2.

6.4. MoHTaX BO3AywWwHOro conna (puc. 3):

1. BblHbTE M3 NakeTa KpenexHble AeTany BO3AYLIHOMO Conna.

2. BBEpHUTE B KOXYX KOHCOMK CTaHKa BUHT C HAceYKoW 1 ¢ 3axum-
HbIMW aeTanamm 2.

3. BeeauTe TpybKy ¢ BO3AYLUHLIM COMMOM 3 B OTBEPCTME MEXAY 3a-
XWUMHBIMK AeTanamu 2, OTperynupyinTe nonoxeHue Tpyoku u crer-
Ka 3aTAHUTE TUCKOBbINA BUHT 1.

4. Hacagute Ha TpybKy 3 1 HUNnenb 5 BO3AYLIHbIA WnaHr 4.

6.5. Koxxyx nunbHoro aucka (puc. 3a):

BHumaHue:

B 06bem nocTasku Bawwero no63vkoBOro CTaHKa BXOAMT KOXYX NiMb-
Horo aucka. OH NpOCTO HaBELNBAETCA HA BEPXHUIA NNACTMACCOBbIN
KOXYX KOHCONM CTaHKa.

Ha puc. 3a HarnAAHO NpeAcTaBneH MOHTaX KOXYXa MUMbHOIO AUCKa.
O6a WwTugTa, pacrnonoxeHHbIe Ha KOXYXe MUALHOMO AUCKa, (PUKCH-
PYIOTCA B NPELYCMOTPEHHbIX 4nA 3TOro 0TBEpCTUAX. MNpocum obpa-
TUTb BHUMAHME Ha TO, 4TO KOXYX NUNbHOMO ANCKA ABNAETCA BaXHON
NpUHaANEeXHOCTbIO, 06ecneynBatoLeil 6e30nacHOCTb CTaHKa, a Tak-
Xe Ha TO, YTO dKCnyaTaLma Numbl 663 3TOro KoXyxa He [onyckaeT-
cA. HecobniogeHne aToro TpeboBaHMA MOXET NoBeYb 3a cobom no-
ny4eHue TpaBM.

Huxe onncaHbl paboTbl, NPX BLINOMHEHUN KOTOPLIX AEMOHTaX KOXY-
Xa MOXET OKa3aTbeA LenecoobpasHbiM. OfHaKo creayeT 0TMETUTb,
4TO MoCne 3aBepLLEHUA 3TUX paboT HEOBXOAUMO YCTAHOBUTbL KOXYX
Ha MECTO, a 3KCnyaTaLmA cTaHka 6e3 3Toro BaXXHOro NpefoxpaHu-
TENbHOrO YCTPOACTBA He AonyckaeTcA!

Ha mpyrvx unniocTpaumax, npeacTaBneHHbIX B HACTOALLEM PyKOBOA-
CTBE, CTAHOK MOXET BbITb NokasaH 6e3 KoxXyxa NUNIbHOMO AncKa.
OHu cnyxar TonbKO AnA HarmALHOTO 06BACHEHNA NPeACTaBNEHHbIX



Tam AEeNCTBUN U HUKOUM 06pa30M He O0MXHbl UICTONKOBbIBATLCA Ta-
KM 06pa30M, 6y.£|,TO JKCnnyaTauno CTaHka fonyckaeTcA OCyLUeCTB-
nATb 6€3 KOXYXa NJIbHOro nonotHal

6.6. MoakntoyeHue nbinecoca (puc. 4):

1. BcTaBbTe BcachlBaKOWMM WnaHr 1 nbinecoca B NPUCOEANHUTENbHBIN
narpy6ok 2.

2. [InA oTcacbiBaHWA ONWMOK W NPeaOTBPaLLEHUA 3aCOpeHA 0Tcoca
BKJTHOUNTE MbINECOC Nepes Havanom paboTbl. PekomeHayeTcA Tak-
K€ UCMONb30BaHe YCTPONCTBA /1A YpaBNieHNA 0TCOCOM KOMMaHWu
PROXXON.

6.7. MunbHbIE NONOTHA:

BHumaHue:
[Py BLINOMHEHUM BCEX OMMUCaHHbIX 3LeCh PaboT BCEra BblHUMAMTE U3
PO3ETKM CETEBON LUTEMNCENb.

6.7.1. 3akpenneHue NUNLHOrO NONOTHa (puc. 5a u 5b):

B mepxartenax MuIbHOMO NOMOTHA MOXHO 3aKPEN/ATb Kak CTaHAapT-
Hble MUMbHbIE MONOTHA C MOMEPEeYHbIMK LUTU(TaMK, TaK 1 MUNBHBIE MO-
NOTHA Py4HbIX MU (N063ukoB) 6e3 nonepeYHbIX WTUGTOB.

Mpocbba He3aMeaMTENBHO 3aMEHATH MOBPEXAEHHbIE MM N3HOLIEH-
Hble NUNbHBEIE NONOTHA! Takue MuMbHbIE MONOTHA MPELCTABNAKT CO-
60i1 yrposy 630MacHOCTY 1 yXyawaroT peaynbtathl paboThl. [onHanA
MPON3BOAMTENBHOCTb U TOYHOCTb pacnunia MOXeT ObITb rapaHTupoBa-
Ha TONbKO C abCOMIOTHO MCMPaBHBIMI MUMBHBIMM MONIOTHAMM.

WcnonbayinTe hupMeHHble NnbHble nonoTHa Komnaxun PROXXON u
TILATeNbHO BblGUpainTe NoAXoAALLME NMMbHLIE NONOTHA B 3aBUCUMOCTH
0T 06macTh NPUMEHEHMA U PacMNIMBAEMOr0 MaTepuana: AnA aToro
KOMNaHWA Proxxon npeanaraet nA0CKWE 1 Kpyrible NUNbHbIE NONOTHA
C pasnnyHbIMK 3y6bAMK, C NONEPEYHBIM WTU(TOM UK 6e3 nonepeu-
Horo wrudbTa. Mpennoxenna Bel HanaeTe B [aHHOM PYKOBOLCTBE.

6.7.1.1. MunbHble NoNoTHa ¢ nonepeyHbIM WTUGTOM (pUC. 5a):

[MNbHbIE NONOTHA € NONEPEYHbIM WTUGTOM 0COBEHHO NPUrOAHBI ANA
paboT C GOMbLWMM KONMMYECTBOM 3aMKHYTbIX BHYTPEHHWUX PACMUMOB.
[InA 3T0ro MOXHO BbICTPO W YAOGHO BbIHYTL MUMLHOE NOMOTHO U3 BEPX-
Hero aepxarena, NpOTAHYTb Yepes 3aroTOBKY B BUAE NMET/N 1 CHOBA
noasecuTb. bonee nogpobHoe onucaHue cM. B NyHKTe «BHYTpeHHue
pacnubl»,

BHumaHue:

MunbHble NONOTHA C NONEepeYHbIM WTMGTOM PaspeLlaeTca TOMbKO Nog:-
Bewwweath. Mpocbba [ONONHUTENBHO HE (DUKCUMPOBATb 3aXKMMHBIMMU
BMHTaMM NUNbHbIE NOMOTHA C MONEPeYHLIM WTMdToM!

OnacHocTb nonomku!

1. BpawaiTe Bneso pyuky 1 (puc. 6) 3axuma nuibHOro NONOTHa, No-
Ka NMbHOe MOMOTHO He 0cBO60AMTCA.

2. BcraBbTe nunbHoe nonoTHO 1 3yBbAMM BHU3 Yepes 0TBEPCTHE B
CTONe 2 1 BBEAUTE NOMOTHO B HYXKHUA AepxaTens 3.

3. Cnerka HaXXMuTe Ha BEPXHIOK KOHCOMb 5 1 NOABECHTE MUIBHOE Mo-
NIOTHO B BEPXHU fepxaTens 6.

4. OTnycTUTe KOHCOMb W BpaLaiiTe pyyKky 1 (puc. 6) anA perynupoBkm
32)KMMa NMUNBHOTO MONOTHA.

5. Mpu He0BX0AMMOCTM NOAPErYNMPYITE 32KMUM MUMBHOMO MONOTHA,
KaK 0onmcaHo HUXe B NyHKTe 6.6.2.

6.7.1.2. MunbHble NONOTHA € NMOCKUMU KOHLaMM (MUNbHbIE MO-
NOTHA Py4HON NUIbI MK No63unka, cm. puc. 5b):

1. BpawaiTe Bneso pyuky 1 (puc. 6) 3axuma nULHOMO NONOTHA, No-
Ka NunbHOe NOMOTHO He 0cBOBOANTCA.

2. BctaBbTe nunbHOE NonoTHO 1 3ybbAMKM BHU3 Yepes OTBEpPCTUE B
CTONE 2 M NOABECLTE B HIKHUIA fiepxatenb 3. He 3aTAruBanTe BUHT
C LMIUHAPUYECKON ronoBKoil 4! 3aTem 3aXMUTe NUNbHOE NONMOTHO
B Aepxarerne, ANA Yero 3aTAHNTE BUHT C LMAMHAPUYECKON FONOBKON
4 npy NOMOLLM NPUIAraeMoro TOPLIOBOrO LECTUMPAHHOTO Fae4YHOro
Kntoya ¢ -obpasHoil pyKoATKOM 5. BHMMaHKe: NpoBepsTe, YTO Niflb-
HOE NMONOTHO 3aKPenneHo [OCTaTO4HO BNM3KO K NepeaHei Kpomke!
34ech ycunue 3axuma ABNAETCA MaKCUMATbHBIM.

3. Cnerka HaxmuTe Ha BEPXHIO KOHCOMb 6, BBEAUTE MUMbHOE Mo-
NIOTHO B BEPXHWUIA AepxaTenb 7 U 3aXMUTE aHaNOrMYHbIM 06pa3oM.

4. OTnycTUTE KOHCONb W BpaLyaiTe pyyKy 1 (puc. 6) onA perynuposku
3aXMMa NABHOTO NONOTHA.

5. Mpu HeoBXOAUMOCTYN NOAPEryNUPYITE 32XMM MUMLHOMO MOMOTHA,
KaK OmncaHo Hxe B nyHKTe 6.6.2.

6.7.2. ToHkan perynupoBka npaBUbHOrO HaTAXKEHWUA NUNbHOTO
nonoTHa (puc. 6):

MpaBUNbHOE HATAXEHWE MWLHOTO MOMOTHA ABMAETCA PELLaIoWMM
(haKTOPOM AN1A YUCTBIX Pe3ynbTaToB paboThl. M03TOMy perynpoBka
HaTAXEHUA [OMXHA OblTb BbINONHEHA O4EHb TILATENbHO, NPU Hedo-
CTaTO4HOM UMM YPE3MEPHOM HATAXEHUM MUBHOE NONOTHO MOXET Ner-
KO pa3opBathCA. [INA perynMpoBKW HaTAXEHWA BPaLLaiTe pyyKy C Ha-
ceykort 1. Mpu BpaLLeHUM pyyKku BNPaBo (Mo YacoBOW CTPeNKe) HaTA-
XeHWe MWLHOTO MOMOTHA YBENWYMBAETCA, MPU BPaLLEHUM BEBO
(MPOTWB 4acoBOW CTPENKK), COOTBETCTBEHHO, YMEHbLLIAETCA.

Mpun «OTBEAEHUM» NPABUNBHO HATAHYTOE MWUMLHOE MONMOTHO U3AaeT
YMCTBIN 3BYK, MOJOGHO CTPYHE.

6.7.3. [lemoHTaXx NUSILHOrO NOMOTHA (puC. 5a U 5h):
6.7.3.1. MunbHble NonoTHa ¢ nonepeyHbIM WTUGTOM (pUc. 5a):

1. MepeBeauTe Bnepes GLICTPO3AXMMHON phivar 4.

2. Cnerka HaXXMUTE BHI3 Ha BEPXHIOIO KOHCONb 5, 4TI BbICBO6OAUTL
nubHOE NoNoTHO 113 BepxHero aepxarena 6. OTcoeauHuTe Nunb-
HOe MOMOTHO.

3. OTCOeaMHUTE MUABHOE MOMOTHO OT HUXKHEro aepxarena 3 v Bbl-
HbTe NOMOTHO Yepe3 0TBEPCTME B CTONe 2.

6.7.3.2. MunbHbIe NONOTHA € NIOCKMMU KOHLaMK (puc. 5b):

1. BpawavTe BneBo pyyky 1 (puc. 6) 3axuma nubHOro NonoTHa, no-
Ka NumbHOe NONOTHO He 0cBo6oaNTCA.

2. BbiBepHMTE GapallkoBbIi BUHT 8, NiibHOE NONOTHO 1 BbICBOBOX-
[aeTCA U3 BepXHero depxarend 7.

3. BbIBEPHUTE BUHT C LIMMMHAPUYECKON rONOBKOW 4 MY NOMOLLM Npu-
flaraemoro TOpLIOBOrO LLIECTUrPAHHOIO raeyHoro Kmoya ¢ T-06pas-
HOW PYKOATKOM 5, 0TCOEANHUTE NUNBLHOE NOMOTHO OT HXKHErO Aep-
Xarena 3 v BbIHbTE NONOTHO Yepes 0TBEPCTHE B CTONME.

7 Pabota ¢ no63MKOBbIM CTaHKOM

7.1. O6wme paHHbIe No paboTe ¢ N06G3MKOBLIMU CTAHKAMK:

Jlo631KOBbIN CTAHOK NPenHa3HaueH, NpexAe BCEro, AnA BbINUINBAHWUA
KPUBONMHENHbIX M TOUYHBIX (hparmeHToB. TunnyHaa 0bnacTb NpUMeHe-
HUA NpeacTaBneHa Ha puc. 7. Mpu 3TOM Nonb30BaTeNb LOMKEH TiLa-
TeMbHO HanpaenATb 3aroToBKy. [TomHuTe: OBbIYHO NOO3MKOBbLIE CTaH-
K1 1Cnonb3ytoT 6€3 NMpoaonbHOMO Ynopa, NOCKOMbKY Npu «MpUHyau-
TENbHOM» HanpaBNeHUN Ha YNope NUNbHOE MOMOTHO «yBOAMTCA», B
4aCTHOCTH, B TEKCTYPE [PEBECHHDI.

[inA nonyyeHnA XOpoLUMX Pe3ynbTaToB CTPOrO COBMofanTe Cneayo-
LMe MyHKTBI:
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- [lpu BBINUAMBaHUN NPUXUMANATE 3ar0TOBKY K paboyeit nnuTe (puc.
7); HanpaBnARTe 3aroTOBKY OCTOPOXHO U C HEBOMBLUNM YCUIMEM;
Bonblue faBeHNA Ha paboyyto NMTY, MEHbLUE [ABEHUA HA MKMb-
HOE MONOTHO.

- ObecneybTe NNOTHOE NpUNEraHne 3aroToBKU K CTONY CTaHKa (Hu-

KaKMX 3ayCeHLIEB UMK CTPYXEK).

- OtperynupyiTe nogayy B COOTBETCTBIM C MUbHBIM NOIOTHOM, CKO-
POCTbIO 1 MATEPMANOM 3aroTOBKMU.

- Teepable maTepuanbl, MENKWE NMWfbHbIE AMCKW U Bonee TONCTblE
3aroTOBKY He «BblAEPXWBAOT» TaKYI0 BbICOKYIO NofaYy, Kak bonee
MArKue mMatepuarsl, 6onee rpybble nunbHbIE AMCKM 1 6onee TOHKME
3aroToBKW. BbinonHuTe Npo6HbIA pacnun AiA NPOBEPKN pesynbTa-
Ta NpW pasHblX CKOPOCTAX.

- BBoguTe 3aroTOBKY B NUMbHBIA AUCK MEANEHHO, 0COBEHHO, ECNK
NUNbHBIA AUCK O4EHb TOHKMIA, 3yObA 04EHb MENKWE, U 3aroToBKa
“MeeT BONbLIYIO TOMLLMHY.

- WcnonbayiiTe TOMbKO abCOMOTHO UCPABHbIE MUMbHLIE NONOTHA!

- He ocTaBnaiite ycTponcTao 6e3 npucmotpal

- TwatenbHO HaHOCUTE / pa3MeyanTe KOHTYpbI pacnmnal

- ObecneybTe xopoLuee oceeLyeHue!

- Bcerga pabotaiite ¢ NOAKMOYEHHBIM MblEBLIM OTCOCOM W TLa-
TENbHO OTPErynupyiTe NONOXeHUe BO3AyLLIHOro conna (8, puc. 1)

- Bbl nonyunte Haunyuywme pesynbTarhl, ECAM TONLMHA AEPEBAHHOM
3aroTOBKMW COCTAB/NIAET MeHee 25 MM.

— [pu TONWWMHE [epeBAHHON 3aroToBKK 6onee 25 MM HanpasnAnTe
3aroToBKY 04eHb OCTOPOXHO, 4TOBbI HE [OMYCTUTDL 3aedaHuA, u3-
rba, NepekpyynBaH1A 1 NONOMKIA NUNBHOTO NOMOTHA.

- [InA nonyyeHnA TOYHBIX PacmMMOB B APEBECUHE HEOBXOANUMO YuM-
TbIBaTb, 4TO NUBLHOE NONMOTHO BCEraa CTPEMUTLCA CefoBaTh Ha-
NpaBIEHNIO BOMIOKOH APEBECUHBI (3TO, MPEXAE BCET0, OTHOCUTCA K
TOHKWUM MUMBHBIM NOOTHAM).

7.1.1. Bbibop nunbLHOro NonoTHa:

Kak y>e ynoMiHanocs BhiLlie, NpaBusibHblil BLIGOP MUILHOMO NOMIOTHA
B COOTBETCTBUN C 0GpaGaThiBagMbiM MATEPUasioM 04eHb CYLLECTBEH-
HO BNMAET Ha Ka4eCTBO pesynbTaTos paGoThl. HuxenpuseneHHas Tab-
nMLA MOXET CNyXWTb Kak onpeseneHHoe OpUeHTUPOBOYHOE NOCOGHe.
PasymeeTcs, Bcera 0CO6EHHO Mone3eH npu 3ToM GONbLUON OMbIT pa-
60Tl C pasHbIMM MaTepuanamu 1 TUNamu NunbHLIX NonoTeH. 3a4eck
CMOKOIHO MOXHO HEMHOTO MO3KCMEePUMEHTMPOBATH!

CoseTt: MMnnbHble NOMOTHA, B OCHOBHOM, 6OMbLUE BCEro U3HaLLIMBAOT-
CA B TOM MeCTe, rae Npu pacnunueanum 3ybbA NoLBepratoTcA 0Co6eH-
HO BbICOKOI Harpy3ke. YTobbl «1CNoNb30BaTh» HEM3HOLEHHbIE 3yObA
1 TEM CambIM NPOLSIUTL CPOK CRYXObl MUABHBIX NONOTEH, MOXHO UC-
KYCCTBEHHO HEMHOTO «MPUMNOAHATL» ONOPHYHO MOBEPXHOCTH 3aroToB-
Ku.

[nA 3TOro, Hanpumep, Npu NOMOLM ABYXCTOPOHHEN KNEMKOWA NEHTHI
MPOCTO 3aKPENNAOT HA CTONE CTaHKa NPOKNALKY HYXHON TONLMHGI,
pa3mep KOTOPOM COOTBETCTBYET pa3mepy ctona. bnarogapa aTomy Bbl-
nunuBaHue 6yaeT NPOM3BOAUTLCA eLLE HEU3HOLLEHHOW YacTb MMb-
HOTO MONOTHa.

OTOT Npuem 0COBEHHO NONE3eH, ECnM HEOBXOAMMO YaCTO BbINUNBATDL
TOHKUMU MUNBHBIMW NOMIOTHAMM B O4EHb TBEPALIX U YCKOPAKOLLMX W3-
HOC MaTepuanax.

YncneHHble 3HaveHne anAa XapPakKTEepUCTUKN «MeNIKOCT» 3y6beB oT-
HOCATCA K Yucny 3y6beB Ha AOM ANMHBI MUABHOTO NONOTHA:

Yucno 3ybbes | aroitm Matepuan:

npu6bn. 10-14 MaArkan 1 TBepaan SpeBecuHa (TOMLUMHOM OK.
6 - 50 Mm), nnacTmaccel, 6onee MArkue mare-
puansl, 6ornee ToNCTbIE 3arOTOBKM.

npuén. 17-18 bonee ToHKMe paboThl, APEBECUHA (TOMLMHON

npubn. Jo 6 Mm), NnacTmaccel, bonee MArkue
martepuansl, 60nee TOHKME 3aroTOBKM.
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Yucno 3ybueB | atoiim Matepuan:

npumbn. 25-28 lMnacTtmacca, CTEKNONNacTuK, LBETHON Me-
Tann, NNekcurnac, Xeneso, ¢ orpaHyeHnem
NepTUHAKC.

npuoén. 41 XKeneso, nepTuHaKc.

Kpyrnbie NinbHble NOMOTHA (C MAOCKMMM KOHLaMK) MaeanbHO noaxo-
AAT AnA 06paboTKN NnacTmMacchl, TBEPAON U MATKON JPEBECUHBIL. DT
MOMOTHA NUAAT K060 CTOPOHOM, NO3TOMY NP BbINMWUANBAHM He Tpe-
ByeTcA NoBOpaYMBaTh 3aroTOBKY.

7.1.2. BbibOp 4acTOTbI XOA0B:

PasymeeTca, npuBeaeHHble 34eCh AaHHbIE MOXHO MCTONb30BaTh TONb-
KO B KQ4eCTBE OPUEHTUPOBOYHbIX. Kak 1 B criyyae ¢ npesbloyLwmum
NYHKTOM, 34€Cb TOXe HeoOX0AUMO cHayana «nonpo6osaTb», YTOOI
HaiTW ONTUManNbHBIA pe3ynbTar. KoHewHo, NoAXoAALan YacToTa Xo-
[0B 3aBMCUT TAKXe OT 1CTIONb3YeMOro NUNbHOTO NONOTHA, MaTepuana
3aroTOBKM, NOAAYM U T.A.

YactoTa xopos Matepuwan

900 xomoe/MuH. | CTanb, naTyHb, LBETHbIE METaNbI, CTEKNoNNa-
CTWK, MNacTMacehl.

1400 x080B/MMH. | ANIOMUHWIA, APEBECKHA, CTUPONOP, PE3nHa,
KOXa, NpobKa.

7.1.3. BO3MOXHble NPUYUHBI OTKA30B:

[onomka nUILHOro NoNoTHA MOXET ObITh Bbl3BaHa cnegyrowumm npu-
YNHaMK:

- CnuwKoM BbICOKOE UMW HEAOCTATONHOE HATAXEHWE MIMBHOTO Mo-
NOTHa.

- MexaHu4yeckan neperpyska nuibHOrO MONOTHA BCNEACTBUE CMLL-
KOM BbICTPO nogayw.

- W3rub unu nepekpy4mBaHune MULHOMO MOMOTHA MPY CAMLIKOM Obl-
CTPOM NOBOPAYMBAHNM 3arOTOBKM BO BPEMA BbINOHEHNA KPUBOMW-
HEIAHOro pacnuna.

- [pw BOCTKEHMN NPEAENBHOTO M3HOCA MMBHOMO MONOTHA.

- Ecnu B cniyyae numbHbIX MONOTEH C MONEPEYHBIM LUTUCTOM 0AHO-
BPEMEHHO 3aTAMBAOTCA BUHTBI iepKaTenen NUILHONO MoNoTHA.

7.1.3.1. PerynupoBKa nonoXeHua NUIbLHOro NONOTHA (pUC. 2):

B oueHb peakux cryyanAx (CKOWeEHHaA KpOMKa pacnuna, CUIbHO OT-

KNOHEHWE NUNMBHOMO MONOTHA B Mpouecce paboTbl) MOXET noTpedo-

BaTbCA HE3HAYMTENbHAA PEryMPOBKa MONOXEHUA NUBHOTO NONMOTHA

Ha BepXHeM fepxarene (cM. nos. 10, puc. 2).

1. 3aXMUTE NUMbHOE NONOTHO W NPOBEPLTE NapannenbHOCTb NOBEPX-
HOCTM NUMBHOTO NOAIOTHA NPY NOMOLLM YronbHUKa 5 (unu getanm ¢
MOAXOAALLMM YITIOM), KaK MOKA3aHO Ha PUCYHKE.

2. [py He06X0AMMOCTM MONOXEHME NUNBLHOTO MOMOTHA MOXHO OTPery-
nmpoeartb. [lnA 31oro ocnabbTe BUMHT 11 Mpy NOMOLLM TOPLIOBOTO Lue-
CTUIPaHHOrO rag4Horo KNoYa, HaKMOHUTE AepXaTesb NMULHONO Mo-
IOTHA B HY)XXHOE MOMOXEHNE W BbIPOBHAWTE MUbHOE NOMOTHO Ma-
panfenbHO YroNbHAUKY.

3. py NOMOLLYW TOPLIOBOTO LIECTUIPAHHONO ragYHONO KITtoYa 3aTAHUTE
Aepxarenb MULHOMO MONOTHA B MOMOXKEHMN, OTPEryNMpOBaHHOM
Haanexarm obpasom.

7.2. Boinunusaxue (puc. 7):

Mocne Toro, Kak Bbl 3akpenunu cTaHoK Ha paboyel NOBEPXHOCTH, OT-
perynuposan paboyni CTon, NOArOTOBMAN MbINEBOW OTCOC U BO3-



ZAyLLHOE COMMO, 1 3aKPenuNM NoAXoAALME NUAbHbIE MOMOTHA, BKIKOYHN-
T€ CTAHOK W HanpaBnAiTe 3aroToBKY, Kak NokasaHo Ha puc. 7. Mom-
HuTe: OTperynupyitTe Nofaqy B 3aBUCMMOCTM OT MaTepuana, MusbHO-
r0 NONOTHa W TONLMHBI 3aroToBKM! TBepable MaTepuasl, Menkuve ninb-
Hble AMCKM W BOnee TONCTbIe 3aroTOBKM He «BbIAEpPXUBAOT» TaKyo
BbICOKYIO MoAayy, Kak 6onee MArkie mMatepuarsl, Gonee rpy6ble Nunb-
Hble AUCKY U BOMee TOHKME 3aroTOBKM.

BbinonHuTe NpoBHbIi pacniun AnA NPOBEpKM peaynbTara npit pasHbIX
CKOPOCTAX.

[MomHuTe:
Ycnosuem ana 6e30nacHoi NpeLmn3noHHON paboThl ABNAETCA HAANe-
Xaulee KpenneHue!

lMpockba yunteiBaTh CrepyrLyee:

- Vcnonb3yiiTe TONLKO abCONKOTHO MCNPaBHbIE MWMbHBIE MONOTHA.

- [inA npoBeaeHnA paboT No TEXHUYECKOMY 0BCNY>XMBaHIO W YXORY
BCeraa BbIHUMaNTE CETEBOIA LUTENCeNb U3 PO3ETKY.

- He ocTaBnaiite paboTatoLlee yCTPONCTBO Be3 npucmoTpa.

7.2.1. BHyTpeHHue pacnunbl (puc. 8):

BHumaHue:
Mepen packpenneHeM NUNbHOTO NOMOTHA BCEMAA BbIHUMAATE CETEBOM
LTencenb U3 PO3ETKM.

1. TpoceepnuTe 0TBEPCTUE 3 BHYTPM BbINMIMBAEMOMN YacTy 1 Bawwei
3aroToBK!.

2. OTCOEAMHMTE NWMbHOE NOMOTHO OT BEPXHEN HANPaBAKLEN Mifb-
HOro NONoTHa 2. B 3aBMCUMOCTM OT TMNA UCMONL3YEMOro MALHOTO
nonoTHa, CNeayiTe ykasaHnAM nyHkTa 6.6.3.1. 1 6.6.3.2.

3. BctaBbTe MunbHOE MOMOTHO B MPOCBEpPNEHHoe oTBepcThe. CHoBa
NoABECbTE MUNLHOE MONMOTHO Haeepxy. CHOBa HATAHUTE MUNbHOE
MONOTHO HaanexatmM o6pasom.

4. Bbinunute 0TBEPCTUE W yAANUTE 3aroTOBKY MOCNe NOBTOPHOMO OT-
COEAVHEHWA MUABHOTO NONOTHA.

CoseT: Ecnun Bbl npocaepnuTte 0TBEPCTMUE TakuM 06pa3oM, 4TO OHO He
ByneT KacaTbCA NOCNEAYHOLLEro BHYTPEHHEro KOHTYpa (Kak nokasaHo
Ha PUCYHKE), Bbl MOXETE «BBECTU» JIMHWIO pacnina B KOHTYp Mo Ka-
caTenbHON. Takum 06pa3om, NoMy4nUTCA Kpacuean paBHOMEPHaA KpoM-
Ka pacnuna.

7.2.2. Pacnunbl nog yriom:

[nA BbINONHEHUA PACNMIOB NOA YITIOM CTON NIETKo HaKMOHASTCA Ha
HY)XHYIO BENMUMHY. [Inf 3TOr0 Crepyer:

1. Cnerka ocnabuTb TUCKOBLIM BUHT 1 (puC. 2) 1 Haanexalmm obpa-
30M OTPErynupoBaTh NONOXEHUE CTONA CTAHKA 2 NPY NOMOLLY LUKa-
nbl 9 Ha ykasarene 8.

. CHoBa 3aTAHUTE TUCKOBLI BUHT 1.

. [py BLINOAHEHUW PACnOB NOA YIMIOM MPUXUMANTE 3aroTOBKY K
CTONYy 0CO6EHHO MAOTHO.

w

8 TexHuyeckoe 06cny)xmBaHme U PpEMOHT

BHumaHue:

Meper npoBeaeHUEM NOBLIX PaboT MO TEXHNYECKOMY 0BCNYXKMBAHMIO,
OYNCTKE W PEMOHTY BbIHUMAIATE CETEBON LUTENCENb U3 PO3ETKM.
Nlo63mkoBbIi cTaHOK DSH nouTi He TpedyeT TEXHNYECKOro 06CyXu-
BaHWA, 32 UCKMIOYEHNEM PErYNAPHONA OYNCTKM (CM. HUXE).

BbinonHeHne PemMOHTHbIX paboT nopyyainTe KBanUgUUMPOBaHHLIM
cneunanucTam Uam, YTo elue Nydlie, CEPBICHOMY LIEHTPY KOMMaHWu
PROXXON! Hu npu Kakux 06CTOATENbCTBAX HE MPOU3BOAUTE PEMOHT
3NEKTPUYECKNX KOMMOHEHTOB, HO BCEraa 3aMeHAATe Ux ToNbKO cmp-
MeHHbIMW 3anacHbiMu YacTAMM komnaHun PROXXON!

9 OumucTka 1 yxop

BHumaHue:
Mepern npoBeaeHeM NtoBbIX paboT Mo TEXHUYECKOMY 0BCNYXMBAHMIO,
OYMCTKE 1 PEMOHTY BbIHMMaiATE CETEBOW LUTENCENb U3 POSETKM.

[na obecneyeHnA NPOJOMKUTENBHOTO CPOKA CNYXObl HEOBXOAMMO
rnocne KaXJoro UCronb30BaHUA CTaHKa O4MLLIATH ero MArKOW TKaHbio,
LLETKOI C PYYKON U KMUCTHIO. 34€Ch PEKOMEHAYETCA Take MCToNb-
30BaTb MbINECOC.

C BHeLLHen CTOPOHbI KOPNYC Mfbl MOXHO MOTOM NPOTEPETh MArKON
TPANKOW, Npy HEO6XOAMMOCTM, CMOYEHHOW BOAOW. [pu aToM fonyc-
KaeTcA UCMONb30BaH1e MAMKOTO Mbifa Uiv ApYroro NOAXOAALLEro MOt-
Lero cpeacTea. He paspeliaeTca NPUMEHATb OUUCTUTENM, COAEpXa-
Lme pacTBOPUTENM UK CNIUPTBI (HanpuMep, 6EH3UH, CAUPTLI ANA O4K-
CTKM W T.4.), T.K. OHU MOTYT OKa3blBaTb arpeCcCUBHOE BO3AENCTBIE Ha
MNacTMaccoBble AeTann Kopnyca.

Ytunusaums:

MoxanyicTa, He BblbpackiBainTe yCTPONCTBO B HaK C ObITOBLIMU OTXO-
gamu! B coctas yCTpOACTBA BXOAAT LEHHbIE MaTepuanbl, KOTopble
MOXHO MOABEPrHYTb BTOPUYHOMY UCMONb30BaHMO. Ecnmn y Bac Bos-
HUKHYT BOMPOCHI, KAcatoLWMEeCA AAHHOMO acneKTa, MpocuM obpallaTth-
CA K MECTHBIM NPEANPUATUAM, CNELMANU3UPYIOLLIMMCA Ha YTUAN3aLMKI
OTXOAOB, WNKN B Apyrue KOMMyHambHbIe CyXO6bl COOTBETCTBYHOLIErO
npocuna.

10 [leknapauma o cootTBeTcTBUM TpeboBaHuAmM EC

HaunmeHoBaHme 1 afpec U3roToBUTeNA:
PROXXON S.A.

6-10, H rebierg

L-6868 Wecker

HaumeHoBaHve usnenus: DSH
ApTukyn Ne: 28092

HacToALyM Mbl CO BCEI OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABMAEM, YTO fJAHHOE U3-
[enne COOTBETCTBYET TPEBOBAHMAM CMEaYIOWNX AMPEKTUB W HOpMa-
TUBHbIX JOKYMEHTOB:

OvpekTtnea EC 06 aneKTpomarHuTHOM COBMECTUMOCTH,
2004/108/EG

DIN EN 55014-1/ 02.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 07.2012

HOupektuea EC no mawmHHomy obopyaosanuto 2006/42/EG
DIN EN 61029-1/01.2010

[llara: 08.04.2013

[unn. uex. Vopr Bartep

PROXXON S.A.
HonmxHocTb: OTAen ncenenoBaxma 1 paspaboTku

Jlndom, ynonHomoueHHbIM cornacHo flokymeHtauum EC, Anaetca
NWLO, NOANMCABLIEE [OKYMEHT.
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Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen (Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

PROXXON Dekupiersage DSH Art.-Nr. 28092

ET - Nr.:

28092 - 101
28092 - 103
28092 - 105
28092 - 108
28092 - 109
28092 - 110
28092 - 111
28092 - 113
28092 - 115
28092 - 116
28092 - 120
28092 - 121
28092 - 123
28092 - 127
28092 - 128
28092 - 129
28092 - 132
28092 - 133
28092 - 134
28092 - 135
28092 - 136
28092 - 138
28092 - 139
28092 - 140
28092 - 141
28092 - 142
28092 - 143
28092 - 145
28092 - 146
28092 - 148
28092 - 149
28092 - 150
28092 - 151
28092 - 152
28092 - 153
28092 - 154
28092 - 155
28092 - 156
28092 - 157
28092 - 158
28092 - 159
28092 - 160
28092 - 161
28092 - 162
28092 - 163
28092 - 164
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Benennung

Maschinenfu3

Schraube

Puffer

Lagerbolzen
Sechskantmutter
Federring

Blasebalg

Hiilse

Klemmstiick, oben
Klemmstiick, unten
Haltestiick
Innensechskantschraube
Oberer Sdgearm
Ségeblatt (Zubehdr)
Innensechskantschraube
Federring

Winkel

Selbstschneidende Schraube

Unterer Ségearm
Buchse

Kugellager
Sechskantmutter
Schraube

Pleuel

Buchse

Typenschild
Schraube
Gegengewicht
Gewindestift
Luftschlauch
Innensechskantschraube
Druckfeder

Scheibe
Sechskantmutter
Ségetisch
Innensechskantschraube
Haltewinkel mit Skala
Luftdiise

Sterngriff

Schraube

Scheibe

Klemmstiick
Kreuzschlitzschraube
Zeiger

Halter

Federring

e e e e e e T

Foot

Screw

Rubber stop

Pin

Hex nut

Spring washer
Spring washer
Bushing

Clamp bolster (top)
Clamp bolster (bottom)
Retaining clip
Socket srew
Upper arm rocker
Saw blade

Socket srew
Spring washer
Scale

Self tapping screw
Bottom arm rocker
Bushing

Roller bearing

Hex nut

Screw

Rod

Bushing

Label

Screw

Counter wheight
Set screw

Air tube

Socket srew
Compression spring
Washer

Hex nut

Saw table

Socket srew
Bracket-tilt with scale
Air nozzle

Star handle

Screw

Washer

Saddle

Phillips screw
Pointer

Holder

Spring washer

ET - Nr.:

28092 - 165
28092 - 166
28092 - 169
28092 - 171
28092 - 172
28092 - 175
28092 - 176
28092 - 177
28092 - 178
28092 - 179
28092 - 181
28092 - 182
28092 - 183
28092 - 184
28092 - 185
28092 - 186
28092 - 187
28092 - 188
28092 - 189
28092 - 190
28092 - 191
28092 - 192
28092 - 193
28092 - 199
28092 - 200
28092 - 201
28092 - 202
28092 - 203
28092 - 204
28092 - 208
28092 - 209
28092 - 210
28092 - 211
28092 - 212
28092 - 213
28092 - 214
28092 - 215
28092 - 216
28092 - 217
28092 - 218
28092 - 219
28092 - 220
28092 - 221
28092 - 222
28092 - 224
28092 - 225

Benennung

Schraube
Schraube
Réndelschraube
Federring

Blech

Motor
AnschluBkabel
Ein-Aus Schalter
Wahlschalter
Kondensator
Schraube
Schaltergehéuse
Lifterabdeckung
Stutzen

Adapter

Anschlagblech fiir Sageblatt

Schraube

Scheibe

Federring

T-Griff

Ségeblatthalter komplett
SchlauchanschluB
Befestigungsschraube

Bedienungsanleitung (0. Abb.)

Mutter
Verbindungsstange
Rohr

Puffer
Unterlegscheibe
Gehéuse

Abdeckung flir Sdgearm
Halteclip fiir Inbusschliissel
Schraube

Scheibe
Kontermutter
Schraube

Schraube
Abdeckblech
Scheibe
Absaugstutzen
Spiralfeder
Kreuzschlitzschraube
Einstellknopf
Gummibalg
Schraube
Sédgeblattschutz

~ T~ "~~~ N~~~ O~~~ N~~~ N~~~ N N N NN NN NN NN NN N N N~~~ ~

Screw

Screw

Knurled nut

Spring washer
Plate

Motor

Power supply cord
On-off-switch
Speed stage switch
Capacitor

Screw

Casing for switches
Cover for fan

Hose

Blade holder
Retaining clip
Screw

Washer

Spring washer
Handle collar

Saw blade holder, Assy
Hose connection
Fastening screw
Manual (not shown)
Nut

Connecting rod
Tube

Buffer

Washer

Casing

Cover for upper arm
Chuck key seat
Screw

Washer

Counter nut

Screw

Screw

Cover

Washer

Dust collector
Compression spring
Phillips screw
Adjustment knob
Bellows

Screw

Saw blade protection
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PREOXXGN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Héndler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewéhrleistungsanspriiche zusténdig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen finden Sie auf
WWW.Proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.Proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service aprés-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

(IT)  Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES) (Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara alglin defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrara mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos”
€N WWW.proxxon.com.

(NL  Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
0p WWW.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmaessige
reklamationsret, som udelukkende gaelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pé grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" a
WWW.Proxxon.com.

(SE) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
Om det anda skulle intréffa ndgon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som ni
kopte produkten av. Det dr endast &terférsdljaren som ar tillganglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Ytterligare information géllande “Service och reservdelar” finns pé
WWW.Proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

VSechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peglivé kontroluji. Pokud presto dojde
k zavadé, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen tento
prodejce mlize vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materidlové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouZivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normalnim opotfebenim.

Dal§i informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete na adrese
WWW.PrOXX0n.com.

Satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON Uriinleri Gretimden sonra 6zenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, litfen driind satin aldiginiz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve Uretici hatalariyla iliskili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asiri yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal asinma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

,Servis ve yedek parcalar” konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapig defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnient gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,,Serwisu oraz czes$ci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

CepBuCHOe 06CNYXUBaHMe

Bce uspenua komnaxun PROXXON nocne v3roToBReHuA NPOXOAAT TLLATENbHbIM
KOHTpOnb. Ecnn Bce Xe 06HapyxwTCcA AedekT, obpaTutecs K [poaaLy, y KOTOPOro
NpvoBpETEHO M3AeNMe. VIMEHHO OH OTBEYAET NO BCEM NPefyCMaTpUBAEMbIM 3aKOHOM
NPETEH3VAM 0 rapaHTUiHbIM 06A3aTENbCTBAM, KaCalOWMMCA WCKMIOYUTENBHO
[eheKTOB MaTepUanos y U3roToBNEHMA.

[apaHTUA He pacnpoCTpaHAETCA Ha HeHaaneXallee NpUMeHeHVe, Takoe, HanpuMep,
Kak Meperpy3ka, NOBPeXaeHe BCNEACTBUE MOCTOPOHHEND BO3AENCTBMA, a Takxe
ECTECTBEHHbII U3HOC.

[JlononHuTenbHble ykasaua no Teme "CepaicHoe obcnyxweanue v 3anyactu” cm. Ha
caliTe www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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