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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English

Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per | uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen laeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

Pfi ¢teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkge

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzyé
strony ze zdjeciami.

Pycckum

Mpy YTeHUM pyKOBOACTBA MO JKCMyaTaLmm

I'IpOCb6a OTKpbIBaTb CTPaHWLbI C PUCYHKaMK.
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@ Bedienungsanleitung
Micro-Koordinatentisch KT 70

Sehr geehrter Kunde!

Mit dem PROXXON Micro-Koordinatentisch KT 70
haben Sie die Méglichkeit, in Verbindung mit einer
Tischbohrmaschine oder einem stationdren Frasgerat
prézise Koordinaten zu bohren oder kleinere
Frasarbeiten durchzufihren. Bitte beachten Sie beim
Arbeiten mit dem Koordinatentisch immer die
Sicherheitsvorschriften des verwendeten Bohr- oder
Frasgerates, und denken Sie bitte daran, daB es sich
bei dem Koordinatentisch um ein prazises, aber auch
empfindliches Werkzeug handelt. Arbeiten Sie daher
immer mit der angebrachten Sorgfalt.

Gesamtansicht (Fig 1):

. Arbeitstisch (200 mm x 70 mm)
Support

. Handrad firr X-Richtung
Handrad fir Y-Richtung

. Skalenring furr X-Richtung

. Skalenring fur Y-Richtung

. Verstellbare Skala

. Justierschrauben

. Bodenplatte

. Spanschutz
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Mitgeliefertes Zubehor:

- Zum Spannen des Maschinenschraubstockes MS 4
(als Zubehdr erhaltlich) (Fig. 2a).

- Spannpratzen (Fig. 2b).

- Zum Befestigen des Koordinatentisches auf einer
Arbeitsunterlage (Fig. 2c).

Technische Daten:

Arbeitstisch: 200 mm x 70 mm
Verstellweg in X-Richtung: 134 mm
Verstellweg in Y-Richtung 46 mm
Gewicht: 750 g
Abstand der Nuten: 25 mm

Befestigen des
Micro-Koordinatentisches KT 70

Der Micro-Koordinatentisch KT 70 wurde konstruiert fur
die Verwendung mit dem PROXXON Bohrstdnder MBS
140 oder der PROXXON Tischbohrmaschine TBM 220.
(Hinweis: Die Tischbohrmaschine TBM 220

eignet sich nur zum Koordinatenbohren, nicht zum
Frésen!)

Zum Befestigen des Koordinatentisches auf der
Arbeitsplatte der Gerate schneiden Sie bitte zunachst
zwei M4 Gewinde gemaB Fig. 3 in die Arbeitsplatte.
Hierfir die Gewindeldcher mit einem Bohrer

(2 3.3 mm) vorbohren und die Bohrung ansenken.
AnschlieBend mit einem Gewindebohrer die Gewinde
schneiden.

Sie kdnnen nun den Micro-Koordinatentisch KT 70

mit Hilfe der M4 Gewindeldcher und den
Befestigungssteinen (Fig. 2c) auf der Arbeitsplatte
befestigen.



Befestigen der Spannpratzen:

Besonders flr Frasarbeiten empfiehlt sich das
Befestigen des Werkstilickes 3 (Fig. 4) mittels der
mitgelieferten Spannpratzen 1. Hierbei werden die
passenden, mitgelieferten Vierkantmuttern in die Nuten
des Tisches 2 eingeschoben und entsprechend der
Darstellung in Fig. 4 mit den Stufenspannpratzen
verschraubt. Durch die Zahnung an der Schrage kann
die Héhe der Spannpratzen an die Hohe des
Werkstlickes angepasst werden.

Einstellen der Skala:

Die Skalenringe an den Handradern sind beweglich
und lassen sich daher ohne Verfahren des Tisches auf
Null stellen. Neben den Skalenringen verfiigt der
Micro-Koordinatentisch KT 70 Uber eine verschiebbare
Skala fiir die Verstellung in X-Richtung 7 (Fig.1).

Einstellen des Fiihrungsspieles:

Sollte im Laufe der Zeit die Flhrung des
Koordinatentisches zuviel oder zuwenig Spiel
aufweisen, so kdénnen Sie mittels der Justierschrauben
(Fig. 5) das Spiel nachjustieren. Zum Einstellen des
Spieles der X-Richtung zunachst die Mutter 1 (Fig. 5)
I6sen. Dann das Spiel mit Hilfe der Gewindestifte 2
einstellen. Zum Kontern die Mutter 1 wieder festziehen.
(Hinweis: Die Gewindestifte nicht zu fest anziehen, da
ansonsten die Filhrung beschadigt wird.) Das Einstellen
des Spieles der Y-Richtung verlauft analog.



@ Operating Instructions
Microcoordinate table KT 70

Dear Customer,

The PROXXON KT 70 microcoordinate table gives you
the possibility of drilling to precise coordinates or
performing small milling operations in conjunction with
a bench drilling machine or a stationary milling
machine. When working with the coordinate table,
please always observe the safety regulations for the
drilling or milling machine which is in use and please
remember that the coordinate table is a precision tool
and is also very sensitive. Therefore, please always
work with due care.

General view (Fig. 1):

. Work table (200 mm x 70 mm)
Support

. Handwheel for X direction

. Handwheel for Y direction

. Scale ring for X direction

. Scale ring for Y direction

. Adjustable scale

. Adjusting screws

. Base plate

. Cutting guard
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Accessories supplied:

- for fixing the machine vice MS 4
(available as accessory) (Fig. 2a).

- holding straps (Fig. 2b).

- for fastening the coordinate table to a work surface
(Fig. 2c).

Technical data:

Work table: 200 mm x 70 mm
Adjustment travel in X direction: 134 mm
Adjustment travel in Y direction: 46 mm

Weight: 750 g
Distance between grooves: 25 mm

Mounting the KT 70 microcoordinate table

The KT 70 microcoordinate table was designed for use
with PROXXON MBS 140 drilling stand or the
PROXXON TBM 220 bench drilling machine.

(Note: The TBM 220 bench drilling machine is suitable
for coordinate drilling but not for milling.)

In order to fasten the coordinate table to the work
surface, first cut two M4 threaded holes in the work
surface according to Fig. 3. For this purpose, pre-drill
the thread holes using a @ 3.3 mm drill and countersink
the holes. Then cut the thread using a tap.

The KT 70 microcoordinate table can now be fastened
to the work surface using the M4 threaded holes and
the mounting stones (Fig. 2c).



Mounting the holding straps:

Especially for milling work, it is recommended that the
workpiece, 3, (fig. 4) should be fixed by means of the
stepped clamp jaws, 1, supplied. To this end, the
square nuts supplied are slid into the slots in the table,
2, and, as shown in fig. 4, screwed together with the
stepped clamp jaws. The teeth on the sloping face of
the clamp jaws enable the clamping height to be
adjusted to the height of the workpiece

Setting the scale:

The scale rings on the handwheels are moveable and
can thus be set to zero without traversing the table. In
addition to the scale rings, the KT 70 microcoordinate
table is equipped with a moveable scale for adjustment
in the X direction 7 (Fig.1).

Adjusting the guide play:

If, after a time, the coordinate table guide is found to
have too much or too little play, the play can be reset
using the adjusting screws (Fig. 5). In order to adjust
the play in the X direction, first release the nut 1

(Fig. 5). Then set the play using the set screws 2.

Lock by re-tightening the nut 1.

(Note: Do not over-tighten the set screws as the guide
will be damaged.) Adjustment of play in the Y direction
is performed analogously.



Manuel d'utilisation
du tableur Micro KT 70

Cher client,

Grace au tableur Micro KT 70, combiné avec une
perceuse ou une fraiseuse fixe, vous avez la possibilité
de percer des courbes avec précision et de procéder a
des opérations de fraisage simples. Respectez les
consignes de sécurité de la perceuse ou de la
fraiseuse fixe lorsque vous travaillez avec le tableur, et
gardez toujours a I'esprit que votre tableur est un outil
de précision fragile. Aussi, il est conseillé de toujours le
manipuler avec précaution.

Vue d'ensemble (Fig 1) :

. Etabli (200 mm x 70 mm)

. Support

. Manivelle de I'axe des X

. Manivelle de I'axe des Y

. Anneau gradué de l'axe des X
. Anneau gradué de l'axe des Y
. Régle coulissante

. Vis de réglage

. Plaque de support au socle

. Machoire de protection
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Accessoires livrés dans I'emballage :

- Pour le serrage des tiges filetées MS 4
(disponibles en accessoire) (Fig. 2a).

- Griffes de serrage (Fig. 2b).

- Pour le blocage du tableur sur un support
de travail (Fig. 2c).

Caractéristiques techniques :

Etabli : 200 mm x 70 mm
Course de réglage de I'axe des X : 134 mm
Course de réglage de I'axe des Y : 46 mm
Poids : 750 g
Ecart entre les rainures : 25 mm

Fixation du
tableur Micro KT 70

Le tableur Micro KT 70 a été congu pour une utilisation
combinée avec le support de fraiseuse PROXXON
MBS 140 ou la perceuse fixe PROXXON TBM 220.
(Remarque : La perceuse fixe TBM 220 n'est congue
que pour des opérations de percage de coordonnées,
pas de fraisage !)

Coupez dans un premier temps deux filets M4 dans

la plaque de travail, comme indiqué a la fig. 3, pour
pouvoir fixer le tableur sur la plaque de travail des
appareils. Pour ce faire, pré-percez deux alésages
avec un foret de 3,3 mm de o puis chanfreinez les
alésages. Coupez ensuite le filet au moyen d'un taraud.
Vous pouvez maintenant fixer le tableur Micro KT 70,
en utilisant les alésages M4 et les écrous de fixation,
(Fig. 2c) a la plaque de travail.



Fixation des griffes de serrage :

En particulier pour les travaux de fraisage, il est
recommandé de fixer la pieéce a usiner 3 (fig. 4) au
moyen des griffes de serrage progressif 1 fournies en
insérant a cet effet les écrous adaptés fournis dans les
rainures de la table 2 et, conformément a la
représentation de la fig. 4, en les vissant avec les
griffes de serrage progressif. La denture sur
I'inclinaison permet d’adapter la hauteur des griffes de
serrage a la hauteur de la piéce a usiner.

Réglage de la regle :

Les anneaux gradués des manivelles sont amovibles ;
il est donc possible de les remettre a zéro facilement.
En plus des anneaux gradués, le tableur Micro KT 70
dispose d'une régle montée sur glissiére, permettant

d'ajuster le réglage de I'axe des X (Fig.1).

Réglage du jeu du guide :

Si, en cours d'opération, le jeu du guide devait se
dérégler, vous avez la possibilité de procéder a un

nouveau réglage au moyen de la vis de réglage (Fig. 5).

Pour le réglage du jeu du sens de direction X, veuillez,
dans un premier temps, desserrer I'écrou 1 (Fig. 5).
Puis, réglez le jeu a I'aide des goupilles filetées 2.
Bloquez I'ensemble en resserrant I'écrou 1 a fond.
(Remarque : Ne serrez pas trop les goupilles filetées,
vous risquez sinon d'endommager le guide.) Procédez
de la méme maniére pour le réglage du sens de
direction Y.



Istruzioni per 'uso
Microsupporto a coordinate KT 70

Gentile cliente!

Con il microsupporto a coordinate PROXXON KT 70
Lei ha la possibilita di trapanare coordinate precise o di
eseguire piccole fresature insieme con un trapano da
banco o una fresa fissa. Mentre si lavora sul tavolo a
croce osservare sempre le norme di sicurezza della
fresa o del trapano utilizzati e prendere in
considerazione il fatto che il tavolo a croce & un
attrezzo preciso ma anche delicato. Lavorare percié
sempre con una certa prudenza.

Panoramica complessiva (Fig. 1)

. Piano portapezzo (200 mm x 70 mm)
. Carrello

. Volantino per direzione X

. Volantino per direzione Y

. Anello graduato per direzione X

. Anello graduato per direzione Y

. Scala regolabile

. Viti di registro

. Piastra di base

. Proteggitrucioli
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Accessori forniti:

- Per tendere la morsa da macchina MS 4
(disponibile come accessorio) (Fig. 2a).

- Staffe di serraggio (Fig. 2b).

- Per fissare il tavolo a croce su una base di lavoro
(Fig. 2c).
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Dati tecnici:

Piano portapezzo: 210 mm x 70 mm
Percorso di regolazione in direzione X: 140 mm
Percorso di regolazione in direzione Y: 46 mm
Peso: 750 g

Distanza delle scanalature: 25 mm

Fissaggio del
Microsupporto a coordinate KT 70

Il microsupporto a coordinate KT 70 & stato costruito
per essere utilizzato con il supporto a colonna per il
trapano PROXXON MBS 140 o il trapano da banco
PROXXON TBM 220. (Nota: il trapano da banco TBM
220 e adatto a trapanare a coordinate, e non a fresarel)
Per fissare il tavolo a croce sulla superficie di lavoro
dell’apparecchio fare prima due filettature M4 nella
superficie di lavoro, secondo la Fig. 3. A questo scopo
praticare i fori da filettare con una punta elicoidale

(2 3.3 mm) e svasare i fori. Infine tagliare le filettature
con un maschio.

Si puo fissare il microsupporto a coordinate KT 70
tramite i fori filettati M4 e degli elementi di fissaggio
(Fig. 2c¢) sulla superficie di lavoro.



Fissaggio delle staffe di serraggio:

In particolare per i lavori di fresatura si consiglia il
fissaggio del pezzo da lavorare 3 (fig. 4) mediante le
staffe di fissaggio 1, incluse nella consegna 1. Per il
fissaggio i dadi quadri adatti inclusi nella consegna
vengono inseriti nelle scanalature e quindi collegati a
vite con le staffe di fissaggio seguendo I'esempio
mostrato su fig. 4. Mediante la dentatura sul lato
obliquo I'altezza delle staffe di fissaggio puo essere
adattata all'altezza del pezzo da lavorare.

Regolazione della scala:

Gli anelli graduati ai volantini sono mobili e si lasciano
perciod azzerare senza traslare il tavolo. Oltre agli anelli
graduati il microsupporto a coordinate KT 70 ha a
disposizione una scala mobile per lo spostamento in
direzione X 7 (Fig.1).

Regolazione del gioco di guida:

Se nel corso del tempo la guida del tavolo a croce
dovesse mostrare un gioco eccessivo o troppo ridotto,
si pud registrare il gioco tramite le viti di registro (Fig.5).
Per regolare il gioco in direzione X dapprima allentare il
dado 1 (Fig. 5). Poi regolare il gioco tramite perni
filettati 2. Per fissare serrare nuovamente il dado 1.
(Nota: Non serrare troppo i perni filettati altrimenti
viene danneggiata la guida.) La regolazione del gioco in
direzione Y avviene in modo analogo.
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Instrucciones de servicio
Mesa de microcoordenadas KT 70

Muy estimado cliente:

Con la mesa de microcoordenadas KT 70 de la casa
PROXXON usted dispone de la posibilidad de taladrar
coordenadas de gran precision o de realizar trabajos
menores de fresado en combinacién con una
taladradora de mesa o con una fresadora estacionaria.
Le rogamos que al realizar los trabajos con la mesa en
cruz tenga siempre presentes las normas de seguridad
de la fresadora o de la taladradora que utilice y no
olvide que dicha mesa es una herramienta de gran
precision, pero también de gran sensibilidad. Por ello
debe trabajar siempre con el debido esmero.

Vista general (Fig 1):

. Mesa de trabajo (200 mm x 70 mm)
Soporte

. Volante para el sentido X

Volante para el sentido Y

. Anillo escalado para el sentido X

. Anillo escalado para el sentido Y

. Escala graduable

. Tornillo de ajuste

. Placa de fondo

. Protector de sujecion
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Accesorios suministrados:

- Para tensar el tornillo de banco de la maquina MS 4
(se puede adquirir como accesorio) (Fig. 2a).

- Garras tensoras (Fig. 2b).

- Para sujetar la mesa en cruz en una base de
trabajo (Fig. 2c).
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Datos técnicos:

210 mm x 70 mm
Recorrido de graduacién en sentido X: 134 mm
Recorrido de graduacién en sentido Y: 46 mm
Peso: 750 g
Distancia de las ranuras: 25 mm

Mesa de trabajo:

Sujecion de la
Mesa de microcoordenadas KT 70

La mesa de microcoordenadas KT 70 se construyd
para su uso con el soporte de taladrado PROXXON
modelo MBS 140 6 con la taladradora de mesa
PROXXON modelo TBM 220. (Nota: jla taladradora de
mesa TBM 220 sdlo es apta para taladrar coordenadas,
no para fresar!)

Para sujetar la mesa en cruz en la placa de trabajo de
las méaquinas, le rogamos corte primeramente dos
roscas M4, segun la fig. 3, en la placa de trabajo. Para
ello, haga el pretaladrado de los orificios roscados con
una broca (g 3.3 mm) y realice el avellando del orificio.
A continuacioén, corte las roscas con una broca
roscada.

Ya puede sujetar la mesa de microcoordenadas KT 70
sirviéndose de los orificios roscados M4 y de los
modulos de sujecion (Fig. 2c) sobre la placa de trabajo.



Sujecion de las garras tensoras:

Especialmente para trabajos de fresado se recomienda
la sujecion de la pieza a mecanizar 3 (fig. 4) mediante
la garra de sujecion escalonada suministrada 1. Con
ello, se introducen las tuercas cuadradas adecuadas
suministradas en las ranuras de la mesa 2 y se las
atornilla segun indicado en la fig. 4 mediante la garra
de sujecion escalonada. Gracias al dentado en el
chaflan se puede adaptar la altura de las garras de
sujecion a la altura de la pieza a mecanizar.

Graduacion de la escala:

Los anillos escalados situados en los volantes son
moéviles y por lo tanto se pueden poner a cero sin tener
que desplazar la mesa. Junto a los anillos escalados,
la mesa de microcoordenadas KT 70 dispone de una
escala desplazable 7 para realizar la graduacion en
sentido X (Fig.1).

Ajuste del juego de la guia:

Si en el transcurso del tiempo la guia de la mesa en
cruz acusara demasiada o demasiado poca holgura,
usted podra reajustar dicha holgura mediante los
tornillos de ajuste (Fig. 5). Para el ajuste del juego del
sentido X, afloje primeramente la tuerca 1 (Fig. 5).

A continuacién, ajuste la holgura con ayuda de los
pasadores roscados 2. Para la fijacién con
contratuercas, vuelva a apretar la tuerca 1.

(Nota: no apriete en exceso los pasadores roscados,
ya que si lo hace resultara dafiada la guia.) El ajuste
del juego del sentido Y se realiza de manera andloga.
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Gebruiksaanwijzing
Micro-coordinatentafel KT 70

Geachte klant,

Met de PROXXON micro-codrdinatentafel KT 70 kunt
u, in combinatie met een tafelboormachine of een
stationaire freesmachine, nauwkeurig codrdinaten
boren of kleinere freeswerkzaamheden uitvoeren.
Neem bij het werken met de coérdinatentafel altijd de
veiligheidsvoorschriften van de gebruikte boor- of
freesmachine in acht. Houd er bovendien rekening
mee, dat een codrdinatentafel een nauwkeurig, maar
ook een gevoelig gereedschap is. Ga daarom steeds
zeer zorgvuldig te werk.

Overzicht (Fig. 1):

. Werktafel (200 mm x 70 mm)

Support

. Handwiel voor X-richting

Handwiel voor Y-richting

. Ring met schaalverdeling voor X-richting
. Ring met schaalverdeling voor Y-richting
. Verstelbare schaal

. Stelschroeven

. Bodemplaat

. Spaanbescherming
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Meegeleverde accessoires:

- Om de machinebankschroef MS 4 vast te spannen
(als accessoire verkrijgbaar) (Fig. 2a).

- Klembekken (Fig. 2b).

- Om de codrdinatentafel op een werkblad te
bevestigen (Fig. 2c).
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Technische gegevens:

Werktafel: 200 mm x 70 mm
Instelbereik in X-richting: 134 mm
Instelbereik in Y-richting: 46 mm
Gewicht: 750 g
Afstand tussen de gleuven: 25 mm

Bevestiging van de
micro-codrdinatentafel KT 70

De micro-codrdinatentafel KT 70 werd geconstrueerd
voor gebruik in combinatie met de PROXXON
boorstandaard MBS 140 of de PROXXON
tafelboormachine TBM 220. (Aanwijzing: de
tafelboormachine TBM 220 is alleen geschikt voor
codrdinatenboren, niet voor frezen!)

Om de codrdinatentafel op de werktafel van de
apparaten te bevestigen, snijdt u eerst twee M4
schroefdraden volgens Fig. 3 in de werktafel. Boor de
draadgaten met een boor (g 3,3 mm) voor en maak het
boorgat aan de bovenzijde wijder om de kop van de
bout te verzinken. Snijd vervolgens de schroefdraad
met een schroefdraadsnijtap.

De micro-codrdinatentafel KT 70 kan nu met behulp
van de M4 schroefdraadgaten en de bevestigings-
bouten (Fig. 2c) op de werktafel worden bevestigd.



Bevestiging van de klembekken:

Vooral voor freeswerkzaamheden wordt het bevestigen
van het werkstuk 3 (afb. 4) door middel van de
meegeleverde spanklauwen 1 geadviseerd. Hierbij
worden de passende, meegeleverde vierkantmoeren in
de groeven van tafel 2 ingeschoven en in
overeenstemming met de afbeelding in fig. 4 met de
spanklauwen vastgeschroefd. Door de vertanding op
de schuine vlakte kan de hoogte van de spanklauwen
aan de hoogte van het werkstuk worden aangepast.

Instellen van de schaal:

De ringen met schaalverdeling aan de handwielen zijn
beweegbaar en kunnen daarom op nul worden gesteld
zonder de tafel te verplaatsen. Behalve de ringen met
schaalverdeling beschikt de micro-codérdinatentafel

KT 70 over een verschuifbare schaal 7 voor de
instelling in X-richting (Fig.1).

Instelling van de geleidingsspeling:

Als na verloop van tijd teveel of te weinig speling in de
geleiding van de codrdinatentafel optreedt, kunt u de
speling door middel van de stelschroeven (Fig. 5)
bijstellen. Om de speling van de X-richting in te stellen,
draait u eerst moer 1 (Fig. 5) los. Stel vervolgens met
behulp van schroef 2 de speling in. Haal ten slotte
contramoer 7 weer aan. (Aanwijzing: haal de schroef
niet te stevig aan, omdat anders de geleiding wordt
beschadigd.) De speling van de Y-richting wordt op
dezelfde manier ingesteld.
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@ Betjeningsvejledning
Mikro-koordinatbord KT 70

Med PROXXON-mikro-koordinatbordet KT 70 kan De
bore praecise koordinater eller udfere mindre
freesearbejde i forbindelse med en baenkboremaskine
eller et stationaert fraeseapparat. Overhold altid
sikkerhedsforskrifterne for det anvendte bore- eller
freeseapparat ved arbejde med koordinatbordet, og
husk venligst p&, at koordinatbordet er et praecist men
ogsa folsomt veerktej. Arbejd derfor altid med
passende omhyggelighed.

Helhedsbillede (Fig. 1)

. Arbejdsbord (200 mm x 70 mm)
. Forsaetter

. Handhijul til X-retning

. Handhijul til Y-retning

. Skalaring til X-retning

. Skalaring til Y-retning

. Indstillelig skala

. Justeringsskruer

. Bundplade

. Spanbeskyttelse
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Medleveret tilbehor:

- Til spaending af maskinskruestikken MS 4
(kan rekvireres som tilbeher) (Fig. 2a)

- Spaendeklger (Fig. 2b)

- Til fastgerelse af koordinatbordet pa et
arbejdsunderlag (Fig. 2c)
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Tekniske data:

Arbejdsbord: 200 mm x 70 mm
Indstillingsomrade i X-retning: 134 mm
Indstillingsomrade i Y-retning: 46 mm

Veegt: 750 g
Afstand mellem falsene: 25 mm

Fastgorelse af
mikro-koordinatbordet KT 70

Mikro-koordinatbordet KT 70 er blevet konstrueret til
anvendelse sammen med PROXXON-boreholder MBS
140 eller PROXXON-baenkboremaskine TBM 220.
(Bemeerk: Baenkboremaskine TBM 220

er kun egnet til boring af koordinater, ikke til fraesning!)
Skeer venligst forst to M4-gevind i arbejdspladen i
henhold til Fig. 3 for at fastgere koordinatbordet pa
apparaternes arbejdsplade. Anbor gevindhullerne med
et bor (2 3,3 mm), og ger overfladen lidt sterre, sa
bolten kan forseenkes. Skeer derefter gevindene med et
gevindbor.

De kan nu fastgere mikro-koordinatbordet KT 70

pa arbejdspladen vha. M4-gevindhullerne og
fastgerelsesboltene (Fig. 2c).



Fastgarelse af spaendeklgerne:

Iszer i forbindelse med freesearbejde anbefales det at
fastgere emnet 3 (fig. 4) med de medfelgende flertrins
spaendeklger 1. Dertil skal de passende, medfelgende
firkantmetrikker skydes ind i noterne pa bordet 2 og
skrues sammen med spaendeklgerne, som vist pa fig.
4. Ved hjeelp af fortandingen pa den skra flade kan
spaendeklgernes hgjde tilpasses emnets hgjde.

Indstilling af skalaen:

Skalaringene pa handhjulene er bevaegelige og kan
derfor stilles pa nul uden at flytte bordet. Ud over
skalaringene er mikro-koordinatbordet KT 70 udstyret
med en forskydelig skala til indstilling i X-retning 7
(Fig.1).

Indstilling af styrspillerummet:

Hvis der i Igbet af tiden opstar for meget eller for lidt
spillerum pa koordinatbordets styr, kan spillerummet
efterjusteres vha. justeringsskruerne (Fig. 5). Losn forst
motrikken 1 (Fig. 5) for at indstille spillerummet i X-
retning. Indstil s& spillerummet vha. gevindtapperne 2.
Spaend igen matrikken 1 for at fastgere den.

(Bemaerk: Spaend ikke gevindtapperne for fast, da
styret ellers beskadiges.) Spillerummet i Y-retning
indstilles pé tilsvarende made.
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Bruksanvisning
Micro-koordinatbord KT 70

Basta kund!

Med PROXXON Micro-koordinatbord KT 70 kan ni i
kombination med en bénkborrmaskin eller en stationér
frds genomféra exakta borrningar och mindre
frasarbeten. Folj alltid s&kerhetsféreskrifterna fér den
borrmaskin eller fras ni anvander och tank pa att
koordinatbordet &r ett precist men ocksé kansligt
verktyg. Arbeta déarfér alltid med den nédvéndiga
varsamheten.

Totalvy (fig 1):

. Arbetsbord (200 mm x 70 mm)
Support

. Ratt for X-riktning

. Ratt for Y-riktning

. Skalring for X-riktning

. Skalring for Y-riktning

. Justerbar skala

. Justerskruvar

. Bottenplatta

. Spanskydd

O ©ONODU AN
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Medlevererade tillbehor:

- For spanning av maskinskruvstycke MS 4
(finns som tillbehor) (Fig. 2a).

- Spannjarn (Fig. 2b).

- For fastsattning av koordinatbordet pa en arbetsyta
(Fig. 2c).
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Tekniska data:

Arbetsbord: 200 mm x 70 mm
Forflyttning i X-riktning: 134 mm
Forflyttning i Y-riktning 46 mm
Vikt: 750 g
Spéravstand: 25 mm

Fastsittning av
Micro-koordinatbord KT 70

Micro-koordinatbord KT 70 &r konstruerat for
anvandning med PROXXON borrstativ MBS 140 eller
PROXXON bankborrmaskin TBM 220.

(Anvisning: Bankborrmaskinen TBM 220 ldmpar sig foér
koordinatborrning, men inte fér frasning!)

For fastsattning av koordinatbordet skar ni forst tva
M4-gangor i apparatens arbetsplatta enligt fig. 3.
Forborra ganghélen med ett borr g 3.3 mm och
forsank. Skar sedan gangan med en géngtapp.

Nu kan ni sétta fast Micro-koordinatbordet KT 70
med hjélp av M4 halen och fastskruvarna (Fig. 2c) pa
arbetsplattan.



Fastsattning av spannjarnen:

| synnerhet for frasarbeten rekommenderas fastsattning
av arbetsstycket 3 (bild 4) med hjélp av de medfdljande
trappstegstandade gaffelspannklovarna 1. Darvid skall
de medféljande fyrkantmuttrarna som passar i bordets
spar 2, skjutas in i dessa och skruvas samman med de
trappstegstandade gaffelspannklovarna i enlighet med
framstéliningen pa bild 4. Tack vare den sneddade
kantens tandning kan spannklovarnas inspanningshojd
anpassas efter arbetsstyckets hojd.

Instéllning av skalan:

Skalringarna pa rattarna ar rorliga och kan darfor
nollstéllas utan att forflytta bordet. Férutom
skalringarna pa rattarna har Micro-koordinatbordet KT
70 en justerbar skala for forflyttning i X-riktningen 7
(Fig.1).

Instéllning av spel i styrningar:

Om koordinatbordets styrningar efter en tid har fér
mycket eller for litet spel kan spelet efterjusteras med
justerskruvarna (Fig. 5). Lossa muttern 1 (Fig. 5) for att
justera spelet i X-riktningen. Stall sedan in spelet med
hjalp av géangstift 2. L&s genom att dra fast muttern 1
igen. (Anvisning: Dra inte &t gangstiftet for hart
eftersom styrningen kan skadas.) Justering av spelet i
Y-riktningen goérs analogt.
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Navod k obsluze
Souradnicovy sttl - Micro KT 70

Vazeny zakazniku!

Pouzitim souradnicového stolu PROXXON Micro KT 70
ve spojeni se stolni vrtackou nebo stacionarni frézkou
mate moznost vrtani otvorll podle pfesnych souradnic
nebo obrabét mensi dily pfesnym frézovanim. P¥i
veskerych pracich s nasazenim souradnicového stolu
vzdy respektujte bezpecnostni predpisy pouzité stolni
vrtacky nebo frézky a dbejte na to, Ze soufadnicovy
stll je pfesné a proto i choulostivé naradi. Prace z toho
dlvodu provadéijte s patficnou peclivosti.

Celkovy pohled (Fig 1):

. Pracovni stll (200 mm x 70 mm)

. Suport

. Ruéni regulaéni kole¢ko pro nastaveni ve sméru X

. Ruéni regula¢ni kole¢ko pro nastaveni ve sméruY

. Krouzek se stupnici pro nastaveni ve sméru X

. Krouzek se stupnici pro nastaveni ve sméruY
Posuvna stupnice

. Seftizovaci $rouby

. Nosna deska

. Ochrana proti tfiskdm
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Dodavané prislusenstvi:

- K upnuti strojniho svéraku MS 4
(k dostani jako pfislusenstvi) (Fig. 2a).

- Upinaci pfilozky (Fig. 2b).

- K upevnéni soufadnicového stolu na pracovni
podlozku (Fig. 2c).
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Technické udaje:

200 mm x 70 mm
134 mm
46 mm

Pracovni stdl:

Regulaéni rozsah ve sméru X:
Regulaéni rozsah ve sméruY
Hmotnost: 750 g
Rozestup drazek: 25 mm

Upevnéni
Micro-souradnicového stolu KT 70

Konstrukce Micro-soufadnicového stolu KT 70 byla
upravena pro pouziti ve spojeni s PROXXON vrtacim
stojanem MBS 140 nebo PROXXON stolni vrtackou
TBM 220. (Upozornéni: stolni vrtacka TBM 220

je uréena pouze pro souradnicové vrtani, ne k
frézovanil)

K upevnéni soufadnicového stolu na pracovni desku
zafizeni nutno nejdfive do pracovni desky narezat dva
zavity M4 podle schématu na Fig. 3. K tomu predvrtat
otvory vrtdkem (g 3,3 mm) a otvory zahloubit. Dale
pomoci zavitniku nafezat zavit. Nyni mlzete Micro-
souradnicovy stll KT 70 upevnit na pracovni desku
pomoci otvorl se zavitem M4 a upeviiovacich kamenl
(Fig. 2c).



Upevnéni upinacich pfrilozek:

Obzvlasté u frézovacich praci se doporucuje upnuti
obrobku 3 (zob. 4) pomoci pfiloZzenych upinacich
drapl. Zde se vsadi pfilozené ¢tyfhranné matice do
drazky stolu 2 a seSroubuji se podle zobrazeni 4 se
stupriovitymi drapy. Ozubenim na Sikmé ploSe se da
nastavit vy$ka upinacich drapl podle vy$ky upnuti
obrobku.

Nastaveni stupnice:

KrouZek se stupnici je na rué¢nim regulaénim kolec¢ku
otocny - tim Ize stupnici nastavit do nulové polohy bez
toho, aby se muselo pohybovat stolem. Kromé krouzk(
se stupnici je Micro-souradnicovy stll KT 70 opatfen
jesté posuvnou stupnici 7 k prestavéni ve

sméru X (Fig. 1).

Sefizeni vile vedeni:

Dojde-li béhem provozu k zvétseni nebo zmenseni vile
ve vedeni soufadnicového stolu, Ize tuto vili korigovat
pomoci sefizovacich $roubl (Fig. 5). K sefizeni vile ve
sméru X nutno nejdfive uvolnit matici 1 (Fig. 5). Potom
vili sefidit pomoci zavitového koliku se zafezem 2.

Po nastaveni vile opét dotahnout matici 1.
(Upozornéni: zavitovy kolik se zafezem nedotahovat
pfili§ pevné, mlze se tim poskodit vedeni.) Sefizeni
vlle vedeni ve sméruY se provadi analogicky.
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® Kullanma talimati
Mikro- Koordinat tablasi KT 70

Sayin musteri!

PROXXON Mikro-Koordinat tablasi KT 70, masa
matkabi veya sabit freze cihazina baglanarak hassas
koordinat delme iglemlerini veya kui¢uk freze islemlerini
yapma imkaniniz olmustur. Litfen, koordinat tablasi ile
calisirken kullanilan matkabin veya frezenin emniyet
talimatlarina dikkat edin ve lutfen koordinat tablasinin
tam dogru fakat hassas bir cihaz oldugunu distnan.
Bu ylzden daima titizlikle ¢alisin.

Genel gériinis (Fig.1):

. Calisma masasi (200 mm x 70 mm)
Saport

. X-yénl icin el carki

Y- yonu icin el carki

X- yonu icin skala tamburu

Y- yonu i¢in skala tamburu

. Ayarlanabilir skala

. Ayarlama civatalar

. Taban plakasi

. Sikma koruyucusu

©END oS OP
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Beraberinde verilen aksesuar:

- Makine mengenesinin sikilmasi icin MS 4
(aksesuar olarak temin edilebilir) (Fig. 2a).

- Sikma pabuglari (Fig. 2b).

- Koordinat tablasinin ¢alisma yerine tespitlenmesi igin
(Fig. 2c).
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Teknik Bilgiler:

Calisma masasi: 200 mm x 70 mm

X-Yéniunde kurs: 134 mm
Y-Yoéniinde kurs: 46 mm
Agirhk: 750 g
T-kanallarin mesafesi: 25 mm

Mikro-Koordinat tablasinin KT 70
baglanmasi

Mikro-Koordinat tablasi KT 70, PROXXON masa
ayaklart MBS 140 veya PROXXON masa matkabi
TBM 220 ile kullanilimasi amaci ile dizayn edilmistir.
(Aciklama: Masa matkabi TBM 220 freze igin degil
sadece koordinat matkabi icin uygundur!)

Koordinat masasini cihazin calisma plakasina
tespitlemek icin 6nce sekil 3’e gére calisma plakasina
iki M4 vida disi ¢cekin. Bunun i¢in vida deliklerini

(2 3.3 mm) matkap ucu ile delin ve delige havsa agin.
Daha sonra kilavuz ¢ekin.

Simdi Mikro-Koordinat tablasini KT 70

M4 vida delikleri ve tespitleme somunlarinin (Fig. 2c)
yardimi ile galisma plakasina baglayabilirsiniz.



Sikma pabugclarinin sabitlenmesi:

Freze calismalari icin 6zellikle parcay: 3 (sekil 4), ekte
gelen kademe sikma plakalarini 1 kullanarak monte
etmenizi tavsiye ederiz.

Burada ekte gelen uygun doért késeli somunlar, masanin
2 deliklerine sokulur ve sekil 4‘te gosterildigi gibi
kademe sikma plakalariyla vidalanir. Egri kisimdaki
disler yardimiyla sikma plakalarinin yiksekligi parcanin
ylksekligine gére ayarlanabilir.

Skalanin ayarlanmasi:

El carklarindaki skala tamburlari hareketlidir ve bu
ylzden islem yapmadan tablanin sifirina ayarlanmahdir.
Skala tamburlarinin yaninda Mikro-Koordinat tablasinda
KT 70, X-y6nln0 7 (Fig. 1) ayarlamak icin itilebilen
skala mevcuttur.

Kizak boslugunun ayarlanmasi:

Zaman ile koordinat tablasinin kizaginda fazla veya ¢ok
az bosluk olabilir, bdylece ayar civatalar (Fig. 5) ile
boslugu ayarlayabilirsiniz. X-ydninin boslugunu
ayarlamak icin ilk dnce somunu 1 (Fig. 5) sékin. Daha
sonra boslugu 2 setuskur yardimi ile ayarlayin. Kontra
icin somun 71’i tekrar sikin. (Agiklama: Setuskuru ¢ok
sikmayin, yoksa kizak hasarlanir.) Y-yéninin
boslugunun ayari ayni yéntem ile olur.
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@ Instrukcja obstugi stotu
wspotrzednosciowego Micro KT 70

Szanowni Panstwo!

Stot wspotrzednosciowy Micro KT 70 firmy PROXXON
w potgczeniu z wiertarkg stotowg lub frezarkg
stacjonarng pozwala na precyzyjne wiercenie
wspotrzednych lub drobniejsze prace frezarskie.
Podczas korzystania ze stotu wspétrzednosciowego
nalezy zawsze przestrzega¢ przepiséw bezpieczenstwa
odnoszacych sie do stosowanej wiertarki lub frezarki i
pamigtaé, ze stét wspoétrzednosciowy jest precyzyjnym,
a zarazem wrazliwym narzedziem. Dlatego podczas
prac nalezy zawsze zachowywac¢ ostroznosé.

Widok ogéliny (Rys. 1):

. Stét roboczy (200 mm x 70 mm)
. Suport

. Pokretto reczne osi X

. Pokretto reczne osi Y

. Pierscien z podziatkg osi X

. Pierscien z podziatkg osi Y

. Przestawiana podziatka

. Sruby regulacyjne

. Plyta spodnia

. Ostona przed opitkami
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Dotaczone wyposazenie dodatkowe:

— Materiaty mocujgce do mocowania imadta
maszynowego MS 4 (dostepne w ofercie
wyposazenia dodatkowego): Rys. 2a.

— kapy mocujace (rys. 2b).

— Materialy mocujgce do zamocowania stotu
wspotrzednosciowego na podtozu roboczym
(rys. 2c).

-24 -

Dane techniczne:

Stot roboczy 200 x 70 mm
Przesuw w kierunku X: 134 mm
Przesuw w kierunku Y: 46 mm
Masa: 750 g
Odstep miedzy rowkami: 25 mm

Zamocowanie stotu wspoétrzednosciowego
Micro KT 70

Stot wspotrzednosciowy KT 70 jest przeznaczony

do uzytkowania ze stojakiem wiertarskim PROXXON
MBS 140, MB 200 lub wiertarka stotowg PROXXON
TBM 220

(uwaga: wiertarka stotowa TBM 220 nadaje sie
wytacznie do wiercenia wspdtrzednosciowego, jednak
nie jest przeznaczona do frezowanial).

W celu zamocowania stotu wspétrzednosciowego na
ptycie roboczej urzadzen najpierw nalezy nacia¢ w
ptycie roboczej dwa gwinty M4 zgodnie z rys. 3.
Otwory do gwintowania nalezy wywierci¢ wierttem

(2 3,3 mm) i pogtebié. Nastepnie nacig¢ gwinty
gwintownikiem.

Teraz stoét wspotrzednosciowy Micro KT 70 mozna
zamocowac na ptycie roboczej za pomoca otworéw z
gwintem M4 i klockéw mocujacych (rys. 2c).



Zamocowanie tap mocujacych:

Zwtaszcza podczas frezowania zaleca sie
zamocowanie obrabianego przedmiotu 3 (rys. 4) przy
uzyciu dotaczonych tap mocujacych 1. W tym celu
odpowiednie, dotgczone nakretki czworokatne wsuwa
sie w rowki stotu 2 i zgodnie z rys. 4 skreca ze
stopniowymi tapami mocujgcymi.

Wysokos$¢ tap mocujacych mozna dopasowac do
wysokosci obrabianego przedmiotu za pomoca
uzebienia na skosie.

Regulacja podziatki:

Pierécienie z podziatkg na pokrettach recznych sa
ruchome i mozna je ustawi¢ na zero bez
przemieszczania stotu. Obok pierécieni z podziatkg stét
wspotrzednosciowy Micro KT 70 jest wyposazony w
przesuwng podziatke do przestawienia w osi X 7

(rys. 1).

Regulacja luzu prowadnicy:

Jesli z biegiem czasu prowadnica wykazuje zbyt duzy
lub maty luz, luz ten mozna wyregulowa¢ za pomoca
$rub regulacyjnych (rys. 5). Celem wyregulowania luzu
na osi X nalezy najpierw zwolni¢ nakretke 1 (rys. 5).
Nastepnie wyregulowa¢ luz za pomocg wkretéow bez
tba 2. Celem zablokowania ustawienia dokreci¢ z
powrotem nakretke 1.

(Wskazowka: nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno wkretow
bez tba, w przeciwnym razie prowadnica moze zosta¢
uszkodzona.)

Regulacja luzu osi Y przebiega analogicznie.
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@ PykoBopacTBO No aKcnnyatauum
KoopauHatHoro crtona Micro KT-70

YBaxaeMblil KNneHT!

Bnarogapa koopauHaTHomy ctony Micro KT 70
komnaHum PROXXON y Bac noAeBnaeTcA BO3MOXHOCTb
B COYETaHUN C HAaCTOJbHbIM CBEPNNbHBIM CTAaHKOM
1 copesepHbIM YCTPOMCTBOM, pacTa4nBaTb TOYHO MO
KOOpAVHATaM MNn BbINONHATL 6onee menkue
dpesepHble paboTbl. MNMpocbba npu paboTe ¢
KOOPAVHATHBIM CTOMOM BCeraa cobnoaarb UHCTPYKLMN
no TexHVKe 6e30nacHOCTHN, OTHOCALLMECA K
NPYMEHAEMOMY CBEPSIMITbHOMY Unn hpe3epHoMy
YCTPOWCTBY, U MOMHUTb, 4YTO B CNy4ae KOOPAWHATHOIO
cTona peyb MAET He TOMbKO O MPELM3NOHHOM, HO U
OYeHb YyBCTBUTESIbHOM MHCTPYyMeHTe. [MoaTomy Bceraa
cnepyeT paboTaTb C HaAneXalen TIWaTenbHOCTbHO.

O6wuii Bug (puc. 1)

CTton pabouuii (200 MM X 70 MMm)
CynnopTt

. MaxoBu4ok gna koopamHatbl X

. MaxoBu4ok gna koopamHatbl Y
JInmb co wkanon anA koopanHaTel X
JInmb co wkanon anA koopanHatel Y
Llikana perynupyemas

. BUHTBI oCTUPOBOYHbIE

. MnwuTa onopHan

. 3awmTa oT CTPY>KKM

SO®NO®OA®N

Y

CoBMeCTHO noctaBnAemMble
NMPUHaANIEeXXHOCTH:

— KpenexHbin MaTepvan AnA 3aKpensieHna TUCKOB
ctaHka MS 4 (noctaBnAeTcA Kak A0MNoNHUTENbHaA
NPUHAANEXHOCTL): puC. 2a.

- Mpuxsathbl (puc. 2b).

— KpenexHbin matepvan anA 3akpenseHua
KOOPAMHATHOrO CTONa Ha OMOpHOM NauTe (puc. 2c).
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TexHuyeckue gaHHble:

Pa6ouunn cTon 200 x 70 mm
[nuHa nepemelleHnA nNo ocu X: 134 mm
[nuHa nepemelleHnA no ocu Y: 46 MM

Macca: 7501
PaccToaHue mexxay nasamu: 25 Mm

3akpenneHue KoopaMHaTHOro ctona
Micro KT 70

KoopauHaTHbin cton Micro KT 70 ckoHCTpyupoBaH AnA
NpYMEeHeHnA co ceepnunbHon cTonkon MBS 140, MB
200 PROXXON unu HacTonbHbIM CBEPUIbHBIM
ctaHkom TBM 220 PROXXON.

(YkasaHwne: HacTonbHbI CBEpnNbHbIN cTaHOK TBM
220 npurogeH TObKO A1 KOOPANHATHOIro
pactaynBaHus, HO He A ppe3epoBaHna!)

[lnA 3akpenneHnA KOOPAWMHATHOro cTona Ha paboyei
OMOPHON NAMTE YCTPONCTB, HEOBXOANMO CHavana
BbINOSHWTL ABa OTBEpPCTMA C pe3bbon M4 B onopHomn
NnuTe cornacHo puc. 3.

[nA aToro npu nomoww ceepna (@ 3,3 Mm)
npeaBapuTENbHO PacCcBepnNTL OTBEPCTUA NoA pe3bby
1 BbIMOMHUTL KOHWYECKYLO hacky B oTBepCTMM. 3aTem
Hape3aTb pe3bby Npy NOMOLLUM METYMKA.

Tenepb Npu NomMoLmM oTBEPCTUN ¢ pe3bbon M4 un
KPerne>XHbIX LUMOHOK (PUC. 2C) MOXHO 3aKpenuTb
KoopauHaTHbI cton Micro KT 70 Ha pabo4yei onopHow
nnure.



3akpenneHue npuxsaToB:

PekomeHpayeTcA 3akpennAaTtb getanb 3 (puc. 4), B
ocobeHHOCTU AnA hpe3epoBOYHbIX paboT, Ucnonb3ya
COBMEeCTHO rnocTaBnAemble npuxsaTbl 1. [lnA aToro
noaxoffALMe, COBMECTHO MOCTaBNAEMble KBaapaTHble
raikv BCTaBnAlOT B Nasbl CTONA 2 U NPUBMHYMBAIOT K
npuxeatam COOTBETCTBYIOLLEN CTYMEHU, Kak
1306paxkeHo Ha puc. 4.

Mpwn nomoLum 3y6bEB Ha CKOCE BO3MOXHO
perynupoBaHue BblCOTbl MPUXBATOB B 3aBUCUMOCTU OT
BbICOTbI feTanu.

PerynupoBKa wKanbi:

JIumbbI co WKanon Ha MaxoBMYKax ABMAOTCA
NOABUXKHBIMY U MO3TOMY MOFYT 6bITb YCTAHOBMEHbI HA
Hynb 6e3 nepemelleHuA ctona. NomMmmo nNMm60B co
LwKanown Ha koopanHaTtHoM ctone Micro KT 70
npefycMoTpeHa NoABWXHAA WKana AnA nepeMeLleHmns
no koopauHate X 7 (puc. 1).

PerynupoBka 3a3opa Hanpasnfalowen:

Ecnu co BpemeHem 3a30p HanpasnAoLLMX CTAHOBUTCA
CMULLKOM 60MbLUNMM NN ManeHbKUM, MOXHO
NnoAperynnMpoBath ero Npu NoMOLLY IOCTUPOBO4HbIX
BUHTOB (puc. 5). [inA perynuposku 3a3opa
KOOpAMHaTLI X CHavana Heobxoanmo ocnabuthb raviky 1
(puc. 5).

3artem oTperynmpoBaTh 3a30p Npv NOMOLLY pe3b60oBbIX
wnunek 2. [inA cToNopeHWA CHOBa 3aTAHYTb ravky 1.
(Ykasanue: He ponyckaeTtca 4Ype3mepHan 3aTaAXka
pe3bO0BbIX LWNUNEK, MHaYe BO3MOXHO NOBpeXaeHne
HanpasnAoLen.)

Perynuposka 3a3opa Ana koopauHathl Y BbINONHAETCA
aHanornyHbIM 06pasom.
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Ersatzteilliste

PROXXON Micro Koordinatentisch
Artikel-No. 27100

ET-Nr.: Benennung / Designation
27100-01 Arbeitstisch / Work table

27100-02 Support / Support

27100-03 Bodenplatte / Base plate

27100-04 Spanschutz / Cutting guard
27100-05 Spanschutz Basisteil / Cutting guard base
27100-06 Abdeckung oben / Upper cover
27100-07 Abdeckung unten / Lower cover
27100-08 Zwischenplatte oben / Upper intermediate plate
27100-09 Zwischenplatte unten / Lower intermediate plate
27100-10 X-Spindel / X spindle

27100-11 Y-Spindel / Y spindle

27100-12a Spindelmutter / Spindle nut
27100-12b Spindelmutter / Spindle nut
27100-13 Handrad / Handwheel

27100-14 Knopf / Handle

27100-15 Rundskala / Scale ring

27100-16 Stopfen / Cap

27100-17 Justierplatte oben / Upper adjusting plate
27100-18 Justierplatte unten / Lower adjusting plate
27100-19 Skala / Scale

27100-20 Buchse / Bushing

27100-21 Niet / Rivet

27100-22 Feder / Spring

27100-30a Mutter / Nut

27100-30b Mutter / Nut

27100-31 Scheibe / Washer

27100-32 Stift / Pin

27100-33 Schraube / Screw

27100-34 Gewindestift kurz / Short set screw
27100-35 Gewindestift lang / Long set screw
27100-36 Mutter / Nut

27100-37 Schraube / Screw

27100-97 Verpackung / Packaging

27100-99 Bedienungsanleitung / Manual
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Ersatzteilbild
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PRUXXGN

@ Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller
gesetzlicher Gewahrleistungsanspriiche zusténdig, die sich ausschlielich auf
Material- und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschédigung durch
Fremdeinwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewéhrleistung aus-
geschlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen“ finden Sie
landerspezifisch auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a
defect occur nevertheless, please contact the dealer from whom you
purchased the product. Only the dealer is responsible for handling all legal
warranty claims which refer exclusively to material and manufacturer error.
Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes for each country regarding "Service and Spare Parts
Management" at www.proxxon.com.

@ Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procédure de
traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages et intéréts
relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages
provoqués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale,
sont exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service aprés-vente
et les pieces détachées », classées par pays, a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di
rivolgersi al proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto. Solo questo
& autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un
sovraccarico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.
Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di ricambio* sono disponibili
allindirizzo www.proxxon.com.

(ES) Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algtin defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por acciones externas y des-
gaste normal estan excluidos de la garantia.

Encontrara mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos"
para cada pais en Www.proxxon.com

QD) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling
van alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen vindt u
per land gespecificeerd op www.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmassige
reklamationsret, som udelukkende gelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra
kommende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under
reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele” for de
enkelte lande pa www.proxxon.com.

(VD Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
Om det &nda skulle intraffa nagon defekt ska ni kontakta aterfdrséljaren som
ni kdpte produkten av. Det &r endast aterforséljaren som &r tiliganglig for
hantering av garantiansprak, som uteslutande ror material- och
tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. Overbelastning, skador pa grund av yttre
péverkan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Ytterligare landsspecifik information géllande "Service och reservdelar” finns
pa www.proxxon.com.

(€2> servisni upozorn ni

Vechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud pFesto dojde
k zavadé, obra te se prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen tento
prodejce miize vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materidlové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim viivem nebo normalnim opotiebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily“ pro jednotlivé staty najdete na
adrese www.proxxon.com.

Satig Sonrast Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON driinleri tiretimden sonra 6zenle test edilir. Buna ragmen bir
anza meydana gelirse, litfen Urlind satin aldiginiz satis temsilcisine
bagvurunuz. Sadece o yalnizca malzeme ve (retici hatalanyla iliskili yasal
garanti taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asin yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal aginma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

,Servis ve yedek pargalar konusuyla ilgili aciklamalari dlkeler bazinda
www.proxxon.com sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje
wszystkich ustawowych uprawnieri gwarancyjnych, wynikajacych wyfacznie
z wad materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie przez wptywy obce
oraz normalne zuzycie nie sa objete gwarancja.

Wiecej informacii na temat ,Serwisu oraz czesci zamiennych” mozna znalezé
dla poszczegolnych krajow pod adresem www.proxxon.com.

@USD)  CepaucHoe obcnyxuBatie

Bee uanenua komnanin PROXXON nocne M3roTOBNEHMA MPOXORAT TiLATENbHbIA
KOHTPONb. Ecnv Bee Xe 06HapyxuTca AedekT, obpatutech K MpoaasLy, y koToporo
npuoBpeTeHo i3nene. MMeHHo OH OTBeuaeT Mo BCEM MpefyCMaTpuBaeMbim
3aKOHOM MPETEH3WAM N0  rapaHTUHbLIM  06A3ATENbCTBAM, —KacalowMMCA
UCKNIOYNTENbHO ADEKTOB MATepUanos v U3roTOBNEHNA.

[apaHTUA He PaCcNPOCTPaHAETCA Ha HEHaANeXalliee NPUMEHeHNe, Takoe, Hanpumep,
KaK neperpy3ka, NOBPEX/eH1e BCNEACTBE NOCTOPOHHErO BO3AECTBUA, & Takxe
€CTECTBEHHbI U3HOC.

JlononHuTenbHble ykasannA no Teme "CepeucHoe 06CnyXMBaHe 1 3anyacTi’ cM
[IA COOTBETCTBYHOWX CTPaH Ha CaiiTe WWW.Droxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.

Art.-Nr. 27100-99
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