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STEEL BOND ist ein 2-komponentiges, I6semittelfreies Reparatur- und Klebematerial
auf Epoxidharzbasis. Es erreicht aul3ergewdhnlich gute Werte fur Druckfestigkeit,
Haftfahigkeit, Harte und Temperaturbestandigkeit. Die Qualitatsmerkmale und auch
der geringe Volumenschwund ermdglichen spannungs- und rissfreie Reparaturen

in einer Vielzahl von Anwendungsbereichen.

| BEINSATZGEBIET

Zum Fillen von Léchern und Rissen, zum Verbinden und Abdichten von Stahl,
Aluminium, Blei, Holz und vielen anderen Werkstoffen, zum ,kaltschweif3en®, formen
und isolieren.

| IPRODUKTDATEN

Chemische Charakterisierung:  Epoxid

Inhalt: 125 g inkl. Harter

Farbe: A-Komponente: grau-metallisch
B-Komponente: rotbraun

Viskositat: pastos

Spez. Gewicht: Basis: 3,5 g/ml Harter: 2,35 g/ml

Mischungsverhaltnis: siehe Verarbeitung

Topfzeit: ca. 30 Minuten / 20°C

Uberarbeitbar: nach ca. 2 Std. bei 20°C und 10 mm Schichtstérke

Biegefestigkeit: 120 N/mmg2

Druckfestigkeit: 120 N/mmg2

Zugfestigkeit: 60 N/mm?2

Kugeldruckhérte: 140 N/mm2

Warmebestandigkeit: + 180, kurzfristig hdher

Einsatz-/Temperaturbereich: - 50°C bis + 180°C
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B VEEEINNE

Die zu verarbeitenden Flachen missen sauber, trocken, rost-, farb- und fettfrei sein.
Ein Aufrauen der Kontaktflachen verbessert die Verbindung, ebenso Hafthilfen wie
Kerben, Nuten usw.

Basis und Harter sorgféaltig vermischen. Das richtige Mischungsverhaltnis ist
proportional der Menge des Rohrcheninhalts zum Tubeninhalt, d.h. halber
Rohrcheninhalt zu halbem Tubeninhalt.

Wir empfehlen, das komplette Gebinde miteinander zu vermischen, um eine optimale
Vernetzung zu gewéhrleisten.
Nur so viel Material anmischen, wie in 30 Minuten verarbeitet werden kann.

STEEL BOND ist im angemischten Zustand sehr gut formbar. Dazu befeuchtet man
das Werkzeug mit Wasser und Spulmittel.

Fullen:

Als Fullmaterial wird STEEL BOND wie eine Spachtelmasse verarbeitet. Es verbindet
sich mit allen Metallen, Gussteilen (Grauguss, Spritzguss, Aluguss etc.), Holz,
Eternit, Keramik, Beton usw.

Risse vorsorglich an den Enden aufbohren, um ein Weiterrei3en zu vermeiden. Riss
maoglichst auf 2/3 der Wandstérken v-férmig ausweiten und mit STEEL BOND fullen.
Lunker in Gussteilen werden ohne Warmeeinwirkung, d.h. spannungsfrei und
dauerhaft ausgebessert. Fehlbohrungen, ausgerissene Gewinde oder verschlissene
Bohrungen auf das zweifache des urspringlichen Durchmessers aufbohren und mit
STEEL BOND fullen. Nach dem Ausharten kann ein neues Gewinde in STEEL
BOND geschnitten werden. Ein Gewinde kann auch hergestellt werden, indem eine
Schraube in STEEL BOND eingesetzt wird. Dann unbedingt vorher das Gewinde mit
einem geeigneten Trennmittel (z.B. Trennwachs oder Trennspray) behandeln, da
sonst die Schraube "kalt geschweil3t" wird und festsitzt.

Beschadigte Teile mit STEEL BOND fullen und entsprechend formen.

Bei grol3flachigen oder dinnwandigen Reparaturen sollte zusatzlich ein
Tragermaterial verwendet werden. Daflr eignet sich Glasfasermaterial oder
Drahtgeflecht. Das Tragermaterial mit STEEL BOND bestreichen und mit der STEEL
BOND-Schicht auf die schadhafte Stelle kleben. STEEL BOND dringt in das
Tragermaterial ein und hartet mit diesem aus. Eine Erwarmung kann den
Hartungsprozess beschleunigen.
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Kleben:

STEEL BOND ist kein ausgesprochener Kleber, da er Fullstoffe enthalt. Er besitzt
jedoch eine gute Klebewirkung, Harte und Bruchfestigkeit. Das Haftvermdgen nimmt
mit der GroRe der Kontaktflachen zu. Hafthilfen, wie aufgeraute Flachen, Bohrungen,
Nuten usw. erhohen ebenfalls die Haftfahigkeit.

STEEL BOND verbindet gleiche und ungleiche Werkstoffe fest und dauerhatft
miteinander, auch solche, die anders nicht oder nur schwer miteinander verschweif3t
oder verbunden werden kénnen:

z.B. Stahl, Aluminium, Blei, Holz, Eisen, Eternit usw.

Dichten:

STEEL BOND ist bestéandig gegen viele, wenig aggressive chemische Flissigkeiten.
Er eignet sich daher fir dauerhafte Reparaturen, die z.B. wegen Explosionsgefahr
zum Teil nicht geschweil3t werden kdnnen. Wir empfehlen einen Vorversuch.
Schadhafte Rohrleitungen oder Abflussrohre werden mit STEEL BOND isoliert und
dicht. STEEL BOND auf Gewebe streichen und als Bandage verwenden. Das
Material wirkt als Oberflachenschutz gegen Korrosion und kann ab einer
Mindestschichtstarke von 5 mm verarbeitet werden. Die ausgehartete Schicht kann
wie Metall bearbeitet werden: Bohren, Feilen, Frasen, Drehen, Gewindeschneiden
usw. sind maglich.

Anmerkung:
Eventuell verfestigte STEEL BOND-Stammkomponente wird vor der Harterzugabe

durch kurzes Erwarmen (30°C-50°C) im Wasserbad oder auf der Heizung wieder
geschmeidig.

| BVORSICHTSMARNAHMEN

Hinweise zum Umgang mit den Produkten und zur Entsorgung entnehmen Sie bitte
dem gultigen Sicherheitsdatenblatt und den entsprechenden Merkblattern der
Berufsgenossenschaft der Chemischen Industrie.

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschlage fir die Verarbeitung und
Verwendung unserer Produkte beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen
im Normalfall. Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergriinden und
abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine Gewahrleistung eines
Arbeitsergebnisses oder eine Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer,
weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer mindlichen Beratung begriindet
werden, es sei denn, dass uns soweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt.
Hierbei hat der Anwender nachzuweisen, dass er schriftlich alle Kenntnisse, die zur
sachgemalen und erfolgsversprechenden Beurteilung erforderlich sind, rechtzeitig
und vollstandig zu unserer Kenntnis tbermittelt hat.

VOSSCHEMIE GMBH Esinger Steinweg 50 D-25436 Uetersen

Telefon +49 (0) 4122 / 717 -0 Telefax +49 (0) 4122/ 717 -333 VOSSC H EMI E

inffo@vosschemie.de www.yachtcare.de www.vosschemie.de



TECHNISCHES MERKBLATT T

YACHTCARE

Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere jeweiligen Verkaufs-
und Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils neueste Technische Merkblatt, das von
uns angefordert werden sollte.
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