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Vorwort

ROTWERK'

Uber das Vertrauen, das Sie in unsere Produkte setzen, freuen wir
uns sehr. Es ist uns ein grofRes Anliegen, dass Sie viel Freude, Arbeits-
erleichterung und hohen Nutzen an den Produkten der Firma ROT-
WERK haben.

Deshalb mdchten wir Sie bitten, lesen Sie vor dem Aufstellen und
der Inbetriebnahme des Gerats das vorliegende technische Handbuch
genau durch. Es wird Ihnen helfen, Ihr neues Produkt so schnell wie
maglich kennenzulernen und mit der groftmaoglichen Effizienz zu nut-
zen.

Dieses technische Handbuch stellt Ihnen die Bohr-/Frasmaschine EBF
060 vor, hilft Ihnen bei der Aufstellung und Inbetriebnahme des Ge-
rats und zeigt Ihnen den sicheren und effektiven Umgang mit der Ma-
schine. Dieses Handbuch ist folgendermafien aufgebaut:

Kapitel 1  stellt Ihnen das Konzept der EBF 060 vor und gibt Ih-
nen wichtige Sicherheitshinweise fur einen sicheren
Umgang mit dem Gerat.

Kapitel 2  beschreibt den Transport, Lagerung und die Erstinbe-
triebnahme.

Kapitel 3  beschreibt Ihnen den Umgang mit der Maschine.

Kapitel 4  gibt Ihnen eine Anleitung zur sicheren Wartung und Rei-
nigung. Auierdem finden Sie hier Adressen und Hinwei-
se Uber Service und Kundendienst.

Anhang liefert Innen alle notwendigen technischen Daten,
Zeichnungen, Teilelisten und Tabellen.
Dort finden Sie auch ein ausfuhrliches Stichwortver-
zeichnis, welches Ihnen bei der Suche nach bestimm-
ten Abschnitten in diesem technischen Handbuch sehr
hilfreich ist.

Wir winschen Ihnen viel Freude und gutes Gelingen beim Umgang
mit der EBF 060.

Technisches Handbuch Bohr-/Friasmaschine EBF 060 4



Zeichenerklarung

Gefahrenzeichen

Verbotszeichen

Gebotszeichen

Achtungzeichen

Hinweiszeichen

ROTWERK’

Verwendete Symbole im Handbuch

In diesem technischen Handbuch werden Symbole und Piktogram-
me verwendet, deren Bedeutung Sie sich gut einpragen sollten.
Diese Symbole helfen Ihnen, die Informationen schneller zu verste-
hen und machen Sie auf Gefahren oder wichtige Hinweise aufmerk-
sam. Beachten Sie die Anweisungen bei diesen Symbolen bitte be-
sonders sorgfaltig.

9@ 0 P

Das Gefahrenzeichen zeigt oft anstelle des Ausrufungszei-
chens die Gefahrenquelle, auf die hingewiesen wird; der
gelb unterlegte Text enthalt Angaben zur Verhitung von
Personen- oder umfangreichen Sachschaden. Bei Nicht-
beachtung besteht Verletzungs- oder sogar Lebensgefahr!

Im Verbotszeichen ist oft der verbotene Gegenstand dar-
gestellt; der Text bei diesem Symbol enthalt Verbote zur
Vermeidung von Personen- oder Sachschaden.

Anstelle des Ausrufungszeichens ist das Gebot naher er-
ldutert (z.B. Schutzausristung) - kennzeichnet Gebote
zur Verh(tung von Personenschaden.

Der Text bei diesem Symbol enthalt besondere Angaben
zur Schadensverhutung

Hinweis, Information, Tipp - Kennzeichnet einen im Um-
gang mit dem Gerat hilfreichen Tipp oder eine hilfreiche
Information zum besseren Umgang mit dem Gerat.

Technisches Handbuch Bohr-/Frasmaschine EBF 060 5
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Zeichenerklarung

Warnung vor fliegenden Spéane!

Schutzbrille tragen!

Gefahr vor elektrischer Spannung!

Bedienungsanleitung lesen und
beachten!

CE-Zeichen

Schmelz-Sicherungseinsatz;
1 Ampere, flink

ROTWERK'

Aufschriften und Symbole
auf der Maschine

IROb G

Technisches Handbuch Bohr-/Frasmaschine EBF 060

Achtung! Gefahr durch wegfliegende Spane und Teile.
Unbedingt geeignete Schutzbrille tragen.

Achtung! Beim Arbeiten mit der Maschine muss zum
Schutz der Augen vor wegfliegenden Teilen eine geeigne-
te Schutzbrille getragen werden.

Achtung! Gefahr elektrische Teile. Entfernen Sie auf kei-
nen Fall Abdeckungen, auf denen dieses Symbol ange-
bracht ist. Es besteht Lebensgefahr.

Achtung! Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise
in diesem technischen Handbuch lesen und beachten.

Konformitatszeichen. Die Maschine entspricht den hohen
Sicherheitsanforderungen der Europaischen Union.

Sicherungseinsatz. Beim Tauschen der Schmelzsicherung
unbedingt den Wert des Sicherungseinsatzes beachten. Es
durfen nur flinke Schmelzsicherungen mit einem Nennwert
von 1 A eingesetzt werden. (Bezeichnungen F 1A) Die
Verwendung von Sicherungseinsatze mit einem anderen
Nennwert ist verboten. Es kdnnten schwere Sachschaden
oder Brandgefahr die Folge sein.
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Allgemeine Sicherheitshinweise
o * * Bei Entwicklung und Bau der Bohr-/Frasmaschine EBF 060 wurden
* c E * die Regeln der Technik sowie die anerkannt gultigen Normen und
* * Richtlinien berlcksichtigt und angewendet. Bei bestimmungs-
* o X gemafier Anwendung sind Gefahrdungen weitgehendst ausgeschlos-
sen. Dennoch sieht sich ROTWERK verpflichtet, Ihnen die folgenden
Sicherheitsmafinahmen zu beschreiben, um Restgefahrdungen aus-

zuschliefRen.

Vor Arbeitsbeginn beachten:

Erstinbetriebnahme

beachten! zur Reinigung und Instandhaltung in diesem technischen
Handbuch. Bewahren Sie das technische Handbuch in
Reichweite des Bedieners auf und geben Sie es gegebe-
nenfalls an Nachfolger weiter.

Gebrauchsanleitung @ Lesen und beachten Sie die Anleitungen zum Gebrauch,

sonen Uber 18 Jahren gestattet, die mit dem Umgang und
der Wirkungsweise der Maschine genau vertraut sind. Ju-
gendlichen zwischen 16 und 18 Jahren ist das Arbeiten an
der Maschine nur unter Aufsicht eines Erwachsenen ge-
stattet. Kindern und Jugendlichen bis 16 Jahren ist das Ar-
beiten an der Maschine untersagt.

Nicht fiir Kinder geeignet! 0 Der Umgang und das Arbeiten mit der EBF 060 ist nur Per-

Bedienung und
Bearbeitungshinweise

Schutzeinrichtungen und der Maschine. Uberpriifen Sie das
Werkzeug auf Beschadigungen und ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen!
Samtliche Teile mussen richtig montiert sein und alle Be-
Auf Beschédigungen dingungen erfullen, um den einwandfreien Betrieb der Ma-
achten! schine sicherzustellen. Sollte die Maschine in irgendeiner
Form beschadigt sein, darf mit ihr nicht mehr gearbeitet
werden. Sorgen Sie in diesem Fall daflir, dass die Maschi-
ne fachgerecht repariert wird. Kennzeichnen Sie den De-
fekt und die Maschine deutlich, damit mit der EBF 060 bis
zur Reparatur nicht mehr gearbeitet wird.

Funktion prtifen! @ Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn die korrekte Funktion der

Instandhaltung

Arbeitsbereich kann Unfalle zur Folge haben. Sichern Sie
beim Verlassen Ihren Arbeitsplatz! Dadurch kdnnen Unbe-
fugte versehentlich keinen Schaden verursachen.

Ordnung halten! @ Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung! Unordnung im

Anhang

Gerét und Werkzeuge sicher Bewahren Sie unbenutzte Werkzeuge sicher an einem trockenen,
aufbewahren! verschlossenen Ort und aufierhalb der Reichweite von Kindern auf.

®
ROT‘YERK Technisches Handbuch Bohr-/Frasmaschine EBF 060 7



Sicherheitshinweise

Geeignete Arbeitskleidung tragen:

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Tragen Sie keine
weite Kleidung und keinen Schmuck.

Keine weite Arbeitskleidung!

Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz oder eine ge-
eignete Arbeitsmutze. Die Haare kdnnten sonst von rotie-
renden Teilen erfasst werden.

Schwere Verletzungen waren die Folge.

Haarschutz tragen!

Schutzbrille tragen! Tragen Sie eine geeignete Schutzbrille! Schitzen Sie Ihre
Augen, damit Splitter und fliegende Spéane keinen Scha-
den verursachen kdnnen. Bei Nichtbeachtung kénnen

schwere Augenverletzungen die Folge sein!
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Arbeiten mit der Maschine:
Achtung bei drehenden Teilen! Warnung! Rotierende Teile! Fassen Sie nie in die rotieren-
den Werkstlcke oder Maschinenteile und achten Sie dar-
auf, dass Kleidungsstticke und Schmuck nicht von drehen-
den Teilen erfasst werden. Es besteht Verletzungsgefahr!

>

Schnittverletzungen durch scharfe
Spéne!

Warnung! Scharfkantige Spane! Entfernen Sie Spane nie
mit bloer Hand. Es besteht Verletzungsgefahr. Benutzen
Sie zum Entfernen von Spanen einen geeigneten Spane-
haken. Bei ausgeschalteter Maschine entfernen Sie Spa-
ne am besten mit einem Handfeger oder einem Pinsel.

Bedienung und
Bearbeitungshinweise

Nur Originalteile verwenden! Warnung! Benutzen Sie nur Originalersatzteile und Ein-
satzwerkzeuge, die in diesem Handbuch angegeben sind.
Die Verwendung von nicht freigegebenen Teilen kann eine

Verletzungsgefahr fur Sie bedeuten.

Benutzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von brenn-
baren Flussigkeiten oder Gasen.

Instandhaltung

Bertcksichtigen Sie Umgebungseinfliisse! Benutzen Sie
die Maschine nicht in feuchter oder nasser Umgebung.
Sorgen Sie fur gute Beleuchtung.

Nur zur Verwendung in RGumen!

L@ B B

Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung! Sorgen Sie fur
sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

Bei Beschadigungen darf mit dem Gerat nicht mehr gear-
Netzstecker ziehen! t?\l/ beitet werden. Netzstecker ziehen! In Gefahren-
situationen, bei Reparatur- und Wartungsarbeiten, bzw.

Anhang

®
ROT‘YERK Technisches Handbuch Bohr-/Frasmaschine EBF 060 8
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wenn die Maschine nicht benutzt wird, ziehen Sie den
Netzstecker grundsatzlich aus der Steckdose.

Uberlasten Sie die Maschine nicht! Sie arbeiten besser
und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

Leistungsbereich beachten!

Seien Sie aufmerksam und arbeiten Sie mit Vernunft!
Benutzen Sie die Maschine nicht, wenn Sie unkonzentriert
oder mude sind. Besonders unter Einfluss von Alkohol,
Drogen oder Medikamenten ist das Arbeiten mit der Ma-
schine verboten!

Sichern Sie Werkzeug und Werkstuck! Achten Sie darauf,
dass beim Arbeiten das Werkstlick fest eingespannt ist und
die Werkzeuge wie Fraser oder Bohrer sicher befestigt sind.

Erstinbetriebnahme

Wartungsvorschriften beachten! Pflegen Sie die Maschine und Ihre Werkzeuge! Benutzen Sie
das richtige Werkzeug! Achten Sie darauf, dass die Werk-
zeuge (Fraser, Bohrer etc.) nicht stumpf oder abgebrochen
sind. Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hin-

weise Uber den Werkzeugwechsel.

99 99

Schutz vor elektrischem Schlag:

Warnung! Kontrollieren Sie vor jeder Benutzung die
Netzanschlussleitung und die Gehause von elektrischen
Bauteilen und lassen Sie Beschadigungen von einer an-
erkannten Elektrofachkraft reparieren.

Gefahr durch elektrische Energie!

Bedienung und
Bearbeitungshinweise

= = P

Richtigen Netzanschluss beach- Achten Sie darauf, dass die Netzspannung mit den Anga- '°=“°
ten ben des Typenschildes Gbereinstimmt. Schliefen Sie das =
Gerat nur an eine Schutzkontaktsteckdose an. =
o
c
Netzkabel nicht besch&digen! Verwenden Sie die Netzanschlussleitung nicht fur Zwek- S
ke, fUr die sie nicht bestimmt ist. Benutzen Sie das Kabel g
nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Zie-
hen Sie den Stecker immer nur am Steckergehéus__e aus
der Steckdose. Schutzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und
scharfen Kanten.
V)
c
©
L
c
<
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Funktionsweise

Bohr- und Frésleistung bis 6 mm

Geeignet fur Hobby
und Heimwerker

ROTWERK'

Der Anwendungsbereich

Die Bohr-/Frasmaschine EBF 060 ist eine Senkrechtfrasmaschine
zum Frasen und Bohren von Werkstlucken aus Metall, Kunststoff oder
ahnlichen Materialien.

Die EBF 060 ist konzipiert zur Aufnahme von Bohr- und Fraswerkzeu-
gen mit zylindrischem Schaft von max. 6 mm. Die Bohrfutter-Spann-
weite betragt 0,6 mm - 6 mm. Bei grofleren Bohrungen muss vor-
gebohrt werden, der maximale Werkzeugdurchmesser sollte 10 mm
nicht Uberschreiten.

Weitere Maschinendaten entnehmen Sie bitte den technischen Da-
ten im Anhang dieses Handbuches.

Die Maschine ist fiir den Gebrauch durch Erwachsene be-
stimmt.

Achtung! Mit der Maschine dlrfen keine gesundheitsge-
fahrdenden Materialien wie zum Beispiel Teflon® etc. be-
arbeitet werden.

Bei der Bearbeitung von stauberzeugenden Materialien
(z. B. Holz) ist grundsatzlich ein geeigneter Atemschutz zu
verwenden.

Die Bohr-/Frasmaschine EBF 060 zeichnet sich durch ihre hohe
Arbeitsgenauigkeit, kompakte Konstruktion, leichte Bedienung und
grofle Zuverlassigkeit aus. Dadurch kann die Maschine in fast allen
Bereichen wie zum Beispiel im Modellbau, im Laborbereich, in Schu-
len, fir Hobby und Heimwerker eingesetzt werden.

Die Maschine wurde nicht fur den gewerblichen Bereich konzipiert!

nen Arbeiten und mit den genannten Materialien eingesetzt
werden. FUr jede andere unsachgemafie Anwendung Uber-
nimmt die Firma ROTWERK Elektrowerkzeuge und
Handelsmarketing GmbH & Co. KG keine Haftung. Eben-
so erlischt damit jeder Garantieanspruch.

(D Die EBF 060 darf nur fur die in diesem Kapitel beschriebe-

Technisches Handbuch Bohr-/Friasmaschine EBF 060 10



Funktionsweise

Der Aufbau der Maschine

ROTWERK’

Allgemeine Funktionsbeschreibung

Die Hauptkomponenten der Maschine bestehen aus dem Fraskopf
mit Schaltkasten und Bedienteilen, der Maschinensaule und dem
MaschinenfuR.

Im Fraskopf ist der Elektromotor flr den Antrieb der Arbeitsspindel
angebracht. Es stehen zwei Drehzahlbereiche zur Verfugung, die
durch Umlegen des Antriebriemens gewahlt werden. Die Drehzahl
kann stufenlos eingestellt werden. Die Drehzahlelektronik ist auf den
verwendeten Antriebsmotor optimal eingestellt.

Die Vorschubbewegungen werden manuell ausgefuhrt.

Der Fraskopf verflgt Uber zwei unterschiedliche Vorschubarten:
den Normalvorschub und den Feinvorschub. Mit dem Normalvor-
schub kann das Werkzeug schnell an das Werkstuck herangefthrt
werden. Dieser Vorschub wird auch zum Bohren verwendet.

Mit dem Feinvorschub erfolgt die genaue Zustellung beim Frasen. Die
digitale Z-Achsen-Anzeige erleichtert die exakte Zustellung.

Technisches Handbuch Bohr-/Frasmaschine EBF 060 11
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Transport/Lagerung

ROTWERK’

Transport

Die Maschine wird in der Regel in einem speziellen Transportkarton
geliefert. Zum Schutz vor Feuchtigkeit und Verschmutzung sind alle
blanken Metallteile eingefettet.

Stapeln Sie die Gerate nicht, um Beschadigungen zu vermeiden und
stellen Sie bei Transport und Lagerung keine anderen Gegenstande
auf der Maschine ab.

Die Maschine darf nur aufrecht transportiert werden.

Schitzen Sie die Maschine vor Nasse und Regen. Achten
%% Sie besonders darauf, dass die elektrische Ausristung
nicht feucht wird.

Beachten Sie bitte bei Transport und Aufstellung das Gewicht der Ma-
schine! Das Gewicht der EBF 060 betragt ca. 20 kg. Achten Sie dar-
auf, dass die Transportmittel und der Untergrund, auf denen die
Maschine abgestellt wird, diese Last aufnehmen kdnnen.

Transportschaden zu vermeiden, darf die Maschine nur
in der Originalverpackung transportiert werden!

Fiir Transportschaden, die aufgrund unzureichender
Verpackung entstanden sind, iibernimmt ROTWERK
keine Haftung.

@ Bewahren Sie die Verpackung unbedingt auf. Um

Lager- und Transportumgebung

Temperatur: -10°C bis 50°C
Relative Luftfeuchtigkeit (ohne Kondensation): 10 bis 90% rF

Um Beschadigungen zu vermeiden, Gerat trocken lagern!

Umgebungsbedingungen fur den Betrieb

Temperatur: 15°C bis 40°C
Relative Luftfeuchtigkeit (ohne Kondensation): 10 bis 80% rF

Um Beschadigungen zu vermeiden, Gerat nur in trockenen Raumen
aufstellen und betreiben!

Technisches Handbuch Bohr-/Frasmaschine EBF 060 12



Aufstellung/Inbetriebnahme

Einflihrung

Aufstellung

Die Maschine wird steckerfertig ausgeliefert. Kontrollieren Sie bitte
bei Erhalt der Maschine, ob sie Transportschaden aufweist. In die-
sem Fall informieren Sie sofort das entsprechende Transportunter-
nehmen und den Verkaufer.

é Das Gerat darf nur in trockenen, bellifteten Raumen auf-
gestellt und betrieben werden.

Maschine befestigen - Stellen Sie die Maschine auf eine stabile Arbeitsflache. Achten
Sie auf genlgend Arbeitsraum. Verschrauben Sie die Maschine
fest mit dem Unterbau. Benutzen Sie dazu die drei Befestigungs-
[6cher im Maschinenfuf3.
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Handhebel anschrauben - Schrauben Sie den Handhebel fir den Normalvorschub an.

Erstinbetriebnahme

Maschine reinigen - Reinigen Sie die Maschine vor der ersten Inbetriebnahme mit ei-
nem geeigneten, umweltfreundlichen Reinigungsmittel, zum Bei-
spiel ein Reinigungsdl. Verwenden Sie zum Reinigen keine Lo-
sungsmittel, Nitroverdinnung oder andere Reinigungsmittel, die
den Lack der Maschine angreifen kénnten.

Bedienung und
Bearbeitungshinweise

@ Viele Reinigungsmittel sind feuergefahrlich und leicht ent-
zundlich. Wahrend des Umgangs mit Reinigungsmittel darf
nicht geraucht werden. Feuer und offenes Licht sind ver- o
boten! =
£
Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungs- =
mittelherstellers. Achten Sie auf gute BellUftung wahrend S
der Reinigungsarbeiten, um Gesundheitsgefahrdungen g
durch giftige Dampfe zu vermeiden.
Blanke Maschinenteile leicht - Olen Sie alle blanken Maschinenteile leicht ein. Benutzen Sie ein
eindlen. saurefreies Schmierdl. Fragen Sie hierzu am besten Ihren Fach-
handler und beachten Sie die Hinweise des Herstellers.
)
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Aufstellung/Inbetriebnahme

Funktion der beweglichen Teile
und Befestigungen kontrollieren!

Auf die richtige Spannungs-
versorgung achten!

ROTWERK’

Y
B

)4

Ol, Fett und Reinigungsmittel sind umweltgefdhrdend und
leicht brennbar. Sie durfen nicht ins Abwasser oder in den
normalen Hausmdll gegeben werden.

Sammeln Sie diese Mittel und die mit Ol-, Fett- oder Rei-
nigungsmittel getrankten Putzlappen oder Putzwolle in ei-
nem geeigneten, geschlossenen Behaltnis und flhren Sie
diese einer umweltgerechten Entsorgung zu -
nicht in den Hausmiill geben!

Kontrollieren Sie die Befestigung der Maschinensaule und des

Bohrfutters. Prifen Sie, ob sich die Arbeitsspindel leicht von Hand
drehen lasst. Ansonsten ist eventuell die Maschine beschadigt.

- Schliefen Sie die Maschine an die elektrische Spannungsversor-
gung an.

Y

i

Die Maschine muss an eine Schutzkontaktsteckdose mit
vorschriftsmasig installiertem und funktionsfahigem
Schutzkontakt angeschlossen werden. Uberpriifen Sie vor
dem Anschluss, dass die Netzanschlussleitung und der
Stecker nicht beschadigt sind. Achten Sie darauf, dass die
Netzspannung mit den Angaben auf dem Typenschild Gber-
einstimmt. Die Maschine darf nur an eine Spannung von
230 V~/ 50 Hz angeschlossen werden. Hausseitig muss
der Stromkreis mit maximal 16 A abgesichert sein.

Zu lhrer eigenen Sicherheit gegen elektrischen Schlag soll-
te der Stromkreis mit einem FI-Schutzschalter (Fehler-
stromschutzschalter) abgesichert sein.

Die Maschine kann nun, wie im Kapitel “Bedienung” beschrieben,
betrieben werden.

Technisches Handbuch Bohr-/Frasmaschine EBF 060 14
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ROTWERK’

Die EBF 60 ist mit hoher Genauigkeit gefertigt. Sie erfordert sach-
gemafRe und schonende Behandlung! Beachten Sie bitte die folgen-
den Arbeitshinweise, damit Ihre Arbeit den erwarteten Erfolg aufweist.

Warnung! Rotierende Teile! Achten Sie darauf, dass Haa-
re oder Kleidungssticke nicht von rotierenden Teilen er-

fasst werden! Tragen Sie enganliegende Kleidung, keinen

Schmuck und bei langen Haaren eine Kopfbedeckung.

g Achtung! Fliegende Spane und wegschleudernde Teile! Tra-
gen Sie unbedingt eine Schutzbrille!

Geeignete Schutzkleidung tragen!

Anliegende Kleidung tragen!
Bei langen Haaren - Haarnetz tragen!

Schutzbrille tragen!

Ein- und Ausschalten

&
,[\ Stecken Sie den Netzstecker in die Steckdose.

Einschalten:

- Stellen Sie den Drehzahlwahlschalter auf , 0.

- Driicken Sie den Ein-/Ausschalter [1]
Die rote Kontrollleuchte leuchtet auf.

- Stellen Sie die gewlnschte Drehzahl am Drehzahlwahlschalter ein.
Die Maschine lauft an.

Maschine ausschalten:
- Drlcken Sie den Ein-/Ausschalter [©]

Die Maschine stoppt und die rote Kontrollleuchte erlischt.
- Stellen Sie den Drehzahlwahlschalter auf ,0“.

allen Reinigungs- und Wartungsarbeiten und wenn die Ma-

Ziehen Sie den Netzstecker beim Werkzeugwechsel, bei
schine langere Zeit nicht benutzt wird.

Technisches Handbuch Bohr-/Frasmaschine EBF 060 16



Bedienung

ROTWERK’

Drehzahlbereich wahlen

Es stehen lhnen zwei Drehzahlbereiche zur Verflgung:

Llangsam® bis 4000 min

»schnell*  bis 7000 min 1

Der gewtinschte Drehzahlbereich wird durch Umlegen des Antriebs-
riemens eingestellt.

Schalten Sie die Maschine aus und ziehen Sie den Netz-
oY  stecker.

- Losen Sie die beiden Kreuzschlitz-Schrauben an der Oberseite des
Riemenkastens und entfernen Sie den Deckel.

- Zum Entspannen des Antriebriemens (1) lockern Sie die beiden
Muttern (2) am hinteren kleineren Antriebsrad und schieben das
Antriebsrad nach links.

- Nun kénnen Sie den Antriebsriemen auf die gewlnschten oberen
oder unteren Riemenrader aufsetzen.

- Spannen Sie den Antriebsriemen durch Verschieben des hinteren
Antriebrades und ziehen Sie die Muttern wieder an.

- Schrauben Sie den Riemenkastendeckel wieder fest.

Achtung! Die Maschine darf ohne befestigten Riemen-
kastendeckel nicht betrieben werden. Verletzungsgefahr
durch umlaufenden Riemen!
Die endgultige Drehzahl wird durch den Drehzahlwahlschalter am
Bedienteil eingestellt (siehe Ein- und Ausschalten).

Die richtige Drehzahlwahl
und Schnittgeschwindigkeit

Ein wichtiger Faktor beim Bohren und Frasen ist die Wahl der richti-
gen Drehzahl.

Die Drehzahl bestimmt die Schnittgeschwindigkeit v, mit der die
Werkzeugschneiden in den Werkstoff schneiden. Durch die Wahl der
richtigen Schnittgeschwindigkeit wird die Standzeit des Werkzeugs er-
héht und das Arbeitsergebnis optimiert.

Die optimale Schnittgeschwindigkeit ist im wesentlichen vom Werk-
stoff und vom Material des Werkzeugs abhangig. So kénnen z. B.
Werkzeuge aus Hartmetall oder Schneidkeramik mit einer héheren
Schnittgeschwindigkeit arbeiten als Werkzeuge aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS-Stahl).
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Normalvorschub

Feinvorschub

Klemmhebel

Die richtige Schnittgeschwindigkeit erhalten Sie durch die richtige
Wahl der Drehzahl.

Der Vorschub

Zur Bearbeitung der Werkstlcke besitzt die EBF 060 zwei unter-
schiedliche Vorschubeinrichtungen, den Normalvorschub und den
Feinvorschub:

Normalvorschub

- Zur Wahl des Normalvorschubs ziehen Sie den Vorschubwahlknopf
nach aufen.

- Drlcken Sie den Handhebel fur den Normalvorschub, um den Fra-
ser oder Bohrer schnell an das Werksttick heranzufthren.

- Die Zustelltiefe wird an der digitalen Tiefenanzeige angezeigt. (Sie-
he Kapitel ,Digitale Tiefenanzeige*)

Solange der Normalvorschub aktiviert ist, kann der Fein-
vorschub nicht verwendet werden!

Feinvorschub

- Zur Wahl des Feinvorschubs driicken Sie den Vorschubwahlknopf
nach innen (1), bis die Zahne der Kupplung ineinander eingreifen.

- Drehen Sie am Stellrad flr den Feinvorschub (2), um den Fraser
oder Bohrer genau zu positionieren.

- Die Zustelltiefe wird an der digitalen Tiefenanzeige angezeigt. (Sie-
he Kapitel ,Digitale Tiefenanzeige*)

Solange der Feinvorschub aktiviert ist, kann der Normal-
vorschub nicht verwendet werden!

Arbeitsspindel klemmen, um genaues Arbeiten z.B. beim

(D Mit Hilfe des Klemmhebels lasst sich beim Arbeiten die
Nutenfrasen zu ermdglichen.

Technisches Handbuch Bohr-/Frasmaschine EBF 060 18



Bedienung

| Beispiel:
Bohrtiefe
28 mm

2

®
Digital

Tiefenanzeige

Ein/Aus

Null

Ein/Aus = Anzeige ein- bzw.
ausschalten

mm/in = Anzeige auf MaReinheit
mm oder Inch einstellen

plus = Anzeigenwert erh6hen
minus = anzeigenwert erniedrigen
Null = Anzeige nullen

ROTWERK’

Bohrtiefenanschlag

Am Handhebel flr den Normalvorschub ist ein verstellbarer Skalen-
ring angebracht, um eine gewlnschte Bohrtiefe einzustellen. Der
Skalenring ist in 40 Teilstriche unterteilt, ein Teilstrich entspricht 1,0
mm Zustelltiefe. Durch Einstellen der Bohrtiefe lauft der Handhebel
gegen einen Anschlag, der Bohrer kann nicht weiter als die einge-
stellte Tiefe abgesenkt werden.

- Fahren Sie mit dem Bohrer die Werkstlickoberflache an. Dies
kann bei ausgeschalteter Maschine erfolgen.

- Halten Sie den Bohrer an dieser Stelle fixiert.

- Jetzt kdnnen Sie die gewlnschte Bohrtiefe am Skalenring (1)
einstellen. Fixieren Sie den Skalenring mit Hilfe der Inbusschraube
(2) und des beiliegenden InbusschlUssels.

- Schalten Sie die Maschine ein und drticken Sie den Normalvor-
schubhebel herab. Der Bohr-/Fraskopf bewegt sich nun genau auf
die gewlnschte Bohrtiefe.

- Achten Sie darauf, dass Sie nach Gebrauch des Bohrtiefenan-
schlags diesen wieder auf Null zuriick stellen. Ihre Zustelltiefe ist
sonst bei nachfolgenden Arbeiten auf den eingestellten Weg be-
grenzt.

Digitale Tiefenanzeige
(Z-Achsen-Anzeige)

Die digjtale Anzeige erleichtert das genaue Bohren und Frasen. An
der digitalen Anzeige kdnnen Sie den Verfahrweg in der Z-Richtung
ablesen. Dabei kdnnen Sie zwischen den Einheiten Millimeter und
Inch (,mm/in“) wahlen. Die aktuell eingestellte Einheit wird rechts
oben im Display angezeigt. Es moglich, die Anzeige zu nullen ,Zero*
(Nullposition). Hierbei wird beim Driicken der Taste ,Null die Anzeige
auf Null gestellt.

Zudem kann noch die Anzeige auf einen gewunschten Wert vor ein-
gestellt werden. Hierbei wird durch Drucken der Taste ,plus® der
Anzeigenwert erhoht, durch Dricken der Taste ,,minus“ wird der
Anzeigenwert erniedrigt.

Ein-/Ausschalten: Dricken Sie den roten Knopf ,,ON/OFF*.

Wahl der Einheit: Drucken Sie den gelben Knopf ,mm/in*.
Die gewahlte Einheit erscheint rechts oben
in der Anzeige.

Nullposition: Drucken Sie den blauen Knopf ,,ZERO“.

Einstellen eines Wertes: Halten Sie die blauen Kndpfe ,minus* oder
~plus“ gedrlckt, bis der gewlnschte Wert
eingestellt ist.
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ROTWERK’

Maschinenkopf-HOoheneinstellung

Der Bohr-/Fraskopf kann in der Hohe verstellt werden.

Kopf nach unten stellen:

- Hierzu muss zuerst der Bohrkopfanschlag (siehe Bild Seite 15)
geldst werden und an der gewunschten Stelle wieder festge-
klemmt werden. Jetzt muss der Kopf gehalten werden und die
Hoéhenverstellschraube geldst werden. Der Kopf lasst sich nun auf
der Saule verschieben und an der gewlnschten Stelle mit der
Hbéhenverstellschraube wieder festgeklemmt.

Kopf nach oben stellen:

- Hierzu mussen Sie in umgekehrter Reihenfolge zuerst die Héhen-
verstellschraube 16sen und den Bohrkopf nach oben auf die ge-
wunschte Hohe schieben und anschlieffend mit der Hohenverstell-
schraube an der gewlnschten Stelle wieder festklemmen. Jetzt
|6sen Sie den Bohrkopfanschlag und klemmen ihn unter dem Kopf
wieder fest, damit dieser, sollte die Hohenverstellschraube geldst
werden, nicht nach unten fallt.

Der Bohr-/Fraskopf ist sehr schwer. Halten Sie ihn gut fest,
bevor Sie die Hohenverstellschraube 16sen.

Spannen der Werkzeuge

von Werkzeugen und Spannfuttern.

Auf diesen Kegel kbnnen Werkzeugaufnahmen aufgesteckt
werden. FUr Bohrwerkzeuge ist die Selbsthaltung der
Kegelverbindung ausreichend. Beim Frasen muss das
Spannwerkzeug jedoch zusatzlich mit einer Schraube ge-
sichert werden.

: Die Arbeitsspindel hat einen B10 Kurzkegel zur Aufnahme

Spannen im Zahnkranzbohrfutter

Mit Hilfe des mitgelieferten Zahnkranzbohrfutters lassen sich Werk-
zeuge zum Bohren, Zentrieren, Senken und Reiben mit zylindrischem
Schaft spannen.

Zuerst muss das Zahnkranzbohrfutter richtig montiert werden.
Wegen der auftretenden, seitlichen Krafte beim Frasen
kann sich das Werkzeug oder das Bohrfutter 16sen und
weggeschleudert werden. Deshalb sollte das Bohrfutter nur
zum Bohren und ahnlichen Arbeiten verwendet werden.

Technisches Handbuch Bohr-/Frasmaschine EBF 060 20
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ROTWERK’

Machen Sie zuerst das Bohrfutter und die Werkzeugaufnahme der
Arbeitsspindel fettfrei.

Verwenden Sie zum Reinigen am besten einen MK1 Kegelwischer.
Stolen Sie das Zahnkranzbohrfutter mit etwas Schwung in die
Arbeitsspindel, es muss von selbst in der Arbeitsspindel halten.
Ist dies nicht der Fall, so ist das Zahnkranzbohrfutter oder die
Arbeitsspindel nicht sauber oder fettfrei.

Stecken Sie den Schaft des Bohr- oder Fraswerkzeugs ganz in das
Bohrfutter ein und ziehen sie das Bohrfutter mit Hilfe des Futter-
schlUssels fest. Beachten Sie unbedingt die zulassigen Schaft-
querschnitte der Werkzeuge. Informationen hierzu entnehmen Sie
bitte den Technischen Daten dieses Handbuchs.

Achtung! Bohrfutterschltssel grundsatzlich abziehen!
Verletzungsgefahr durch wegschleudernde Teile.

Verwendung von Spannzangen

Der Vorteil bei der Verwendung von Spannzangen zur Aufnahme von
Fraswerkzeugen ist die h6here Bearbeitungstoleranz. Wenn auf kleine
Toleranzen Wert gelegt wird, sollte vorwiegend mit Spannzangen ge-
arbeitet werden, die als Sonderzubehoér erhaltlich sind (siehe An-
hang).

Schrauben Sie die Uberwurfmutter vom Spannzangenhalter ab.
Machen Sie den Innenkegel und den Kegel der Arbeitsspindel
fettfrei und stecken Sie den Halter mit etwas Schwung auf den
Kegel der Arbeitsspindel auf.

Die Arbeitsspindel hat in der Stirnseite ein Innengewinde. Hier
kénnen Sie den Spannzangenhalter zusatzlich noch mit einer
Schraube sichern.

Richtige Montage der Spannzange:

Die Uberwurfmutter hat innen einen Abzugsring, welcher in die Nut
der Spannzange greift. Dadurch wird die Spannzange beim Off-
nen geldst und nach vorne gezogen wird. Deshalb muss die
Spannzange zuerst in die Uberwurfmutter des Spannzangenhalters
eingesetzt werden. Achten Sie darauf, dass die Spannzange dabei
genau in der Nut sitzt und nicht verkantet. Die Spannzange muss
hierbei eventuell etwas gedreht werden.

Schrauben sie Uberwurfmutter zusammen mit der eingesetzten
Spannzange auf den Spannzangenhalter auf.
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ROTWERK’

Spannen der Werkstlcke

Die Werkstlicke mussen fest und sicher gespannt werden. Die Maf3-
haltigkeit und Sauberkeit der Arbeit sowie die Betriebssicherheit han-
gen davon ab. Ist das Werkstlck nicht fest eingespannt, kann es
durch die Schnittkraft des Frasers aus der Vorrichtung herausgeris-
sen und weggeschleudert werden.

Spannen mit dem Spannpratzenset

Eine Moglichkeit Werkstlucke sicher zu spannen ist, sie mit Hilfe von
Spannpratzen direkt auf den Maschinentisch zu pratzen. Hierbei ist
darauf zu achten, dass die richtigen Spannpratzengréfen verwendet
werden und die Spannpratzen richtig angewendet werden. Das fur
die Maschine passende Spannpratzenset ist als Sonderzubehdr er-
haltlich (siehe Anhang).

Spannen im Maschinenschraubstock

Zum sicheren Spannen der Werkstlicke eignet sich auch ein
Maschinenschraubstock, der als Sonderzubehor erhaltlich ist (siehe
Anhang).

Der Maschinenschraubstock wird mit Hilfe von Nutensteinen und
Spannschrauben fest auf den Maschinenfuf gespannt. Er kann auch
auf den als Sonderzubehdr erhaltlichen Kreuztisch gespannt werden.
Richten Sie den Schraubstock mit Hilfe einer Messuhr so aus, dass
die Spannbacken genau parallel zu den SchlittenfUhrungen verlaufen.
Das Werkstluck kann jetzt im Maschinenschraubstock eingespannt
werden.

Arbeiten mit dem Kreuztisch

Der als Sonderzubehdr erhaltliche Kreuztisch (siehe Anhang) ist in
den zwei senkrecht zueinander stehenden X-Achse und Y-Achse ma-
nuell verfahrbar. Die Schlitten des Kreuztisches werden mit Hilfe der
Handkurbeln bedient. Zum genauen Zustellen und Verfahren der
Schlitten sind an den Handkurbeln einstellbare Skalenringe ange-
bracht. Hierdurch lasst sich der Nullpunkt einstellen und der Verfahr-
weg genau ablesen.
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Reinigung und Schmierung

ROTWERK’

Damit die Genauigkeit und Funktionalitat der EFM 200 DS erhalten
bleibt, ist es unbedingt erforderlich, die Maschine mit Sorgfalt zu
behandeln, sauber zu halten und regelmagig abzuschmieren und ein-
zudlen. Nur durch gute Pflege wird erreicht, dass die Arbeitsqualitat
der Maschine erhalten bleibt.

Ol-, Fett- und Reinigungsmittel sind umweltgefahrdend
und durfen nicht ins Abwasser oder in den normalen Haus-
mull gegeben werden. Entsorgen Sie diese Mittel umwelt-
gerecht. Die mit Ol-, Fett- oder Reinigungsmittel getrank-
ten Putzlappen sind leicht brennbar. Sammeln Sie Putzlappen
oder Putzwolle in einem geeigneten, geschlossenen Be-
haltnis und fuhren Sie dieses einer umweltgerechten Ent-
sorgung zu - nicht in den Hausmiill geben!

Vor allen Reinigungs- und Instandhaltungsarbeiten grund-
satzlich die Maschine ausschalten und vom Netz trennen
(Netzstecker ziehen)!

D K

By

Reinigung

Grundsétzlich sollte die Maschine nach jeder Benutzung gereinigt
werden.

- Entfernen Sie die Spane bei ausgeschalteter Maschine mit einem
Spanehaken, Handfeger oder Pinsel.

Achtung! Spane nicht mit blofler Hand entfernen. Es be-
A steht die Gefahr von Schnittverletzungen durch scharfkan-
tige Spane!

- Entfernen Sie den restlichen Schmutz, Schmiermittel und Ol mit
einem Putzlappen oder mit Putzwolle. Die verwendeten Putzlap-
pen oder Putzwolle durfen nicht fusseln.

Pressluft werden Spéane in die Maschinenfihrungen, La-
ger oder elektrische Einrichtungen geblasen. Kurzschlls-
se oder Schaden an der Maschine konnten die Folge sein.

@ Benutzen Sie zur Reinigung niemals Pressluft. Durch die

- Olen Sie nach der Reinigung alle blanken Maschinenteile leicht
ein.
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Reinigung und Schmierung

ROTWERK’

Schmierung

Alle beweglichen Teile mussen von Zeit zu Zeit abgeschmiert und ge-
fettet werden. Die Haufigkeit des Abschmierens ist abhangig von der
Haufigkeit der Benutzung der Maschine.

wird, muss sie ebenfalls vor der erneuten Benutzung ge-
reinigt, abgeschmiert und erneut eingedlt werden. Dadurch
wird die Gefahr des Verharzens der alten Fette und Ole ver-
mieden.

@ Wenn die Maschine langer als 6 Monate nicht benutzt

- Benutzen Sie zum Aufbringen des Schmierdls eine Olkanne. Ver-
teilen Sie das Ol gleichmé&Rig mit einem Pinsel oder einem sau-
beren, nicht fusselnden Lappen.

- Schmieren Sie alle blanken Teile, das Maschinenbett sowie die
Achsen der Schlitten nach jedem Arbeiten mit der Maschine.

Beachten Sie die Hinweise der Schmierstoffhersteller. Unterschied-
liche Schmierstoffe dirfen nicht gemischt werden. Wenn unterschied-
liche Schmierstoffe gemischt werden, ist die Schmiereigenschaft
nicht mehr gewahrleistet und die Schmierstelle ist ungenigend ge-
schmiert, wodurch ein Sachschaden entstehen kann. Wenn Sie den
Schmierstoff wechseln, muss zuerst der alte Schmierstoff vollstan-
dig aus der Schmierstelle entfernt werden.

Schmierstellen:

Maschinensaule ........ccccooviveiiiiinniiniennes Schmier6l/Reinigungsol
MaschinentisCh .........coeeeiiiiiiiiiinieenns Schmier6l/Reinigungsol
Alle blanken Teile.....cccoveeviiiiiiiiiiiiceeans Schmierdl/Reinigungsol
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Wartung i
In Folge von Verschleifd kann es vorkommen, dass an der Maschine

Wartungs- oder Reparaturarbeiten vorgenommen werden mussen.

Warnung! Samtliche Arbeiten, die nicht in dieser Anleitung

. - . (0}

A beschrieben werden, durfen nur von einer Fachwerkstatt £

oder von ausgebildeten Fachkraften mit mechanischen T

Kenntnissen durchgeflhrt werden. 5

o

Reparaturarbeiten an der elektrischen Ausristung durfen ®

nur von Elektrofachkraften durchgefihrt werden. Nach =

Reparaturarbeiten an der elektrischen Ausristung (Repa- 7

ratur, Austausch von Bauteilen etc.) mussen die sicher- L

heitstechnischen Prifungen nach DIN VDE 0701 oder DIN
EN 60204-1 durchgefuhrt und protokolliert werden!

Die im Anhang aufgefUhrten Explosionszeichnungen dienen dem
Fachmann zum Verstandnis der Maschine und gleichzeitig der Er-
satzteilbestellung.

Verwenden Sie nur originale ROTWERK-Ersatzteile. Anson-
sten erlischt der Garantieanspruch.

Die nachfolgend beschriebenen Wartungsarbeiten konnen Sie selbst
vornehmen.
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Wartung und Entsorgung

Digital
Height Gauge

ONIOFF

ZERO

ROTWERK’

Antriebsriemen wechseln

Der Antriebsriemen des Motorantriebs ist ein Verschleifdteil und muss
bei Bedarf ersetzt werden.

Schalten Sie zum Wechseln des Antriebsriemens die Ma-
I\ schine aus und ziehen Sie den Netzstecker.

- Losen Sie die beiden Kreuzschlitz-Schrauben an der Oberseite
des Riemenkastens und entfernen Sie den Deckel.

- Zum Entspannen des Antriebsriemens (1) lockern Sie die beiden
Muttern (2) am hinteren kleineren Antriebsrad und schieben das
Antriebsrad nach links.

- Nehmen Sie den Antriebsriemen ab und ersetzen Sie ihn durch
einen neuen.

- Spannen Sie den Antriebsriemen durch Verschieben des hinteren
Riemenrades und ziehen Sie die Muttern wieder an.

- Schrauben Sie den Riemenkastendeckel wieder fest.

Batterie der Z-Achsen-Anzeige austauschen

- Entfernen Sie den Batterie-Deckel, indem Sie ihn nach rechts
schieben.

- Nehmen Sie die alte Batterie heraus und ersetzen Sie sie durch
eine neue. Achten Sie auf die richtige Position.

- Schieben Sie den Batterie-Deckel wieder auf.

Achtung! Batterien gehdéren nicht in den Hausmuill. Geben
Sie verbrauchte Batterien an einer Entsorgungsstelle ab.
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Wartung und Entsorgung
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Entsorgung i
Oy Bewahren Sie die Verpackung nach Maoglichkeit fur Trans-
%@ portzwecke auf. Nur durch die Verwendung der Original-

Verpackung werden Transportschaden vermieden.

Sollte die Maschine am Ende ihrer Lebensdauer entsorgt qg’

werden, so entsorgen Sie diese umweltgerecht. Bitte ge- 'Fu

ben Sie keine Teile der Maschine oder der Verpackung in 5

den Hausmdill. 2

®

- Zur Entsorgung der Verpackung geben Sie den Karton zum Papier- 'E

mull. Die Styroporeinlage geben Sie bitte an eine Entsorgungs- 7

stelle far Styropor oder fuhren diese dem Dualen System zu. L

- Zur Entsorgung der Maschine trennen Sie Kunststoff und Metall
und entsorgen sie getrennt. Ebenso mussen der Motor und die
elektrischen Baugruppen wie Steuerung, Schalter und Kabel ei-
ner separaten Entsorgung zugefihrt werden. Geben Sie diese an
eine Entsorgungsstelle fUr Elektroschrott.

Ol-, Fett- und Reinigungsmittel sind umweltgefahrdend
M und durfen nicht ins Abwasser oder in den normalen Haus-
M mull gegeben werden. Entsorgen Sie diese Mittel umwelt-
gerecht. Die mit Ol-, Fett- oder Reinigungsmittel getrank-
ten Putzlappen sind leicht brennbar. Sammeln Sie die
Putzlappen oder die Putzwolle in einem geeigneten, ge-
schlossenen Behaltnis und flihren Sie diese einer umwelt-
gerechten Entsorgung zu - nicht in den Hausmiill geben!
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Service

ROTWERK’

Garantie

Fur die Maschine EBF 060 leisten wir in der Regel 24 Monate Ga-
rantie gemaf den gesetzlichen und landerspezifischen Bestimmun-
gen. Langere Garantiezeiten entnehmen Sie bitte dem Kaufbeleg
Ihres Handlers.

Wenden Sie sich im Garantiefall zunéachst grundsatzlich an lhren
Handler.

Schaden, die auf natirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsach-
gemafde Bedienung zurickzuflhren sind, bleiben von der Garantie
ausgeschlossen. Schaden, die durch Material- oder Herstellerfehler
entstanden sind, werden unentgeltlich durch Ersatzlieferung oder Re-
paratur beseitigt.

Voraussetzung ist, dass die Maschine in der Originalverpackung sowie
mit Kauf- und Garantienachweis an den Handler zurlickgegeben wird.
Transportschaden, die auf unzureichende Verpackung zurtickzufih-
ren sind, bleiben von der Garantie ausgeschlossen.

Der Antriebsriemen, die Batterie der Z-Achsen-Anzeige und die Kohle-
bursten des Motors sind VerschleifSteile und sind von der Garantie
ausgeschlossen.

Die Lager der Arbeitsspindel, der Motor und die beweglichen Teile des
Antriebs unterliegen einem Verschleif. Auf diese Teile gewahrt Rot-
werk eine maximale Garantiezeit von 24 Monaten.

Voraussetzung fur die Garantie ist, dass die Maschine regelmasig
gereinigt und geschmiert wurde.

Verwenden Sie bei Rlucksendung der Maschine die
Originalverpackung, da sonst Transportsch&den auftreten
kdénnen.
Beachten Sie bitte, dass nur Gerate bearbeitet werden kdnnen, die
ausreichend verpackt und frankiert eingesandt wurden.
Achtung! Bitte geben Sie Ihre Maschine gereinigt und mit einem
Hinweis auf den Defekt bei Inrem Handler ab.
Unfrei, per Sperrgut, Express oder mit sonstiger Sonderfracht
eingeschickte Gerate werden nicht angenommen. Eine Entsor-
gung lhrer Gerate fUhren wir kostenlos durch.
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Service-Center g
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Bei uns haben Sie nicht nur die Sicherheit, ein qualitativ gutes Pro- B
L

dukt in Handen zu halten, sondern auch die beruhigende Gewiss-
heit, dass wir Ihnen jederzeit mit Rat und Tat zur Seite stehen.

Wenn Sie Fragen haben oder Hilfe bei technischen Problemen
suchen, wenden Sie sich einfach an unser ROTWERK Service-
Center, deutschlandweit unter einer Nummer:

Bedienung und
Bearbeitungshinweise

&2 01805 368 368 (12 contminute)

Hier erhalten Sie Antwort auf alle Fragen zu Technik und Kunden-
dienst, montags bis freitags von 9.00 Uhr bis 16.00 Uhr.
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ROTWERK’

Sonderzubehor (nicht im Lieferumfang erhalten)

Umfangreiches Zubehor kdnnen Sie bei Ihrem Handler kurzfristig be-
stellen. Geben Sie zur Zubehoérbestellung die unten aufgefUhrten
Artikelnummern an. FUr weiteres Zubehor fragen Sie bitte Ihren Fach-
handler.

Schaftfraser, zweischneidig

T g o PN 15606
T T 02 o o SRS 15607
Spannzangenset SZS 6T, .......cccervrmvmirereinerinrerassannses 19902
6-teilig,

Spannzangenfutter Konusaufnahme B10
mit 5 Spannzangen: 1 mm, 2 mm, 4 mm, 5 mm, 6 mm

Maschinenschraubstock MSS 50S

mit Schnellverstellung ........cccomimieiiiiinicrrere s 15624
Backenbreite 50 mm
Backenhohe 15 mm
Spannweite 35 mm
Gesamthohe 40 mm
Kreuztisch KTF 130.......ccovcimermcrmerrermnrrmnrmesessnnssmssnns 19901
Verfahrwege: x = 130 mm;
y =70 mm
Tischmafle: 198 x 90 mm
Standmaf: 100 x 195 mm
T-Nuten: 8 mm
Scalenteilung: 0,02 mm
Gesamthohe: 60 mm
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ROTWERK’

Spannpratzenset SPS8-24, .......c.cociicvimiiriennneresneees 15625
24-teilig fiir Nutenbreite 8 mm
Stuck T-Nutensteinen 8 mm / M6
Stlck Spannpratzen Lange 60 mm
Stlick Spannpratzen Lange 100 mm
Stuck Stufen-Auflagebock 30 mm
Stuck Stufen-Auflagebock 40 mm
Stlck Gewindestange M6 x 75
Stuck Gewindestange M6 x 100
Stuck Verlangerungsmutter M6
Stick Sechskant-Spannmutter M6

A DBANNNMNNNONN D

Ersatzteile

Ersatzteile kdnnen Sie bei Ihrem Handler kurzfristig bestellen. Zur Er-
satzteilbestellung geben Sie bitte den Maschinentyp, die Serien-
nummer und die Positionsnummer des zu bestellenden Teils an.
Die Positionsnummer entnehmen Sie bitte den Montagezeichnungen
der folgenden Seiten.

teilen fragen Sie Ihren Fachhandler oder wenden Sie sich

<i> Fur weitere Informationen zum Zubehdr oder zu Ersatz-
an unser ROTWERK Service-Center.
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Montagezeichnung
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Montagezeichnung
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Teileliste i
Pos. Bezeichnung Anzahl | Pos. Bezeichnung Anzahl Pos. Bezeichnung Anzahl
1  Schraube M6x14 1 | 42 Zahnrad 1 83 Welle mit Schnecke 1
2  Sicherungsring 8 mm 1 | 43 Abdeckung 1 84 Schraube M4x5 1 o
3  Zahnrad 1 | 44 Stift 3x10 1 85 Scheibe 4 £
4  Scheibe 1 | 45 Schaltkasten 1 | 86 Grundplatte, T
5 Schraube M3x6 6 | 46 Schraube M2x6 4 Elektrobox 1 5
6  Stift 4x10 1 | 47 Anschlussplatte li 1 87 Schraube M3x8 4 .:‘__’
7  Scalenring 1 | 48 Schraube M3x6 8 88 Schraube M3x6 3 ®
8  Schraube M5x8 2 | 49 Rahmen 1 | 89 Ein/Aus Schalter 1 =
9  Griffstangen-Sitz 1 | 50 Display 1 90 Aufkleber, E-Kasten 1 *3
10 Griffstange 1 | 51 Bolzen 1 91 Schraube M3x6 4 L
11 Griff 1 | 52 Anschlussplatte re 1 92 Potentiometer mit
12 Stift 3x12 3 | 53 Dichtring 4 Knopf 1
13 Schraube M3x12 3 | 54 Schraube M5x20 1 93 Sicherungshalter 1 o
14 Feder-Deckel 1 | 55 Staubabdeckung 1 94 Steuerplatine 1 -%
15 Ruickholfeder 1 | 56 Seegering 15 1 | 95 Stift 1 2 s
16 Vorschubwelle 1 | 57 Spindel-Hulse 1 96 Klemmschraube 1 :0 =
17 Distanzscheibe 1 | 58 Induktiver-Mafstab 1 97 Schraube M6x10 1 = )
18 Kabelschraube 1 | 59 Arbeitsspindel 1 98 Fixierstuck far S =
19 Handgriff 1 | 60 Kugellager 6002-Z 2 Anschlag 1 =i b
20 Stiftschraube 1 | 61 Aufkleber 1 1 99 Schraube M3x10 2 ,% =
21 Hulse 1 1 | 62 Fixierring 1 100 Bohrfutter 1 8
22 Hulse 2 1 | 63 Druck-Feder 2 101 Bohrfutterschlissel 1 =
23 Maschinenblock 1 | 64 Gummi-Fuf 4
24 Scheibe 4 mm 2 | 65 Scheibe 1
25 Sprengring 4 mm 2 | 66 Schraube Mbx14 1
26 Mutter M4 2 | 67 Platte 1 s
27 Stift 1 | 68 Schraube M3x6 3 =
28 Riemenscheibe klein 1 | 69 Motor 1 =
29 Schraube M4x5 1 | 70 Untere Abdeckung 1 =
30 Riemenabdeckung 1 | 71 Distanz-Stick 1 S
31 Schraube M5x45 2 | 72 MaRstab 1 2
32 Riemen 3J 1 | 73 Nutenstein 1
33 Riemenscheibe groR 1 | 74 Nutmutter M24x1,5 1
34 Schraube M4x5 3 | 75 Scheibe 24 mm 1
35 HKugellager-Sitz 1 | 76 Maschinenfufl 1
36 Kugellager 6001-Z 2 | 77 Saule 1
37 Ring 1 | 78 Schraube M5x12 1
38 Netzanschlussleitung 1 | 79 Werkstuckanschlag 1
39 Scheibe 1 | 80 Schraube M5x6 1
40 Seegerring 28mm 1 | 81 Handrad, klein 1
41 Flansch 1 | 82 Distanzstuck 1

®
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Tabellen

Schnitttiefe, Vorschub, Schnittgeschwindigkeit, Standzeit
Schnellarbeitsstahl Hartmetall
Werkstoff Zug- Schnitt- | Vorschub Schnitt- Stand- | Schnitt- | Vorschub Schnitt- Stand-
festigkeit tiefe a S geschwindigkeit zeit tiefe a S geschwindigkeit zeit
[mm] [mm] V [m/min] T [min] [mm] [mm] V [m/min] T [min]
0,5 0,1 75..60 1 0,1 220..170 120
500 3 0,5 65..50 60 6 0,6 110..80 120
10 1,5 35..20 10 1,5 80..50 60
0,5 0,1 70..50 1 0,1 200..150 120
) 500..700 3 0,5 50..30 60 0,6 100..70 120
Allgemeiner
10 1,5 30..20 10 1,5 70..50 60
Baustahl,
Einsatz- und 0,5 0,1 45..30 1 0,1 150..110 120
Vergitungsstahl, 700..900 3 0,5 30..22 60 0,6 80..55 120
Werkzeugstahl, 10 1,5 18..12 10 1,5 55..35 60
Stahlguss 0,5 0,1 30..20 0,1 110..75 60
900..1100 3 0,4 20..15 60 6 0,6 55..35 60
6 0,8 18..10 10 1,5 35..25 60
-- -- -- 1 0,1 75..50 60
1100..1400 -- -- -- -- 3 0,3 50..30 60
-- -- -- 6 0,6 30..20 60
700 0,5 0,1 90..60 240 1 0,1 160..120 240
Automatenstahl 3 0,3 75..50 240 3 0,3 120..80 240
700 0,5 0,1 70..40 240 1 0,1 120..80 240
3 0,3 50..30 240 3 0,3 90..60 240
‘v ® .
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Tabellen

Schnitttiefe, Vorschub, Schnittgeschwindigkeit, Standzeit
Schnellarbeitsstahl Hartmetall
Werkstoff Zug- Schnitt- | Vorschub Schnitt- Stand- | Schnitt- | Vorschub Schnitt- Stand-
festigkeit tiefe a S geschwindigkeit zeit tiefe a S geschwindigkeit zeit
[mm] [mm] V [m/min] T [min] [mm] [mm] V [m/min] T [min]
200 0,5 0,1 45..35 1 0,1 100..80
Gusseisen mit 3 0,3 35..25 60 3 0,3 90..60 60
Lamellengraphit 10 1,5 20..15 10 1,5 60..40
200..400 0,5 0,1 40..32 60 1 0,1 100..70 60
3 0,3 32..23 60 3 0,3 75..55 60
Gusseisen mit - - - — 1 01 180..140
Kugelgraphit 400...700| - - - - 3 0,3 150..90 60
-- -- -- -- 6 0,6 100..70
Schwarzer 0,5 0,1 70..45 1 0,1 240..200
Temperguss 350 3 0,3 60..40 60 3 0,3 180..140 60
6 0,6 40..20 6 0,6 140..80
0,5 0,1 60..40 1 0,1 150..90
Weifer Temperguss | 350 450 3 0,3 50..35 60 3 0,3 100..60 60
6 0,6 35..20 6 0,6 75..50
200..350 3 0,3 150..100 120 3 0,3 450..350 240
Kupferlegierungen 6 0,6 120..80 120 6 0,6 350..250 240
350..800 3 0,3 100..60 240 3 0,3 400..300 240
6 0,6 60..40 240 6 0,6 300..200 240
Aluminium, 0,5 0,1 180..160 0,5 0,1 Uber 700
Al- und Mg- 60..320 3 0,3 160..140 240 3 0,3 600..400 240
Legierungen 6 0,6 140..120 6 0,6 500..250
320..440 1 0,1 140..100 240 1 0,1 400..200 120
Al-Legierungen 6 0,6 120..80 240 6 0,6 300..150 120
(ausgehartet) 440| - - - - 1 0,1 200..120 120
-- -- -- -- 6 0,6 150..50 120

®
ROT‘YERK Technisches Handbuch Bohr-/Frasmaschine EBF 060 35



EG-Konfirmationserklarung

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Einflihrung

Hiermit bestatigen wir, dass die

Bohr-/ Fraismaschine
EBF 060 X0

Artikelnummer: 19900
ab Baujahr 2021

folgenden einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht:

Erstinbetriebnahme

2006/42EG
2014/35EU
2014/30EU
2011/65EU

Um die Ubereinstimmung zu gewahrleisten, wurden folgende Normen angewendet:

Bedienung und
Bearbeitungshinweise

EN ISO 16090-1: 2019-12 EN ISO 12100: 2011-03
EN 12717: 2009-07
EN 13128: 2009-09 EN 55014-1: 2018-08
EN 62841-1: 2016-07 EN 55014-2: 2016-01 / 2017-03
EN 62841-3-13: 2018-01 EN IEC 61000-3-2: 2019-12/A12020-09
EN 60204: 2019-06 EN 61000-3-3: 2020-07
o0
=
S
=
©
=
= Anbringung der CE Kennzeichnung: 2021
&=
®
= Die alleinige Verantwortung fur die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tréagt der
Hersteller:
Rotwerk GmbH Miinchen, den 15.01.2021
. * X x . Leopoldstr. 206
N C € % D-80804 Miinchen /
* * Deutschland
* 4 K

Christian Meineke (Geschaftsleitung)

CE_19900_04_Stand:15.01.2021
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Technische Daten
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NENNSPANNUNE «..cuineieeiee e e 230V ~ /50 Hz
NENNIEISTUNG .. et e 150 W
ADZabEIBISTUNG .. e 80 W o
£
Schmelzsicherungseinsatz ........cccvvevierieniin s F1A S
5
Drehzahl 2
SEUFE | e stufenlos O - 4.000 min* ®
STUTE Il e stufenlos O - 7.000 min‘ =
wpd
7
Bohrfutter-Spannweite .........cccceeveieeannns von 0,6 mm - 6,0 mm L
Bohrfutteraufnahme .......c.oooniii e B10
BONITE e .o 40 mm
Bohrleistung in Stahl........coooeiiiii e, 6 mm )
Bohrleistung in HOIZ .....cviiuiiiiii e, 6 mm -%
Bohrleistung in AIuMINIUM ..iviviiiiee e e 6 mm g E
o) S
ANEHEDSTIEMEN L..vvviiiiiiiisiie e 3PJ300 £ &
L VU =Y gmm £ 5
5%
Max. BONrerdurChMESSEr .......ccvveeeieeeeieeieeeeteeesereeeeeveee e 6mm & <
Mmax. FraserdurChmeSsSer .......ovvvieiieiiiieer e 6 mm §
Aufnahmekegel der Arbeitsspindel .......ccvevieiiiiiiiiiiiiiniicenn, B10
Rundlaufgenauigkeit der Arbeitsspindel ............cveenee. <0,05 mm
Abmessungen (B XHXT) ..ccuviivniinnnnnns ca. 165 x 470 x 275 mm o
SEUIENAUICAMESSE <....vveeieeeeeie et 30 mm =
AUSIAAUNG ... 165 mm =
Max. Abstand Bohrtisch - Bohrfutter .........cc.ccceuueen. ca. 200 mm =
Abmessung Maschinetisch .........cccceeeeeivuieeennnnnnn. 275 x 165 mm S
GEWICNT e ca. 15 kg g
SCRULZAIM .. IP 20
SCNULZKIASSE et I
GerauSCNEMISSIONSWEIT .uvverieieieieiiieeeeeaenreeneens < 72 dB(A)

(gemessen nach DIN EN 61029-1)

®
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Aufbau 11
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B

Batterie 26
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Bohrtiefenanschlag 19

D
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G
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H
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Instandhaltungsarbeiten 25

K

Kreuztisch 22, 30

L

Lager- und Transportumgebung
12

Lagerung 12

M

Maschinenfus 15
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Maschinensaule 15
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22, 30

Material 10

Montage der Spannzange 21
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N

Nasse 12

Netzanschlussleitung 9

Netzspannung 14

Netzstecker 8
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36

P

Prifungen 25

R

Regen 12

Reinigung 23
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rotierende Teile 8

Rotwerk Service-Center 29

Ricksendung 28
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